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Bestimmungen der Kaiserl. Normal-
eichungskommission
iiber die Eichung maBanalytischer
MeBgerite und Pyknometer.
Mitgeteilt von
W. Scuroesser-Charlottenburg.
(Eingeg. d. 26./8. 1908.)

Das Reichsgesetzblatt vom 1. Februar enthilt
neue Bestimmungen der Kaiserlichen Normal-
Eichungskommission #iber die Eichung mafBana-
lytischer Mefgerite und Pyknometer, deren wichtig-
ste unter Hervorhebung der Abweichungen gegen
die bisherigen Vorschriften hier kurz angefiihrt
werden sollen.

1. Siimtliche Gerdte diirfen jetzt sowohl auf
EinguB-wie auf Ausguf, Kolben auch auf Ein- und
AusguB gleichzeitig eingerichtet sein.

Neu zugelassen sind Capillarpipetten, deren
Auslaufzeit bis zu 60 Sekunden betragen darf.

AuBer dem kreisférmigen ist auch ein flacher
Querschnitt gestattet, wie er gelegentlich fiir
kleinere Biiretten und namentlich bei Gerber -
schen Butyrometern verwandt wird.

Teilungen in Prozenten werden allgemein ge-
priift, falls auf dem Geriite der Raumwert eines
Prozents angegeben ist.

Fiir fast alle Gerite sind die Fehlergrenzen ver-
kleinert worden.

Auch andere, als die in den Bestimmungen
einzeln namhaft gemachten Gerite, ist die Normal-
Eichungskommission bereit zu priifen.

2. Von besonderer Bedeutung ist, da8 die
Priiffungsmethoden der Geriite auf AusguB (abge-
sechen von den Biiretten) geiindert worden sind.
Bei Kolben- und MeBzylindern ist jetzt eine Warte-
zeit von einer halben Minute eingefiihrt; bei Voll-
und MeBpipetten (letztere wurden bisher wie Bii-
retten behandelt) eine solche voneiner Viertel-
minute, wihrend bei Biiretten die bisher bestehende
Wartezeit von einer Minute beibehalten worden ist.
Doch diirfen alle Gerite auf AusguB auch fiir andere
Wartezeiten justiert sein, wenn diese mindestens
eine Minute betrigt und auf den Geriten selbst
vermerkt ist.

Fir Biiretten bleibt der freie Ablauf bestehen;
bei Voll- und MeBpipetten ist er dagegen durch den
Ablauf an der Wand ersetzt. Bei den Vollpipetten
entstehen durch die andere Entleerung, sowie durch
die Wartezeit nicht unerhebliche Differenzen gegen

das frithere Verfahren, die sich fiir Gr6Ben von
2, 10, 25, 50, 100, 200 ccm auf etwa 5, 40, 50, 60,
70, 150 cmm veranschlagen lassen. Die Genauigkeit
der Beobachtungen ist nach dem jetzigen Verfahren
jedenfalls groBer als nach dem alten.

3. Als Stempelzeichen erhalten die Geriite jetzt
auller dem Eichbande auch noch den Reichsadler.
Ferner werden Gerite, die den Bestimmungen des
internationalen Kongresses fiir angewandte Chemie
entsprechen, amtlich mit dem Zeichen J. C. oder
C. J. versehen werden.

Einen besonderen Ansporn zur Erreichung
moglichster Genauigkeit haben die Fabrikanten
dadurch erhalten, daBl Gerite, deren Fehler die
Halfte der zuldssigen Grenze nicht iiberschreiten,
den Stempel ,,Richtig” erhalten sollen.

Zur Bestimmung der gebundenen
Kohlensiure im Wasser,
Von G. Lunce.
(Eingeg. den 7.3. 1908))

Zu der Mitteilung von Dr. H. N-o11 iiber die
Bestimmung der gebundenen Xohlensidure im
Wasser in dieser Zeitschrift S. 640 sei mir folgende
Bemerkung gestattet. N o1l wirft gegen die von
mir angewendete Methode ein, dall sie bei an
Eisencarbonat reichem Wagsser ungenane Resultate
ergebe, und gibt zum Beleg dafiir einen Versuch, bei
dem er 2 g Ferrosulfat und 5 g Natriumcarbonat in
400 g destilliertem Wasser verwendet und den ent-
standenen Niederschlag von Ferrocarbonat durch
Kohlensidure grofitenteils zur Auflésung bringt.
Hier ergab meine Methode einen Fehler von 339
in der tempordren Hirte. Das mag ja stimmen;
aber meine Methode war eben nicht fiir enorm eisen-
reiche Mineralwédsser, sondern fir ge-
wohnliches Trink- und Brauch-
w a8 ser ausgearbeitet worden, deren Eisengehalt
nie so groB sein kann, dafl daraus ein irgend in Be-
tracht fallender Fehler bei meiner Methode ent-
stehen kann.

Zirich, 5. April 1908.

Berichtigung,

Versehentlich ist in Heft 15 bei dem Sammel-
referat: ,,Gerichtliche Entscheidungen in
Patentsachen*, der Name des Verfassers Prof.
Dr. Bacherer nicht angegeben worden.

Referate.

II. 4. Keramik, (las, Zement, Bau-
materialien.

Uber Baukeramik., (Sprechsaal 40, 638—640; 650
bis 651. 21. und 28./11. 1907.)

Referat ilber zwei in Berlin gehaltene Vortrige.

Der erste: ,,Der Ziegelbau, ein Jungbrunnen kiinst-

lerischer Eigenart*, gehalten von H a s ak im Ar-

chitektenverein, behandelt das Thema vom histo-

rischen und kiinstlerischen Standpunkte. Der Zie-

Ch, 1908.

gelbau sollte namentlich in den Gegenden, wo es
keinen Werkstein gibt, eifrig gepflegt werden, und
hat den groBen Vorzug, daB der- Architekt origi-
neller schafft und nicht so leicht in Nachahmung
fremder und alter Bauten verfillt, wie es beim
Werksteinbau oft der Fall ist. Uber den zweiten,
von J. J. Scharvogel gehaltenen Vortrag:
,» Wetterfeste Keramik®, ist an anderem Orte nach
der Besprechung in der Tonind.-Ztg. (31, 1803—1805
[1907]) referiert worden. Der Ref. des ,,Sprechsaals*
bestreitet die Ansicht des Verf., daBl den keramischen
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Baumaterialien Wetterbestindigkeit zugesprochen
werden konne. M. Sack.
Wetterfeste Keramik. (Tonind.-Ztg. 31, 1803 bis

1805. 3./12. 1907.)
J.J.Scharvogelsprach in einem Vortrage im
Verein fiir deutsches Kunstgewerbe zu Berlin zu-
gunsten der Entwicklung der Bautonindustrie bei
uns. Ameriks ist uns in Verwendung der glasierten
Terrakotta, die durch Ru und Schmutz nicht an-
gegriffen wird, voraus. Bei richtiger Verwendung
ist jedes gute Tonerzeugnis wetterbestindig. Nach
Besprechung der Mittel, welche anzuwenden sind,
um glasierte Baustoffe gegen Zerfrieren zu schiitzen,
wird die technisch-kiinstlerische Frage eroértert,
worin die verstindige Anwendung der Baustoffe
aus Ton gipfelt, unter Erlduterung verschiedener
glasierter und unglasierter Erzeugnisse. M. Sack.
A. M. Sokolow. Laboratoriumsmethoden zur Be-

stimmung der physikalischen Eigenschatien des

Tones. (Nachr. des Technol. Instit. d. Kais.

Nicolaus 1. 19, 1-—39 [1907]. St. Petersburg).
Als MaB fiir die Plastizitit des Tones schligt der
Verf. die Daformationsgeschwindigkeit von Probe-
kérpern unter- stehendem oder flieendem Wasser
vor. Die Probekorper werden aus dem zu unter-
suchenden Ton mit wechselnden, aber genau be-
stimmten Mengen Sand geformt und bis zum kon-
stanten Gewicht getrocknet. Die Resultate werden
in Diagrammen ausgedriickt, die folgende Regel-
miBigkeiten bemerken lassen: bei fetten Tonen
ruft die Zugabe von Sand eine Zunahme der Was-
serbestindigkeit bis zu einem Maximum hervor,
das dem A r onschen ,,Punkte der grofiten Dich-
tigkeit* entspricht. Weiterhin nimmt sie in der
Sandmasse fast proportional ab bis zu einem Punkte,
den der Verf. als ,,Biindigkeitsgrenze*
bezeichnet.

Zur Bestimmung der Porositdt wird Wasser in
einem speziell konstruierten Apparate durch ge-
brannte und mit Wasser gesiittigte Tonscheiben hin-
durchgedriickt.  Die Durchgangsgeschwindigkeit
des Wassers nimmt zuerst mit der Zeit ab, wird
aber bald konstant. Diese Erscheinung erklirt der
Verf. durch besondere Bedingungen der Verbreitung

‘ des hydrostatischen Druckes in der pordsen, fiir
Wasser wenig durchldssigen Masse. Die konstant
gewordene Geschwindigkeit wird als Ma8 der Poro-
sitit angenommen. A. Porai-Koschtz.
P. Rohland. Uber die kiinstliche Anderung des Pla-

stizititsgrades der Tome. (Chem. Industr. 30,

637—639. 1./12. 1907. Stuttgart.)
Entgegen den Versuchsergebnissen Herrmanns
(Chem. Industr. 30, 4 [1907]), welche zeigen sollten,
daB der Plastizititegrad der Tone durch Zusatz
von Kolloidstoffen nicht erh6ht wird, fithrt Verf,
die von Acheson (Tonind.-Ztg. 1903, 118),
Mellor (Trans. English Ceram. Soc. 5, 1905/06),
dem Tonindustrielaboratorium von Seger und
Cramer, und K6rner (Sprechsaal 36, 47
[1903]) ausgefiihrten Versuche an, die das Gegen-
teil davon beweisen. Wie Verf. immer betont hat,
erhoht nicht ein einzelner, sondern eine Reihe von
Kolloidstoffen anorganischer und organischer Natur
den Plastizitiitsgrad der Tone. Sehr wichtig und
noch der Untersuchung bediirftig sind auch die
Vorgénge wihrend des Faulens oder Maukens. Die
Zersetzung der in den Tonen enthaltenen oder zu-

gesetzten organischen Stoffe weist auf die Bet#ti-
gung von Enzymen hin, aber auch die Anwesen-
heit von Hydroxyl- oder Wasserstoffionen spielt
eine Rolle. AuBerdem mufl der Quellungsgrad er-
hoht werden, was durch Temperaturerniedrigung
erreicht wird, Die Mittel zur kiinstlichen ErhShung
des Plastizititegrades und des damit verbundenen

Bindevermégens der Tone stehen im engsten Zu-

sammenhange mit ihrem Inhalt an Kolloidstoffen

und sollten in Anbetracht der groflen technischen

Bedeutung angewandt werden. M. Sack.

Wislicenus, W. Uber dle faseriihnliche gewachsene
Tonerde und ihre Oberflichenwirkungen (Ad-
sorption).

S. diese Z. 20, 1676 (1907).

P. Rohland. Uber das Bindevermigen der Tone.
(Sprechsaal 40, 640—641. 21./11. 1907.
Stuttgart.)

Das Bindevermégen, d. h. die Fahigkeit, Magerungs-
mittel aufzunehmen, héingt von der Plastizitit des
Tones ab. Durch Berithrung des Tones mit Wasser
werden die darin enthaltenen anorganischen und
organischen Stoffe in kolloidalen Zustand versetzt.
Letzterer ist die Ursache der plastischen Eigen-
schaften, was dadurch gezeigt werden kann, da8
ein unplastisches Gemisch von Kreidepulver mit
Paraffingl durch Olsiurezusatz infolge von Seifen-
bildung plastisch wird. Die Kolloidstoffe haben
aber andererseits die Fiahigkeit, pulverférmige Kér-
per aufzunehmen. Somit sind ,,fette* Tone solche,
die in Beriihrung mit Wasser Stoffe im Kolloid-
zustand in groBerer Menge zu erzeugen und daher
ebensolche Magerungsmittel anfzunehmen imstande
sind. M. Sack.

Die Klieselsdurebestimmung bei der Tonanalyse.
(Tonind.-Ztg. 31, 1874—1876. 19./12. 1907.)

W. R. Bloor fithrte (J. Am. Chem. Soc. 1907,

November) genaue Tonanalysen aus, um festzu-

stellen, ob das iibliche Vorgehen, die getrennte und

gefillte Kieselsiiure mit Flufsiure zu verdampfen
und den Rest als Fe,O; 1 Al,O; anzusehen, be-
rechtigt ist. Es ergab sich, daB die Kieselsiure von
allen hauptsichlichen Bestandteilen des Tones ver-
unreinigt wird, wobei allerdings die Sesquioxyde
derart vorwiegen, da8 die anderen Bestandteile in
der Regel vernachlissigt werden konmen. Der

Widerspruch mit der Anschauung Hillebrands

(Tonind.-Ztg. 28, 840, 1375 [1904]), daB Barium,

Calcium und Magnesium bei vollstindiger Zerset-

zung des Silicates selten einen Bestandteil des Riick-

standes bilden, blieb trotz sorgfiltiger Versuche be-
stehen. M. Sack.

Allerton B, Cushmsann., Gesteinszersetzung und
Kaolinbildung im Laberatorinm. (Transact.
Am. Ceram. Soc. 8, 1906; nach Sprechsaal 40,
581—583. 24./10. 1907.)

Verf. versuchte, iiber die Bildung, die Struktur und

die charakteristischen Eigenschaften der Tone

durch kiinstliche Kaolinisierung des Orthoklases

AufschluB zu erhalten. Fein gemahlener Feldspat

wurde mit destilliertem Wasser angeriihrt und elek-

trolysiért. Durch wiederholtes Mahlen und Elek-
trolysieren gelang es, 49, von den 119 der ur-
spriinglichen Alkalien herauszulésen. Die Elektro-
lyse ruft keine Zersetzung des Doppelsilicates her-
vor, unterstiitzt aber die Tétigkeit des Wassers, in-
dem sie die Neigung des Kalis, von den kolloidalen
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Zersetzungsprodukten absorbiert zu werden, iiber-
windet. Die Kaolinisierung des Feldspats in der
Natur vollzieht sich natiirlich unter anderen Ver-
héiltnissen, jedoch beweisen die Versuche, daBl zur
Zersetzung das Wasser allein geniigt. Thre Plasti-
zitit und ihr Bindevermdgen verdanken die Tone
und das zersetzte Gesteinspulver der Anwesenheit
von Kolloidstoffen, M. Sack.
E. Greiner. Uber die Abhiinglgkelt der Viscositiit in
Silieatsehmelzen von ihrer ehemischen Zusam-
mensetzung. (Diss. Jena; nach Sprechsaal 40,
626—627, 14./11. 1907.)
Ob eine Glasschmelze beim Frkalten glasig er-
starrt oder Krystalle ausscheidet, hiingt zum groB8en
Teil von ihrer Viscositit beim Erstarrungspunkt ab.
Verf. untersuchte die Abhingigkeit der Viscositiit
von der chemischen Zusammensetzung der Schmel-
zen. Zur Bestimmung der Viscositit diente ein
Platiniridiumstab, der in die Schmelze getaucht,
an einem Wagebalken angebracht und durch ein
Ubergewicht auf der anderen Seite aus der Schmelze
emporgezogen wurde. Als MaB fiir die Viscositit
diente die Zeit, die notig war, um den Stab um
3cm in die Hohe zu ziehen. Die Resultate der
Arbeit sind folgende: 1. In den Mischungen der
Metasilicate Na,SiO; : RUSiO3 resp.  RY(SiOg)s
wird die Viscositit fiir gleiche Temperaturen in
folgender Reihenfolge vergréfert :

1. FeSiO4

g' %en?é?é) an Stelle der gleichen Menge
4. Mzsio 373 L Na,8iO; (innerhalb der unter-
5: CfSiQ: suchten Mischungsgrenzen).
6. Aly(SiOg),

2, K,8i0, mit freier Si0, ist erheblich viscoser als
Na,Si03. 3. FeQ, MnO, Fe,O3 und MgO erniedrigen,
CaO und Al,O4 erhdhen die Viscositit der Schmelze
Na,Si0;.8i0,. 4. Die Vermehrung des basischen
Bestandteiles erniedrigt in der Regel die Viscositéit.
5. Qeringe Mengen Al O; erhéhen die Viscositit
von Na,8i0; fast ebenso stark wie die gleiche Menge
Si0,. 6. Si0, erhéht, B,0Og3 und WO; erniedrigen
(WO, stirker) in jedem Falle die Viscositat. 7. Bei
den Mischungsreihen MgS8iO; : Na,SiO; und CaSiO,
: Na,SiO3 konnte zwischen Viscositit und Schmelz-
punkt kein Zusammenhang festgestellt werden,
8. Es wurde eine Formel fiir die Berechnung der
Viscositétskurven angegeben. M. Sack.
Reinbold Rieke, Uber die Sehmelzbarkelt vor Kalk-
Tonerde-Kieselsiuremischungen.  (Sprechsaal
40, 593—596; 610—613; 625—626. 31./10.
und 7. und 14./11. 1907. Chem.-techn. Ver-
suchsanstalt bei der Kgl. Porzellanmanufaktur
Charlottenburg.)
Es wurde untersucht, in welchen Grenzen die
Schmelzpunkte von Tonerde-Kieselsiuregemischen
durch Kalkzusitze erniedrigt bzw. erhéht werden.
Die Mischungen wurden in Form von Kegeln ge-
bracht, die Temperaturmessungen geschahen mit
Hilfe von Z-Kegeln, wobei, zur Erzielung einer Ein-
heitlichkeit in den zu vergleichenden Werten, als
Norm eine FErhitzungsgeschwindigkeit gewdhlt
wurde, bei der die aufeinanderfolgenden Nummern
der Vergleichskegel in' Abstinden von 4—&5 Min.
-umschmolzen. Die Schmelzpunkte der Tonerde-
Kieselsiuregemische zeigen ein Minimum (eutek-

tischer Punkt), das bei etwa 889, 8i0, liegt. Wie
aus den Tabellen und Diagrammen hervorgeht,
weisen die Schmelzpunkte der Kalk-Kieselsiurege-
mische 2 Minima und 1, Maximum (1Ca0.18i0,,
dem Wollastonit entsprechend) auf. Bei Kalk-
Tonerde-Kieselsduregemischen wurden vier Ver-
suchsreihen angestellt, mit festen Verhiltnissen der
Tonerde zur Kieselsiiure wie 1:1, 1:2, 1:3 und
1:4. Aus den Schmelzdiagrammen kann in der
ersten Reihe auf die Existenz von folgenden Ver-
bindungen geschlossen werden: AlyOg.8i0,.2Ca0,
vielleicht auch Al;05.8i0,.Ca0 und Al03.8i0,
.3Ca0. In der zweiten Reihe: Al;04.28i0,.Ca0O
(Anorthit) und Al,04.28i0,.4Ca0, vielleicht auch
A1,05.28i0,.2Ca0 und Al,0;3.28i0,.6Ca0. In der
dritten Reihe treten die Maxima nicht sehr deutlich
hervor; von den verschiedenen moglichen Verbin-
dungen existiert in der Natur nur Al,0Q;.3Si0,.3Ca0
(Kalktongranat). Die mit den Resultaten des Verf.
teilweise sich deckenden, teilweise widersprechenden
Angaben von Boudouard (J. of the Iron and
Steel Inst. 1905, 339; Rev. de Métall. 1905, 462)
werden eingehend angezogen und diskutiert.
M. Sack.

Reinhold Rieke, Uber die Schmelzbarkeit von Kalk-

Tonerde-Kieselsiiuremischungen, (Stahl u.

Eisen 28, 16—19. 1./1. 1908.)
Die Untersuchung des Verf. iiber die Schmelzbar-
keit von Kalk-Tonerde-Kieselsiuremischungen ist
nicht nur fiir die Keramik, sondern auch fiir die
Eisenhiittenindustrie von Interesse. Von den unter-
suchten Massen wurde der ,,Kegelschmelzpunkt®
bestimmt, d. h. die Temperatur, bei der ein aus der
betreffenden Masse mit Hilfe von Stiirkekleister ge-
formter Kérper von der Grofle und Gestalt der zu
Feuerfestigkeitsbestimmungen von Tonen verwen-
deten Segerkegel so weit erweicht ist, dafl er um-
ginkt und mit der Spitze seine Unterlage beriihrt.
Die Temperatur wurde durch den mit dem Probe-
kegel gleichzeitig umgehenden Segerkegel bestimmt.
Die Schmelzproben wurden in einem elektrischen
Ofen mit feinkdrniger K ohlenwiderstandsmasse vor-
genommen; die Kegel wurden auf Graphitblatt-
chen befestigt. Die untersuchten Mischungen stellen

| zum groBten Teil Gemenge verschiedener Verbin-

dungen dar, zeigen daher meist keinen eigentlichen
Schmelzpunkt, sondern gehen iiber alle Zwischen-

stufen der Viscositit mehr oder weniger schnell

vom festen in den fliissigen Zustand iiber. In zwei
Tabellen sind die ermittelten Schmelzpunktsmaxima,
und -minima zusammengestellt. Die auftretenden
Maxima und wahrscheinlich auch die Minima schei-
nen auf bestimmte, zum groBten Teil noch nicht
bekannte Doppelsilicate hinzudeuten. Alle mehr
als 509/, CaO enthaltenden Mischungen zeigten die
Eigenschaft, dafl sie bei langsamem FErkalten nach
vorheriger Schmelzung vollstindig zu einem mikro-
krystallinischen Pulver zerrieselten. Ditz.
R, ClauB. Die Verarbeitung bitumindser Tone.
(Tonind.-Ztg. 31, 1776—1777, 26./11. 1907.)
Das Vorhandensein von Bitumen im Ton kann
leicht dadurch festgestellt werden, dafi man den
getrockneten Ton bis zur Mehlfeinheit zerkleinert
und eine 2 cm hohe Schicht unter Umriithren auf
Rotglut erhitzt, wobei das Bitumen sichtbar ver-
brennt. Beim Brennen im Ringofen werden die
Formlinge aus bitumindsem Tone infolge der durch

106*
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Verbrennung des Bitumens schnell gesteigerter
Hitze rissig; bei stirkerem Bitumengehalt kann die
Temperatur sich so weit steigern, dafl die Ober-
fliche des Ziegels sich verdichtet, das im Innern vor-
handene Bitumen durch unvollstindige Verbren-
nung die Eisenoxydverbindungen reduziert, wo-
durch der Schmelzpunkt herabgesetzt wird, die
Ziegel deformiert werden und sogar zusammen-
schmelzen. Die Schiefertone verhalten sich viel-
fach auf diecse Weise. Um dieses zu vermeiden,
mische man den Rohstoff mit Magerungsmitteln,
wie Sand, gemahlenes Ziegelmehl oder Sandstein,
die mindestens ebenso feuerbestindig wie der andere
Stoff sein miissen, und verarbeite moglischst weich
an der Presse. Die dadurch erzielte Porositit er-
leichtert das Entweichen der Gase. Man leite den
Brennbetrieb sorgfiltig und &ffne sogar die Heiz-
kapseln, wenn die Temperatur zu hoch zu steigen
droht. M. Sack.
J. W. Mellor. Glasurtehler infolge von Krystaliaus-
seheldungen. (Pottery Gazette 1907. 1./10.;
nach Sprechsaal 40, 682. 12./12. 1907.)
TUber die Entstehung krystallinischer Ausscheidun-
gen innerhalb der ganzen Glasur und das Auftreten
einer von derartigen Ausscheidungen hervorge-
brachten matten Oberfliche wurden Untersuchun-
gen angestellt. Die in Dununschliffen gebrannter
Scherben und in der Glasur manchmal sich zeigen-
den nadelférmigen Krystalle sind im Scherben
wahrscheinlich Sillimanit (Al;O4), in der Glasur
Wollastonit (CaSiOz). Glasuren, welche viel Kalk
oder wenig Tonérde enthalten, entglasen besonders
leicht. Zur Vermeidung dieses Fehlers miissen sie
unter die Temperatur der groBten Krystallisations-
geschwindigkeit moglichst schnell abgekiihlt wer-
den. Auch durch die Aufnahme des den Kohlen
entstammenden SO; werden viele Glasuren matt;
dieser Fehler tritt aber nur an der Glasuroberfléche
auf. Um ihn zu vermeiden, kann man die Innen-
winde der Muffeln mit Kalkwasser bestreichen, wo-
durch SO; zu Gips gebunden wird. M. Sack.
Zur Bleifrage in der keramischen Indusérie. (Sprech-
saal 40, 653—654. 28./11. 1907.)
Wie der ,,Limburger Koerier” ausfiihrt, befindet
sich die niederlindische Tonwarenindustrie infolge
der neuen Gesetze in schwieriger Lage. Die Vor-
schriften z. B., welche Frauen und Knaben unter
16 Jahren die Beschéftigung in Raumen verbieten,
die nicht durch Schmelzen verglaste Bleiverbindun-
gen enthalten, sind nach Lage der Verhéltnisse in
der Praxis undurchfiihrbar und wiirden viele Ar-
beiter brotlos machen. Bei Erlassen, welche die In-
dustrie betreffen, ist die Mitwirkung von Fabrikan-
ten zu fordern, damit die deutsche Industrie nicht
in dhnlicher Weise geschiadigt werde. M. Sack.
Porzellanbrennen. (Tonind.-Ztg. 31, 1912—1913.
'26./12. 1907.)
Beschreibung eines Brennverfahrens fiir Hartpor-
zellan, das sich in einem dreistockigen Ofen von
65 cbm Inhalt mit iiberschlagender Flamme und
acht Feuerungen mit 1,0 x 0,5 m Rostfliche be-
wahrt hat. Der Brand erfordert 13 Stunden Vor-
feuer und 17 Stunden Scharffeuer unter Verbrauch
von 63,84 dz Braunkohle und 70,50 dz Steinkochle.
M. Sack.
Hertwig-Mohrenbach. Uber die Entstehung ven
Woliramorange im Porzellanscharffeuer. (Ton-

ind.-Ztg. 31, 1650—1653. 29./10. 1907. Rehau,
[Bayern].)
Wolframlosungen werden beim Glithen bei SK 010
auch im Rauchfeuer zu Wolframsiure umgesetzt,
welche mit Alkalien weiBe Salze bildet. Zur Bil-
dung von Wolframorange miissen tonreiche Gla-
suren die Wirkung der weill firbenden Alkalien auf-
heben, und Mangan mu8 das sich bildende Wolfram-
dioxyd teils oxydieren, teils gelber tonmen. Die
einzelnen Farbergebnisse verschieden angesetzter
Losungen sind im Original nachzulesen. Man er-
sieht aus ihnen, daB durch Aufbringen farbiger
Glasuren auf das glasierte Porzellan sich die Tech-
nik der Scharffeuerfarben weit entwickeln laft.
M. Sack.
Uber MajolikagetiBe, (Sprechsaal 40, 707—709.
26./12. 1907.)
Wiedergabe einer Abhandlung von Goethe, in
der iiber die Majolikaarbeiten der ilalienischen Re-
naissance berichtet wird. Im AnschluB daran einige
dem seltenen Werke von Passeri aus Pesaro
entnommene Rezepte, nach denen in der Bliitezeit
der Majolikafabrikation gearbeitet worden ist.
M. Sack.
Besprechung elniger Fabrikationsfehler bei Ziegeln
und Tenwaren. (Sprechsaal 40, 251252, 268
bis 269, 9. und 16./5. 1907.)
In der Hauptversammlung des Vereins fiir Ton-.
Zement- und Kalkindustrie zeigte Dr. St6rmer
an Hand von- Proben verschiedene Fehlererschei-
nungen vor und besprach deren Ursachen und Ab-
hilfe. Gelbliche Scherben aus fettem Ton zeigten
einen von Kohle herriihrenden schwarzen Kern und
blihten sich auf. Ursache: zu schnelle Steigerung der
Brennhitze. Bei einem aufgeblihten Drainrohr waren
die Ursache Gipskrystalle. Abhilfe: Ausschlimmung
der Krystalle, stirkere Magerung des Tons. Ein
gleich nach der Fabrikation naf3 gewordener Blu-
mentopf zeigte nach dem Trocknen weillen Auns-
schlag von' kohlensaurem Kalk. Abhilfe: Lagern
in feuchter Luft, damit sich der Kalk allm#hlich ab-
16schen kann. Verschiedene partielle Firbung eines
Ziegels (rot und gelb) 148t sich durch zeitweise redu-
zierenden Brand vermeiden. Die infolge des Frostes
stattfindende Glasurabsplitterung an Dachziegeln
tritt ein, wenn die Materialien bei der betreffenden
Brenntemperatur noch nicht ganz wetterbestindige
Produkte liefern. Ein glasierter Dachfalzzjegel
zeigte Ausschlige aus schwefelsaurem Bleioxyd.
Abhilfe : Brennen bei schwicherem Zuge. Blasen-
und Héckerbildung auf glasierten Verblenderplitt-
chen kénnen durch Waschen der Fritte mit Soda und
langsameres Erhitzen vermieden werden. Ahnliche
Erscheinung bei Plittchen mit Zinnglasur wird ver-
mieden, indem man oxydierend und nicht iiber
SK. 08 brennt. Zuletzt wurden irisierende Glasuren
an SteingutflieBen, Entglasungserscheinungen,
Fleckenbildung, Zusammenrollen und Risse der Gla-
suren besprochen und auf deren Abhilfe hingewiesen.
M. Sack.
William Giirtler. Uber wasserfreie Borate und iiber
Entglasung.  (Diss. Gottingen 1904; nach
Sprechsaal 40, 613—615. 7./11. 1907.)

Verf. schmolz Oxyde, Nitrate und Carbonate ver-

schiedener Metalle mit Borsdureanhydrid und setzte
die Mischungen drei Stunden lang einer Temperatur
von ca. 1400° aus. Aus dem Verhalten der bor-
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sauren Schmelzfliisse leitete er eine Einteilung der
bei 1400° in B,0; ldslichen Oxyde in drei Gruppen
ab: 1. Gruppe: Alle Mischungen von der iquiva-
lenten Menge bis zu reinem ByOj; liefern klare, ho-
mogene Schmelzen, die bei der Abkiihlung krystal-
lisieren oder klare Gliser ohne Entmischung lie-
fern. 2. Gruppe: Alle Mischungen liefern ebenfalls
klare Schmelzen, entmischen sich aber innerhalb
eines bestimmten Konzentrationsintervalles unter
Bildung einer Emulsion. 3. Gruppe : Alle Mischun-
gen sind auch im diinnflissigen Zustande bis 1400°
nicht existenzfihig, so daB beim Schmelzen der bor-
siiureanhydridreicheren zwei Fliissigkeitsschichten
entstehen. Das Verhalten der einzelnen Metall-
oxyde dieser Gruppen wurde eingehend studiert.
Die wasserfreien Borate lassen sich unter 5 Typen
einordnen : 1. 3Me”0,B,0; Orthoborat, 2. 2Me”O
.B2;03 Pyroborat, 3. 3Me”0.2B,04 Sesquiborat,
4. MeO.B,0; Metaborat, 5. MeO.2B,0, Biborat.
Zum Schlusse werden an mehreren Beispielen die
Erscheinungen der Entglasung in thermischer Be-
ziehung studiert. Verf. reiht dieselben unter die
explosiv verlaufenden, durch bestimmte Tempera-
tur in Gang gebrachten chemischen Reaktionen ein.
M. Sack.
Das Aizen von Hohlglas. (Sprechsaal 40, 665—666.
5./12. 1907.)
Darstellung der gebréiuchlichen Methoden der Glas-
dtzung, bz. Mattiitzung durch FluBsiure-Fluorka-
liumgemisch (Mattbad), Hell- oder Blankitzung
durch reine FluBsiure und eigentlicher Matt- oder
Reliefitzung durch Sandstrahlgeblise oder Matt-
bad mit darauffolgender Behandlung mit verd.
FluBséure. M. Sack.
Karl Riihr. Die Wahl des Zementbrennotens.
(Tonind.-Ztg. 31, 1850—1854. 14./12. 1907.
Sternberg i. M.)
Verf. wendet sich gegen die Ausfiihrungen eines un-
benannten Verf. (Tonind.-Ztg. 31, Nr. 124), welcher
ihm vorgeworfen hat, in dem Aufsatz iiber die
Wahl des Zementbrennofens (Tonind.-Ztg, 31,
Nr. 82) die Zahlen geschminkt und den Drehrohr-
ofen bevorzugt zu haben. An Hand der Zahlen,
die Verf. zu beweisen bereit ist, wird dargelegt,
da8 der Betrieb mit einer Drehrohrofenanlage mit
drei Ofen trotz hoherer Anlagekosten, im Vergleich
mit dem Ringofen, dem Dietzschofen und dem
Schneiderofen, infolge vieler Vorteile sich in ge-
wissen Fillen am giinstigsten stellt. M. Sack.
Brennen von Zement. (Tonind.-Ztg. 31, 1795-~1796.
30./11. 1907.)
Nach dem amer. Patent 850 778 vom 16./4. 1907
von Emil Mueller in Alsen, Neu-York, wird
die als Brennstoff dienende pulverisierte Kohle vor
deren Eintritt in den Brennofen mit einem fein-
pulvrigen FluBmittel, wie FluBspat, Eisenerz,
Chromerz, Kieselsiiure, Hochofenschlacke oder dgl.
innig vermischt, welches beim Brennen aufschlie-
end auf den Zement wirkt und einen schnelleren
Brand bei niedrigerer Temperatur verursacht. An
Hand einer Abbildung wird das Vermischen und
das Beschicken des Brennofens erliutert.
M. Sack.
Verinderungen des Portlandzementes dureh lingeres
Gliihen. (Tonind.-Ztg. 31,1696—1697. 9./11.
1907.)
Durch 71/,stiindiges Glithen erlitt ein guter Port-

landzement folgende Verinderungen: Der Gliih-
verlust sank von 2,98 auf 2,309; die Alkalitit stieg
von 3,5 auf 5,3 cem 1/,5-n. HOL fiir 0,5 g; die Farbe
schlug in ein miBfarbenes Braun um; die Abbinde-
zeit sank von 4 Stdn. auf 20 Min.; die beschleunig-
ten Volumbestindigkeitsproben wurden nicht be-
standen. Weitere Versuche zeigten, daf3 diese Ver-
dnderungen nioht allein durch die Bildung von Atz-
kalk, sondern auch durch einen Zerfall einer Eisen-
kalkverbindung hervorgerufen werden. M. Sack.
Richard K. Meade und Lester C. Hawk. Das spez.
Gewicht des Portlandzementes als dessen Werl:
messer. (Tonind.-Ztg. 31, 1585—1588. 12./10.
1907.)
Durch lang ausgedehnte Versuche kommen die
Verff. zu folgenden Schliissen in bezug auf die Be-
wertung der Ermittlung des spez. (Gew. des Port-
landzementes : Fiir die Beurteilung des Brenngrades
ist die Ermittelung des spez. Gew. wertlos, weil
letzteres beim Schwachbrand héher ist, als es die
Normen verlangen, andererseits aber der Schwach-
brand durch die Raumprobe angezeigt wird. Auch
zur Feststellung von Verfilschungen leistet das
spez. Gew. wenig Dienste, da Beimengungen von
hohem spez. Gew., wie Romanzement und Hoch-
ofenschlacke, nicht erkannt werden. Ferner wird
durch die Lagerung, bei welcher der Zement besser
wird, das spez. Gew. erniedrigt. Da auch. ver-
filschte Zemente durch Glithen ihr spez. Gew. er-
hohen, wire das vorgeschlagene Glithen vor der
Bestimmung wertlos. Die Bestimmungen iiber das
spez. Gew. sollten aus den Normen iiberhaupt fort-
fallen. M. Sack.
Das spez. Gew. des Portlandzementes. (Tonind.-Ztg.
31, 1820—1822. 7./12. 1907.)
Die Behauptung von Ferd. M. Meyer - Mal-
statt (Tonind.-Ztg. 31, 1202; 1430 [1907]), daB ihm
die Prioritit zukomme, auf die Unbrauchbarkeit
der spez. Gewichtsbestimmung des Portlandzemen-
tes zur Beurteilung des Brandes ausdriicklich hin-
gewiesen zu haben, wird unter Hinweis auf die be-
reits i. J. 1873/74 von Erdmenger (Zwick,
,»Hydraulischer Kalk und Portlandzement*, S. 226)
festgestellte Gleichheit der spez. Gewichte ungaren
und gargebrannten Zementes angefochten. In seiner
Erwiderung bestreitet M e yer, die Prioritit der
tatsiichlichen Beobachtungen der spez. Gewichte
beansprucht zu haben und weist durch weitere Be-
lege nach, daB es sein Verdienst ist, dafB die von
ihm betonte Unbrauchbarkeit des spez. Gew. zur
Beurteilung der Giite des Portlandzementes all-
mihlich anerkannt wird. M. Sack.
Emil Schwarz. Osmose und Portlandzement. Eln
Beltrag zur Meerwasserfrage des Portlandze-

mentes. {Tonind.-Ztg. 81, 1794—1795; 1819
bis 1821. 30./11. und 7./12. 1907. Novo-
rossisk.)

Der osmotische Druck wurde in eigens aus Port-
landzement hergestellten zylindrischen Zellen nach
der Anordnung von Pfeffer (Osmotische Unter-
suchungen, S. 22) gemessen. Die eine Versuchs-
gerip bezweckte die unmittelbare Messung der zeit-
lichen Anderung des osmotischen Druckes in der
Zementzelle, welche mit gesiittigter Gipslosung oder
mit 2%iger Losung von Kaliumsulfat gefiillt war
und in einem Behdlter mit destilliertem Wasser
stand. In der anderen Versuchsreihe wurde die
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Durchlissigkeit der Zellen fiir das Ton 8O, unter
dem EinfluB des osmotischen Druckes studiert. Es
ergab sich, in ziemlicher Ubereinstimmung mit den
Resultaten der auf Sylt angestellten Versuche, daf
der im Seewasser erhirtende Portlandzement fiir
S0g4-Ionen undurchlissig ist und inlolgedessen lefz-
teren das Eindringen ins Innere der Betonkdrper
duBerst schwer oder ganz unmdglich macht. Selbst-
verstindlich muB aber ein geniigend dichter Mortel
bei Seebauten zur Verwendung gelangen. M. Sack.
Uber Adsorptionserschelnungen am Portlandsement.
(Tonind:-Ztg. 31, 1769—1761. 23./11. 1907.)
Beim Schiitteln von 100 g Portlandzementpulver
mit 250 ccm einer 2,8869igen Chlornatriumlésung
steigt zuerst die Konzentration der letzteren, er-
reicht nach 30 Min. den Hohepunkt und {illt dann
langsam unter den Anfangswert. Nach 404 Stdn.
war die Konzentration noch nicht konstant; dabei
sind 1,2 g NaCl vom Zement adsorbiert worden.
Die Adsorption von Anhydrit durch ohne Gipszu-
satz gemahlenen Klinker ging viel schneller vor
sich. Die anféingliche Steigerung der Konzentration
der Losung erklirt sioh aus der zuerst eintretenden
Adsorption von Wasser. Bei inniger Berithrung
von Zement mit Wasser, wie beim Abbinden,
diirfte neben chemischen Vorgingen die Aufrishme
von Wasser eine Rolle spielen, was durch Tempe-
ratursteigerung zutage treten miBte Eine solche
Steigerung von 1-—2° wurde experimentell festge-
stellt und trat schon 18 Min. nach dem Anriihren
des Zements mit Wasser ein. M. Sack.
Samuel 8, Sadtler. Klassifikatlon und Anwendungen
von Zement, (J. Franklin Inst. 164, 357—367.
November. [1./10.] 1907. Philadelphia.)
Unter Zement im ‘weiteren Sinne versteht Verf.
alle klebenden und kittenden Substanzen. Nach
Erorterung der Erhirtungsvorginge, die durch
Verdampfung, Wasseraufnahme, Abkiihlung, Oxy-
dation, Vulkanisation, chemische Einwirkung und
kombinierte Ursachen hervorgerufen werden kénnen,
werden Angaben iiber indifferente Zusitze gemacht,
die Zementarten nach der chemischen Zusammen-
setzung unter Anfithrung ihrer Eigenschaften einge-
teilt und die Preise der Materialien angegeben.
M. Sack.
Rohland. FEine Bemerkung iiber den Elsenbeton.
(Stahl u. Eisen %8, 156—158. 29./1. 1908.)
Verf. bespricht zunichst die Tatsache, daf bei der
Verbindung von Eisen mit Beton keine Oxydation
und Zerstorung des Eisens stattfindet, vom chemisch
physikalischen Gesichtspunkte. Die Hauptursache
tir die Nichtoxydation des Eisens ist die Gegen-
wart des abgespaltenen Ca(OH), bzw. der Hydr-
oxylionen. Dadurch, def das Eisen unter alkali-
schen Fliissigkeiten unoxydiert bleibt, andererseits
der Zementmortel wihrend der Abbindezeit eine
starke alkalische Reaktion infolge des abgespalte-
nen Kalkes zeigt, wird eine rostfreie Verbindung des
Eisens mit dem Beton méglich. Verf. erértert dann
den Zusammenhang der Frage mit der Passivitit
des Eisens und das Verhalten anderer Metalle (Zn,
Pb, Cu) und Kombinationen zweier Metalle mit
Beton. Ditz.
Untersuchungen iiber Silicat- und Carbonatbildung
in Mirteln des Altertums. (Tonind.-Ztg. 31,
834-836. 13./6. 1907.)
Zyr Erklirung der Tatsache, daB alte Kalkmortel

hiirter erscheinen als jiingere, hat Hans Jordt
an alten Mortelproben des Klosters Ettal in Ober-
bayern und an solchen aus Trier und Pompeji Ver-
suche angestellt. In einigen Fallen konnte auf eine
Neubildung von IGslicher Kieselsiure im Mortel
geschlossen werden, was unter grofem Drucke mit
der Zeit, wie bei natiirlichen Kalksilicaten, wohl
geschehen kann. In keinem Falle der Proben war
ein beabsichtigter Zusatz von organischen Stoffen
erfolgt. Da in pompejanischem Mortel iiber 159, Atz-
kalk gefunden wurden, kann die Behauptung von
Mothes von der vollkommenen Carbonisation
des Atzkalks in 1000 Jahren nicht aufrecht erhalten
werden. M. Sack.
H. Seger und E. Cramer. Apparat zur Priifung des
Kalkmértels anf Kalkhydrat- und Wassergehalt.
(Tonind.-Ztg. 31, 619 [1907]. Berlin.)
Verff. beschreiben einige einfache und einfachste
Apparate, deren der Nichtchemiker zur Ausfithrung
der Bestimmung des Kalk- und Wassergehalts im
Mortel bendtigt. Nn.
M. Gary. Baumértel. (Mitt. Kgl. Materialpriifungs-
amt 23, 11 [1907]. Gr.-Lichterfelde-West.)
Nach einem geschichtlichen Riickblick kommt Verf.
in seinem Vortrag zu der Frage : Erfiillt der Mortel,
wie er heute dem Handwerker vom Mortelwerk ge-
liefert wird, alle Bedingungen, die man an ihn zu
stellen hat? Die Antwort lautet : Nein. Was zu-
niichst die Verwendung des Mortelbreies anstatt
pulverférmigen Kalkhydrates anbetrifft, so glaubt
Verf., daB dem letzteren die Zukunft vorbehalten
bleibt, obschon seine Versuche iiber die Festigkeit
von Kalkmérteln aus Kalkpulver und Kalkteig
nicht lediglich zugunsten des Kalkpulvermdértels
sprachen. Verf. fand niamlich, daB Kalkmortel, aus
pulverférmigem Kalkhydrat bereitet, mit etwa 609,
Bindemittel im Mortel die hochste Festigkeit er-
reichen, Kalkmortel aus Kalkbrei schon mit 509%,.
Die Zugfestigkeiten der Kalkpulvermortel sind
wesentlich hoher als die der Moértel aus Kalkbrei;

| dagegen ist die Druckfestigkeit der mageren Kalk-

pulvermértel geringer. Von der Mischung 1:2 an
nchmen die Druckfestigkeiten der Mdortel mit stei-
gendem Sandzusatz in steigender Progression ab:
die' Abnahme der. Zugfestigkeit ist nahezu proportio-
nal dem Sandzusatz. Die Zugfestigkeit der Ge-
brauchsmortel (1:3--1:4 in Raumteilen) ist so
gering, daB damit nicht gerechnet werden kann;
die Druckfestigkeit dieser Mortel von 1 : 3 an nimmt
mit dem Sandzusatz auBerordentlich schnell ab,
sie sinkt bei Verwendung von Kalkteig schon mit
4 Raumteilen Sand unter 14 kg/gem bei Verwen-
dung von Kalkpulver unter 10 kg/qcm. Des wei-
teren zeigt Verf. an einigen Beispielen, wie man mit
geringen Mehrkosten den Mortel verbessern kann.
Auf den Zusatz von TrafB oder l6slicher Kieselsidure
in anderer Form wurde schon hingewiesen; fiir Ber-
liner und &hnliche Verhéltnisse empfieblt sich ein

| Zuschlag von Portlandzement. Selbst sehr geringe

Zusiitze von Portlandzement zum XKalkmortel

liefern erhebliche Festigkeitssteigerungen und ver-

anlassen vor allem eine wesentlich schnellere

Erhirtung des Mortels, Nn.

W. Rassow. Untersuchung von Mauersteinen.
(Zentralbl. der Bauverwaliung 24, 230 1907,
Greifenberg.)

Die zahllosen kleineren Produktionsstitten fiir Bau-
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materialien lassen gewd6hnlich ihre Fabrikate nicht | Halksandsteine mit gemahlenem Sand. (Tonind.-

von dem zustindigen Untersuchungsamt priifen.
Verf. erschien es daher angezeigt, durch Versuche
in der Praxis den Wert des Materials festzustellen.
Die Priifung bezog sich zunichst auf die Druck-
festigkeit, fiir die betrichtlich geringere Werte ge-
funden wurden, als sie von dem Materialpriifungs-
amt als Durchschnitt bezeichnet werden, dann auf
den Gewichtsunterschied in luftfeuchtem und mit
Wasser gesittigtem Zustande und auf die Sauge-
kraft. Von besonderem Interesse waren endlich die
Bestimmungen der Wiirmeleitung und spez. Wirme,
vor allem der ersteren. Die Versuche wurden in sehr
einfacher Weise angestellt : Der Stein flach auf die
Kanten zweier Stuhlsitze gelegt, auf den Stein ein
Thermometer, das von oben mit einer Papierhiille
iiberdeckt war, und der Stein von unten her mit
einer Petroleumlampe erwiirmt; die Warmeerhshung
wurde von flinf zu fiinf Minuten abgelesen. Zum
Vergleich dienten ein FEichenholzklotz und ein
Stiick Schmiedeeisen. Die Wirmeerhdhung nach 20
Minuten betrug bei Eisen 48°, Zementstein 33,5°,
Kalksandstein 27°, Ziegelstein 11,5° Eichenholz
1,5°. Die Hochsttemperatur des Thermometers
wurde erreicht von : Eisen in 20, Zementstein in 30,
Kalksandstein in. 82 und Ziegelstein in 62 Min. Da
demgemifl die Wirmeleitung der Ziegelsteine im
Vergleich mit Kalksandstein und Zement wesent-
lich geringer, also giinstiger ist, so wird man, um
gleichen Schutz gegen Winterkiilte zu erzielen, die
Umfassungsmauern aus den letztgenannten Steinen
wesentlich stirker machen oder gegebenenfalls mit
einer Luftschicht versehen. Bei Feststellung der
spez. Wirme stellt sich das Ergebnis fiir den Kalk-
sandstein am ungiinstigsten, fiir Ziegel- und Ze-
mentstein ziemlich gleich.

Zu den vorliegenden Versuchen bemerkt die
Schriftleitung der Tonid.-Ztg. (31, 609 [1907]),
daB der Hinweis auf die Warmeleitungsfihigkeit des
Materials sehr verdienstlich ist, daf aber die ange-
fiilhrten Zahlen als Mittelwerte und das untersuchte
Material nicht geniigend charakterisiert seien.
Weitere Versuche werden von dieser Stelle aus be-

absichtigt. Nan.
Quarz als Rohstoff fiir Kalksandsteine. (Tonind.-
Ztg. 31, 1873—1874. 19./12. 1907. Chem.

Lab. fiir Tonind. Prof. Dr. H. Seger und E.
Cramer, Berlin.)

Entgegen der Behauptung (Tonind.-Ztg. 30, 637
[1906]), daB reiner Quarz zur Herstellung von Kalk-
sandsteinen ungeeignet sei, weil er keine nennens-
werte Menge aufschlieBbarer Kieselsdure enthilt,
wurde durch einen Versuch nachgewiesen, daB aus
reinem, krystallisiertem, wasserhellem Quarz, der
nur 0,13 Hundertstel 16sliche und 1,68 Hundertstel
AufachluBkieselsdure enthielt, tadellose Kalksand-
steine von 238,7 kg/qem Druckfestigkeit herge-
stellt werden konnten. Beim HérteprozeB spielt
nicht die Form der Kieselsdure, sondern die Kor-
nung und die mechanische Festigkeit des Zusatz-
stoffes die ausschlaggebende Rolle. M. Sack.

F. Komnick. Kalksandstelnindustrie. (Mitt. a. d.
Praxis d. Dampfk.- u. Dampfm.-Betr. 30, 66
[19071.)

Verf. macht Mitteilungen iiber die Entwicklung

dieser Industrie in der neueren Zeit, ihr stetiges

Vorwirtsschreiten und ihre Rentabilitit. —g.

Ztg. 31, 871—872. 20./6. 1907.)
Von Duerr sind in Amerika Versuche angestellt
worden, ob nicht an Stelle von Kalk der billigere
gemahlene Sand mit Vorteil fiir dichtere und festere
Kalksandsteine verwendet werden kapnn. Durch
Zusatz von 159, feingemahlenen Sand wurde die
Festigkeit der Steine um 1509, erhéht. Wurde der
Sand gemeinsam mit ungeloschtem Kalk gemahlen
und der im Mahlgut enthaltene Atzkalk im Silo ab-
geloscht, so besaBen die Steine, die 159, dieses
Sandes enthielten, eine Festigkeit, die um 3009,
héher war, als die der urspriinglichen Steine aus
Seesand. Die Wasseraufnahme stellt sich dabei auf
hochstens 119, gegeniiber einer solchen von 189,
bei Steinen ohne gemahlenen Sand. Die Berech-
nung der geringeren Kosten des Sandes im Ver-
gleich zum Kalk und der Vergleich der Festigkeiten,
sowie der Wasseraufnahme zeigen den Vorteil des
gemeinsamen Mahlens von Atzkalk und Sand und
der Aufbereitung der Masse im Silo, wobei sich die
Fuller-Lehigh-Mithle im Betrieb um 2/; billiger
stellt als die Rohrmiihle. Das Verfahren ist von
vielen amerikanischen Kalksandsteinwerken ein-
gefiihrt worden. M. Sack.
Willi Scheid. Feuer- und séiurefeste Steine in der
chemischen Indusirie. (Chem. Ind. 30, 155
[1907]. Wiirzburg.)
Im AnschluBandieSchdrt!lerschen Ausfithrun-
gen weist auch S ¢ h e i d auf die schwierige Aufgabe
hin, fiir die chemische Industrie geeignetes Scha-
mottematerial zu beschaffen, und empfiehlt eine
zweckentsprechende Spezialisierung dieses Fabri-
kationszweiges. Es mufll vor allem dahin gezielt
werden, Steine herzustellen, die bei sorgfiiltiger Aus-
wahl der Rohstoffe und Zusammensetzung fiir jeden
derartigen ProzeB so dicht wie nur moglich und
auch duBerlich glatt und porenfrei und in der Feuer-
festigkeit den betreffenden Hitzegraden angepaBlt
sind. Nn.
€. Schirtler. Uber Schamottesteine und deren An-
wendung in der chemischen Industrie, (Chem.
Ind. 30, 57 [1907]. Hruschau.)
Das feuerfeste Material hat zur Verwendung in der
chemischen Industrie neben seiner Feuer- und me-
chanischen Festigkeit auch besonders groBe Wider-
standsfihigkeit gegen chemische KEinflisse aufzu-
weisen. Es ist daher n6tig, das Material den bestimm-
ten Verhiltnissen anzupassen. Im allgemeinen gilt
die Regel, dafl bei sauren Schlacken oder sauren
Einwirkungen auch saure Steine, bei basischen
basische Steine zu verwenden gind. Dann hat der
Stein eine mdoglichst geringe Porositét zu zeigen,
um ein mechanisches Eindringen der Schlacken zu
verhindern. Fiir Sulfatbfen ist ein saurer Stein zu
verwenden, der besonders dicht und hart gebrannt
gsein muB. Die Materialien fiir Glover und Gay-
Lussactiirme brauchen nur eine gewisse Bestindig-
keit gegen die in den Tiirmen auftretenden Tempe-
raturen zu zeigen, miissen aber gute Siurefestigkeit
haben; sie sollen daher reichlich Kieselsdure und
geringe Tonerdemengen enthalten. Sehr dichte und
hochbasische Steine miissen zur Auskleidung der
Sodarevolver benutzt werden. Steine fiir Kalkofen
brauchen keine sehr hohe Feuerfestigkeit zu be-
gitzen, miissen aber mechanisch sehr fest sein. In
der Eigenindustrie hingt die Haltbarkeit des Mate-
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rials ganz von der Gattierung der Beschickung ab.
In den Fillen, wo feuerfeste Steine an ihrer Ober-
fliche durch Sédureeinfliisse beansprucht werden,
withrend ihre Unterseite basischen Einfliissen aus-
gesetzt ist, kann man sich in einzelnen Betrieben
durch doppelte Steinlagerung helfen; man kennt
jedoch heute schon Verfahren, um auf einer basi-
schen Grundlage beim Formen der Steine eine saure
Schamotteauflage zu machen. Dabei ist jedoch Be-
dingung, daB es gelingt, die Veiden verschieden-
artigen Mischungen mit gleichem Schwindungs-
koeffizienten beim Trocknen und Brennen abzu-
passen. Na.

A. Haniseh. Erprobungen natiirlicher Baustelne
anf Gewicht, Festigkeit und Wasseranfnahme.
(Mitt. d. k. k. Technol. Gew.-Mus. N. F. 1%,
139156, 1907.) ,

In den an die vom Verf. frither (Verlag von K.
QGriser, Wien, 1892, 1895, 1901; Mitt. d. k. k. Tech-
nol. Gew.-Mus. 1906, 1907) vertffentlichten Resul-
tate sich anschlieBenden Tabellen sind Minimal-,
Maximal- und Mittelwerte der bis Ende 1906 ge-
wonnenen Ergebnisse der Priifungen von 267 na-
tiirlichen Bausteinen auf Gewicht, Druckfestigkeit
in trockenem, wassersattem -Zustande und nach
25-maligem Gefrieren und auf Wasseraufnahme an-
gefiihrt. M. Sack.

N. Peters. Druckfestigkeit von Mauerwerk. (Tonind.-
Ztg. 31, 630—632. 7./5. 1907. Aachen-Forst.)
Wihrend allgemein die Belastung von Ziegelmauer-
werk in Kalkmértel bis zu 8 kg/gem als normal gilt,
gestattet man jetzt vielfach bei Verwendung von
Zementmortel eine Belastung bis 25 kg/qem, was
bei 250 kg/qem Druckfestigkeit des Mauerwerks
eine zehnfache Sicherheit bedeutet. Da man aber
bei Verwendung guter Ziegel und Mértel die Druck-
festigkeit leicht bis 400 kg steigern konnte, wire
nach Ansicht der Verf. eine Belastung bis zu 40
kg/qem nicht iibermiBig. M. Sack.

Ferd. M. Meyer. Die Jordtsche Reaktion zum Nach-
welse von freiem Kalke neben gebundenem.
(Tonind.-Ztg. 31, 1880—1885. 21./12. 1907.
Malstatt.)

Verf, kritisiert an Hand der Literatur und von ihm

angestellter Versuche die in der Dissertation von

Jordt (,,Untersuchungen iiber Silicat- und Car-

bonatbildungen in antiken Morteln*) enthaltene

Angabe, daB8 man durch Kohlensiure in Méortel

freien Kalk nachweisen kénne. Da nicht aller an

Kohlensdure bindbare Kalk im Portlandzement als

freier Kalk betrachtet werden kann, verliert die

Reaktion jeden Wert fiir die Erforschung der Kon-

stitution des Portlandzementes. Gegen die von

Jordtv versuchte Losung der Frage nach der

Entstehung loslicher Kieselsiure in alten Morteln

wird ebenfalls Einwand erhoben. M. Sack

Verfahren zur Herstellung von dunklem Glase.
(Nr. 193 420. Kl. 325. Vom 15./1. 1907 ab.
Dr. Hugo Allend orffin Bad Wildungen.
Zusatz zum Patente 182 266 vom 16./3. 1906;
siehe diese Z. %1, 453 [1908].)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von

dunklem Glase nach Patent 182266 dahin abge-

indert, daf statt der Braunkohlenasche Torfasche
der Scheidung mit Wasser unterworfen wird. —
w.

Desgleichen. (Nr. 193 421. Kl 32h. Vom 15./1.
1907 ab.)
Patentanspruch :  Verfahren zur Herstellung von

dunklem (lase aus Braunkohlenasche und Torf-
asche nach Patent 182 266, dadurch gekennzeich-
net, daB die Tonerde- und die Magnesiaverbindun-
gen mittels Schlimmverfahrens vor der Verarbei-
tung zu dunklem Glase ausgesohieden werden. —
Die den Gegenstand des Zusatzpatentes bil-
dende Absonderung der Glasgewinnung hinder-
lichen Bestandteile ist bequemer und einfacher als
das Verfahren des Hauptpatentes und das des Zu-
satzpatentes 193 420. w.

Verfahren zum Hiirten von Werkstiicken aus Sand-
stein und sonstigen quarz- und kiesclhaltigen
Gesteinen, sowie von Kalksandsteinen. (Nr.
192 589. Kl 80b. Vom 3./11. 1906 ab.
Charlesde la Roche in Parls.)

Patentanspruch : Verfahren zum Harten von Werk-

. stiicken aus Sandstein und sonstigen quarz- oder

kieselhaltigen Gesteinen, sowie von Kalksandstei-
nen durch Trinken mit der Lisung eines Erdalkali-,
eines Magnesium- oder eines Aluminiumsalzes, da-
durch gekennzeichnet, daB zum Trinken Salze ge-
wihlt werden, deren SHiure leicht fliichtig ist, so
daB letztere bei der Erhitzung der Werkstiicke im
Druckkessel abgespalten wird und wiedergewonnen
werden kann, withrend der andere Bestandteil, das
entstehende Hydroxyd, auf die Kieselsiure der
Werkstiicke einwirkt und sich mit ihr zu einem
Silicat verbindet. —

Das Verfahren ermoglicht eine vollstiindige
Durchdringung des Werkstiickes mit der Salzlésung,
so daB bei deren Zersetzung der frei werdende Atz-
kalk jedes einzelne Quarz- oder Kieselkérnchen wie
mit einem Mantel umgibt und das Ganze bei der
Kalksilicatbildung hei hoherer Temperatur innig
verbindet. Die gehirteten Werkstiicke erhalten
auch eine viel groBere Festigkeit wie die bekannten
Kalksandsteine, bei denen das (Gemisch niemals
vollkommen ist und meistens auch einen UberschuB
an Sand enthilt. Die fliichtige Siure dient gewisser-
mafBen nur zur Ubertragung des Erdalkalis und zur
Silicatbildung. w.

Verfahren zur Herstellung von Kunststeinplatten
aus gehollinderten Faserstoffen und hydrau-
liscnen Bindemitteln mlttels rotierender Trom-
mel. (Nr. 194 287. K1 80b. Vom 13./7. 1905
ab. L. Luk4&cs in Budapest.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von

Kunststeinplatten aus gehollinderten Faserstoffen

und hydraulischen Bindemitteln mittels rotierender

Trommel, dadurch gekennzeichnet, daBl der ge-

hollinderte Asbest oder ein anderer Faserstoff und

der Zement oder ein anderes hydraulisches Binde-
mittel in Breiform aus gesonderten Riihrbehiltern
getrennt mittels rotierender Trommeln o. dgl. auf
ein endloses Band in der Weise aufgetragen werden,
daBl auf eine Asbestschicht eine Zementschicht, auf
diese wieder eine Asbestschicht usw. in beliebiger

Anzahl und abwechselnd zu liegen kommt, wobei

zweckméBig die beiden #&uBeren Schichten stets aus

Zement bestehen. —

Es soll erreicht werden, daB3 durch die Bildung
der Platte aus einzelnen Schichten die Massen der

Platte nach Bedarf verteilt werden konnen, ohne



XXI, Jahrgang.
Heft 18, 1. Mai 19(B.]

Keoramik, Glas, Zement, Baumaterialien,

841

daB die Bindung der Schichten leidet, da beide
Massen in Breiform sich befinden. w.

Verfahren zur Herstellung von Platten aus Faser-
stoff und hydraulisehen Bindemitteln durch
Pressen zwischen Walzen. (Nr. 193 185. KL
80b. Vom 7./11. 1905 ab. Carl Polhl in
Budapest.)

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung von
Platten aus Faserstoff und hydraulischen Binde-
mitteln durch Pressen zwischen Walzen, dadurch
gekennzeichnet, daf das Bindemittel entweder allein
oder auch zusammen mit dem Faserstoff in trocke-
nem Zustande auf eine trockene Unterlage gestreut
und das zum Bindemittel erforderliche Wasser
gleichzeitig in fein zerstdubter Form auf die Unter-
lage gebrachit wird.

2. Eine Ausfiithrungsform des Verfahrens nach

Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal das
Bindemittel und der Faserstoff oder bloB ein Teil
des letzteren zusammen durch eine und dieselbe
Vorrichtung auf die Unterlage gestreut wird. —
Der Faserstoff wird in Form eines Karden-
vlieBes in den ProzeB eingefiihrt, das Bindemittel
und der Abfall des Faserstoffes auf eine trockene
Unterlage gestreut und nur so viel Wasser in feinem
Strahl zugefithrt, als im ProzeB gebraucht wird.
w.
Maschine nach Art der Pappenmaschine zur Her-
stellung von Platten aus Faserstoffen und hy-
draullschen Bindemliteln und Verfahren der
Herstellung solcher Platten mit Hilfe der Ma-
schine. (Nr. 191 141. KIl. 805. Vom 30./3. 1906
ab. Victor Schmidt in Berlin.)
Patentanspriiche : 1. Maschine nach Art der Pappen-
maschine zur Herstellung von Platten aus Faser-
stoffen und hydraulischen Bindemitteln, bei der der
Faserstoff ‘mittels eines Uberlaufkastens auf den
Siebzylinder gebracht wird, dadurch gekennzeichnet,

daB zwischen dem Uberlaufkasten und dem Sieb-
zylinder eine Leitplatte 8 angeordnet ist, die den
Stoff in Form einer Stoffbahn unmittelbar an den
Umfang der Siebtrommel heranfiihrt und Raum
zum Aufstreuen des hydraulischen Bindemittels
bietet.

2. Verfahren zur Herstellung von Platten aus
Faserstoffen und hydraulischen Bindemitteln mit
Hilfe der Maschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kenneeichnet, daB aus dem Stoffkasten auf die Leit-
fliche der Faserstoff allein, entsprechend mit Wasser
angemacht, geleitet, und das hydraulische Binde-
mittel erst zugefiihrt wird, nachdem sich eine Stoff-

Ch. 1908

bahn gebildet hat, und zwar auf die Leitfliche bzw.
die iiber diese wandernde Stoffbahn.

3. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dafB als Leitfliche ein feinmaschiges Sieb
Verwendung findet, durch dessen Maschen bereits
ein Teil der Fliissigkeit abgeschieden wird.

4. Maschine nach Anspruch 1 und 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Leitfliche als endloses, in
Bewegung gehaltenes Band oder Sieb ausgebildet
wird, zum Zwecke, das Heriibergleiten des Faser-
stoffs von dem Stoffkasten zu der Siebtrommel zu
erleichtern. —

Durch Anordnung der Leitfliche wird erzielt,
daB der Faserstoff bereits in Form einer Stoffbahn
auf die Oberfliche der Siebtrommel gelangt, an-
statt erst durch diese zur Stoffbahn gewandelt
werden zu miissen, und daB die Eintragung des
Bindemittels in einem Augenblick erfolgt, in dem
gich die Stoffbahn zwar bereits gebildet hat, aber
noch so feucht ist, daB das Bindemittel v&llig ein-
dringt. w.
Verfahren zur Herstellung staubférmigen Kalk-

hydrats. (Nr. 193 825. Kl 80b. Vom 22./12.

1906 ab. Firma Hermann Wiegand,

Exportund Import von Maschi-

nen in Dresden-A.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung staub-
formigen Kalkhydrats, gekennzeichnet durch die
Vereinigung zweier an sich bekannter Verfahren,
nach welchen ungelschter Kalk in Kammern zu-
nidchst mit feuchter Luft behandelt wird, wodurch
sich Kalkhydrat bildet, und dann ein erhitzter
trockener Luftstrom iiber die Masse gelsitet wird,
der das gebildete Kalkhydrat in eine Absetzkammer
entfiihrt, worauf dasselbe Verfahren wiederholt
wird. —

Das Verfahren erméglicht ein vollstédndiges Ab-
16schen des Kalkes zu feinem Pulver, da nur die
wirklich staubfein gelékchten Teile vom trockenen
Luftstrom mitgenommen werden, wihrend nicht
durchgebrannte oder nicht geniigend mit Feuchtig-
keit behandelte Kalkstiicke im Kalklager verbleiben,
und zwar die letzteren so lange, bis die Loschung
durch die sich immer. wiederholende Behandlung
erfolgt. W.
Yerfahren zum Hydratisieren von Anhydrit oder tot-

gebranntem Gips. (Nr. 194 316. Kl 80b. Vom

12./2. 1907 ab. Dr. G. Linck in Jena.)
Patentanspriiche : 1. Verfahren zum Hydratisieren
von Anhydrit oder totgebranntem Gips, dadurch
gekennzeichnet, daBl diese Stoffe, gemahlen und mit
soviel Wasser angefeuchtet. als dem herzustellenden
Gips, gebranntem Gips oder dem Gemisch beider
zukommt, unter starken Druck gebracht werden.

2. Ausfithrungsform des Verfahrens nach An-.
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dall Keime von
Gips oder von gebranntem Gips oder von beiden
dem gemahlenen Anhydrit oder totgebrannten Gips
vor oder nach dem Anfeuchten beigemischt werden. .

3. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl ein oder
mehrere Katalysatoren, wie z.B. Chlornatrium,
dem gemahlenen Anhydrit oder totgebrannten Gips
vor oder nach dem Anfeuchten beigemischt oder in
dem Anfeuchtewasser gelost werden.

4. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daBl der ge-

108
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mahlene und angefeuchtete Anhydrit oder tot-
gebrannte Gips behufs Pressung in eine Hohlform
gebracht wird, die der Gebrauchsform des herzu-
stellenden Gipses, gebrannten Gipses oder des Ge-
misches entspricht. —

Die Menge des Wassers entspricht bei der Her-
stellung von Gips dessen Krystallwassergehalt und
wird entsprechend geringer gewéhlt, wenn das Halb-
hiydrat ,,gebrannter Gips‘ bzw. das Gemenge von
Gips und Anhydrit hergestellt werden soll. Bei Zim-
mertemperatur hat sich ein Druck von 1500 kg pro
Quadratzentimeter zur volligen Umwandlung in
Gips nach hochstens 12 Stunden als mehr als aus-
reichend erwiesen. Zur Umwandlung in ein Ge-
menge geniigt schon ein Druck von 300—400 kg
pro Quadratzentimeter. W.

II. 6. Explosivstoffe, Ziindstoffe.

H. Schmerber. Die modernen Sprengstoffe, (Le
Génie Civ. 51, 292—295, 310—312, 330—331,
344345, 360—363 [1907].)

In einer lingeren Artikelreihe bespricht Verf. zuerst

ganz kurz die theoretische und experimentelle Unter:

suchung der Sprengstoffe und wendet sich dann im

einzelnen zu den modernen Sprengstoffen, die er in

folgende Klassen einteilt : 1. gewShnliche Schwarz-
pulver und davon abgeleitete Nitratpulver, 2. Chlo-
ratpulver, 3. Dynamite und Nitroglycerinspreng-
stoffe, 4. Spren gelsche Sprengstoffe und Am-
moniumnitratsprengstoffe, 5. Sprengstoffe fiir

Schlagwetter flihrende Gruben, 6. Schiefbaumwolle

und Derivate, rauchlose Pulver, 7. Pikrinsdure- und

Pikratpulver, 8. verschiedene Sprengstoffe (wie Ni-

tromannit, Turpins Panklastit, Knallqueck-

silber, Oxyliquit). Auf Einzelheiten kann hier nicht
eingegangen werden, vielmehr muf} auf das Original
verwiesen werden. Wth.

Verfahren zur Beschleunigung der Ausscheidung des
Nitroglycerins bei der Nitroglyeerinlabrikation.
(Belg. Pat. Nr. 203 039. Vom 27./9. 1907 ab.
F. Lehmann, Miinchen.)

Sowohl die Abscheidung als auch die Nachscheidung

des Nitroglycerins aus den der Nitroglycerinfabri-

kation entstammenden Mischsiuren sind infolge der
nur langsam sich vollziehenden Absonderung des

Nitroglycerins mit steter Gefahr verbunden. Eine

rasche, sich in wenigen Minuten vollziehende Ab-

scheidung des Nitroglycerins soll nun nach vor-
liegender Erfindung dadurch erzielt werden, dafl
man durch die nitroglycerinhaltige Fliissigkeit
einen elcktrischen Strom leitet, wobei man am
zweckmiBigsten die Elektroden aus Platin herstellt
und so anordnet, dall die eine von ihnen sich am
Boden des GefiBles, die andere an der Oberfliche
der Fliissigkeit sich befindet. Zum Zwecke der
leichteren Ausfithrung des Verfahrens kénnen vor
oder wihrend der Elektrolyse den nitroglycerin-
haltigen Abfallsiuren das elektrische Leitungsver-
mogen erhéhende Stoffe, z. B. geringe Mengen

Wasser, Salze organischer oder anorganischer Sidu-

ren usw. zugesetzt werden. Cl.

Verfahren zur Hersiellung plastischer Nitroglycerin-
sprengstoffe. (Engl. Pat. Nr. 1784. Vom 23./1.
1907 ab. Rheinische Dynamitfa-
brik, Kéln.)

Das Verfahren besteht darin, dafl man Nitroglycerin-
sprengstoffen, insbesondere Gelatinedynamiten,
zwecks ErhShung der Wettersicherheit und Er-
zielung gefahrloserer Handhabung eine Hilfsgela-
tine zusetzt, hergestellt aus Wasser, Ammoniak-
salpeter und Stiirke oder stirkehaltigen Substanzen.
ev. unter Zusatz von trocknenden Salzen.  Cl.

Verfahren zur Herstellung von Nitroglycerin ent-
haltenden Sprengstoffen. (Britisches Pat. 21 117.
Vom 23./9. 1907 ab. F. Lehmann,
Miinchen.)

Das Verfahren besteht darin, daB man mit ca.

1/s bis 1/ Gewichtsteilen Wasser oder wisseriger

Salzsdurelosung verdiinntes und bei ca. 100° mit

gasformiger Salzsiure mehr oder minder gesittigtes

Glycerin nach Zusatz einer gleichen Menge Glycerin

am RiickfluBkiihler auf ca. 110° erhitzt. Man er-

hiilt hierbei ein Gemenge, welches neben Glycerin

Kondensationsprodukte desselben, wie Monochlor-

hydrine, Dichlorhydrine, Diglycerin, Chlorhydrine

des Diglycerins, Triglycerin und Chlorhydrine des

Triglycerins enthilt. Dies Gemenge soll nun in be-

kannter Weise nitriert werden, wobei Sprengéle von

schwerer Gefrierbarkeit erhalten werden. Cl.

Verfahren zum Nitrieren von Glycerin. (D. R. P.
195231. Vom 13./2. 1904 ab. Dynamit-
A-G. vorm. Alfred Nobel & Co.,
Hamburg.)

Das Verfahren besteht darin, da8 man anstatt

frischer Nitriersiure, die bei einer fritheren Nitrie-

rung von Glycerin erhaltene Abfallséiure verwendet,
nachdem diese duf die urspriingliche Zusammen-
setzung der Nitriersiure aufgefrischt worden ist.

Bei diesem Verfahren verliuft der Nitrierproze8

wesentlich ruhiger und ohne Schaumbildung. Cl.

Verfahren zur Herstellung eines Sprengiles. (Eng-
lisches Patent 21 116. Vom 23./9. 1907. J. F.
Lehm ann - Miinchen.)

Glycerindischwefelsiure oder ein Salz derselben soll

mit Salpeterschwefelsdure oder mit Salpeterséure

vom spez. Gew. 1,52 allein nitriert und das Reak-.
tionsprodukt nach Abstumpfung der Sdure mittels

Kalk mit Ather extrahiert werden. Das erhaltene

01 soll gegen Stof und Schlag unempfindlicher wie

Nitroglycerin sein, Kollodiumwolle leicht gelati-

nieren und erst bei -—24° erstarren. ClL

Ein verbessertes Sprengiél und Verfahren zu seiner
Herstellung. (Engl. Pat. Nr. 21 116. Vom 23./9.
1907 ab. J. F. Lehmann, Miinchen.)

Verfahren zur Herstellung eines fiir Schie8- und

Sprengzwecke geeigneten Sprengbles, darin be-

stehend, dafl man reine Glycerindischwefelsiure

vom spez. Gew. 1,5 oder ein Salz derselben mit

Salpetersdure in Gegenwart von Schwefelsiure ni-

triert. ClL.

Verfahren zur Herstellung von Gewehr- und Ge-
schiitzpulver aus Nitrocellulose und Nitro-
glyeerin. (D. R. P. 195486. Vom 4./1. 1907 ab.
Zusatz z. Pat. 175399 vom 12./12. 9103;
Vereinigte Kéln-RottweilerPulver-
fabriken, Berlin.)

Abénderung des durch Patent 175 399 geschiitzten

Verfahrens, darin bestehend, daB den rauch.-

schwachen Pulvern an Stelle von indifferenten

Stoffen und Alkalibicarbonat geringe Mengen Seife

(Fett- oder Harzseifen) zugesetzt werden. Cl.
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Rauchschwaches Schiefpulver. (Amer. Pat. Nr.
868 919. Vom 8./3. 1906 ab, G. W.Gentieu
in Peoria.)

Das Pulver besteht aus 259, Ammoniumpikrat, 529,

Ka.llsalpeter, 109, Schwefel, 3% Holzkohle, 109,

Stérke. Cl.

Explosivstoff aus Nitrostirke. (Amer. Pat. Nr.
868 760. Vom 18./2. 1907 ab. J. B. Braun -
stein.)

Um Nitrostirke zu stabilisieren, soll dieselbe nach

dem Nitrieren mit einer 109, igen Boraxlésung aus-

gewaachen werden. Cl.

Sprengstoff. (Amer. Pat. Nr. 868 637. Vom 27./5.
1907 ab. J. B. Braunstein.)

Herstellung eines Sprengstoffes aus Nitrostéirke

unter Zusatz von fein verteilten Metallen oder Me-

tallegierungen, im besonderen von Eisenfeilspénen,

und zwar sollen zu 30—709, Nitrostirke 70—30

Teile Metallpulver zugesetzt werden. Cl.

Explosivstoff aus Nitrostirke. (Amer. Pat. Nr.
868 636. Vom 19./11. 1906 ab. J. B.Braun-
stein.)

Um die Stabilitdt der Nitrostarke zu erhdhen und

sie zu Sprengstoffzwecken geeignet zu machen,

sollen derselben 3—59, Borate, besonders Borax
zugesetzt werden. Diese Verbindungen miissen der

Nitrostidrke entweder in Losung oder in fester Form

zugegeben werden. ClL

Sprengstoff aus Nitrostirke. (Amer. Pat. Nr. 868 638.
Vom 18./7. 1907 ab. J. B. Braunstein.,)

Die Herstellung geschieht derart, dail man zunichst

die Nitrostirke durch einen Zusatz. von 2—109,

Kalk stabilisiert und dann Sauerstofftriger, wie

Natronsalpeter oder dgl. zusetzt. Besonders wird

eine Mischung aus 30—709, Nitrostirke und einem

Gemenge aus Eigenfeilspanen und Kalk, 70309,

empfohlen. Cl.

Nitrostirke. (Amer. Patent 868 760. Vom 18./2,
1907. J. B. Braunstein))

Die Starke soll in einem Siuregemisch, bestehend
aus 33—369,Salpetersiure, 63—6879, Schwefel-
séiure und 3—49; Wasser nitriert, das Nitroprodukt
zuerst mit schwach ammoniakalischem Wasser,
dann mit Boraxlosung (5 T. -einer 10%igen Losung
auf 1 T. Nitrostidrke) und zuletzt mit reinem Wasser
ausgewaschen werden. Cl.

Verbesserung an Sprengstoffen. (Engl. Pat. Nr.
24 240. Vom 30./4. 1906 ab. Dr. Conrad
Claessen, Berlin.)

Verfahren zur Herstellung schlagwettersicherer

Ammoniaksalpetersprengstoffe, dadurch gekenn-

zeichnet, da8 man zu den bekannten Sprengstoff-

komponenten Chromalaun, Chromammoniakalaun,
oder Ammoniakalaun znsetzt. Fiir die Zwecke des

Bergbaues hat sich nachstehender Sprengstoff vor-

ziiglich bewdhrt: 669, Ammoniaksalpeter, 14,59,

Kalisalpeter, 9%, Collodiumwolle, 0,5%, Vaseline,

109, Chromammoniakalaun. CL

Neuernngen bei der Herstellung von Sprengstoffen.
(Britisches Patent Nr. 20 931, Vom 20./9. 1907
ab. M. A G. Himalaya.)

Sprengstoff bestehend aus 70—78 T. Kaliumchlorat,

16 T. Stirke, 6—9 T. schwerem Mineral6l unter

ev. Zusatz von Braunstein, Kupferoxyd, Chrom-

oxyd usw. ql.

Neuerung an Sprengstoffen. (Franzosisches Patent
381311. Vom 27./8. 1907. F. Chailly.)

Um die Handhabungssicherheit und die Lagerbe-
gténdigkeit von bekannten Sprengstoffen, wie Dy-
namit, Melinit, Roburit usw. zu erhohen und die
Qefrierbarkeit derselben herabzusetzen, sollen den-
gelben Silicate, Kieselsdure oder Derivate dieser
Korper zugesetzt werden. Cl.
Verbesserungen bei der Herstellung von Spreng-
stoffen. (Belg. Pat. 203 879. Vom 16./11. 1907
ab. P. Winand, Koéln.)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung eines Sprengstoffes vom sogen. Sprengeltypus
aus brennbaren Stoffen und Sauerstofftrigern, deren
Mischung ev. erst am Verwendungsorte vorgenom-
men wird. Dags wesentliche neue Merkmal dieses
Verfahrens besteht darin, daB als Sauerstofftriger
Tetranitromethan verwendet wird, also eine solche
nitrierte Kohlenstoffverbindung, welche einen gro-
Ben UberschuB an Sauerstoff gegeniiber dem darin
enthaltenen brennbaren Elemente enthdlt. Um bei
der Explosion der nach diesem Verfahren herge-
stellten Sprengstoffe die groBte Wirksamkeit, fiir
die Gewichtseinheit also die groBte Wirkung zu
erzielen, soll die Mischung des Tetranitromethans
mit den brennbaren Stoffen in dem zur Erzielung
einer vollstindigen Verbrennung nétigen Ver-
héltnis vorgenommen werden. Dies Verhdltnis be-
trigt z. B. bei Verwendung von Petroleum 1:7,
von Rufl 1:2,5, von Kohlehydraten 1:2, von
Benzol 1: 6,3, von Essigsiure 1:2,2. - QL
Verfahren zur Hersteilung eines Sicherheitsspreng-
stottes. (Britisches Patent 7838 vom 3./4. 1907.
N.Ceipeck- Wien.)
Herstellung eines Sprengstoffes-aus Ammonsalpeter
und Curcumakohle unter ev. Zusatz von Trinitro-
phenol oder Trinitrotoluol. ClL
Verfahren zur Herstellung von rauchsechwachen
SchieSpnlvern. (D. R. P. 194 874. Vom 22./7.
1906 ab. Dr. Claessen, Berlin,)
Verfahren zur Herstellung von rauchschwachen
Nitrocellulose- oder Nitrocellulosenitroglycerinpul-
vern, dadurch gekennzeichnet, da8 diesen Pulvern

.vollstindig substituierte Harnstoffe zugesetzt wer-

den, zum Zwecke, die Verbrennungstemperatur
herabzusetzen, das Verhiltnis zwischen Gasdruck
und Geschwindigkeit zu regeln und ihre Stabilitét
zu erhohen. Cl

Verfahren zur Herstellyng von Sprengladungen fiir

Hohlgeschosse. (Franz. Pat. 379 506. Vom
10./9. 1906 ab. Société Schneider
& Co.)

Die FErfindung bezweckt, Granatfilllungen, welche
aus hochnitrierten aromatischen Kohlenwasser-
stoffen und deren Derivaten bestehen; und welche
im stark komprimierten Zustande verwendet wer-
den; empfindlicher zu machen. Zu diesem Zwecke
soll den Korpern Carborund oder Ferrosilicium oder
ein Gemisch dieser Stoffe zugesetzt werden. Der
Sprengstoff soll vor der Pressung mit den gepulver-
ten Stoffen gemischt, das so erhaltene Produkt
komprimiert und dann zur Fiilllung von Geschossen
verwendet werden. ClL
Sicherheitsfriktionsziinder. (D. R. I’. 196 359. Vom
6./6. 1907 ab. RheinischeDynamit-
fabrik, Koln.)
Sicherheitsfriktionsziinder, gekennzeichnet durch
einen eckig gebogenen Drahtbiigel, dessen eines
Ende in einem in die Zindhiilse eingetriebenen

106*
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Holzpfropfen oder dgl. federnd befestigt ist, wih-
rend das andere Ende durch eine in der Hiilse an-
geordnete, nach auBen hermetisch abgedichtete
Offnung hindurchgefiihrt und in den Ziindsatz ein-
gebettet ist, derart, daB ein Druck auf den Draht-
biigel die Ziindung des Ziindsatzes bewirkt.

Ausfithrungsform des .Sicherheitsziinders nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zwecks
Verwendung desselben als Fernziinder die Ziindvor-
richtung von einer an dem einen Ende konisch ge-
formten heweglichen Metallhiilse umgeben ist,
derart, daB beim Abziehen dieser Hiilse von der
Ziinderhiilse der Draht niedergedriickt und dadurch
die Zindung hervorgerufen wird. Cl.
Initialziinder. (D. R. P. 196 824. Vom 2./3. 1907

ab. Dr. L. W6 hler, Karlsruhe.)

Bei diesem Initalziinder sollen an Stelle von Knall-
guecksilber Schwermetalle der Stickstoffwasserstoff-
siure fiir sich allein oder in Verbindung mit anderen
brisanten Sprengstoffen verwendet werden. Cl.

Verfahren zur Herstellung von Ziind- und Reib-

flichenmassen ftiir Ziindhéizer. (D. R. P,

186761. Vom 4./1. 1906 ab. Louis

Stange, Aachen.}

In den bekannten, Phosphor enthaltenden Ziind-
hélzern soll der Phosphor durch bestéindige, in
Wasser nicht leicht 16sliche Diazokdrper, welche
in festem Zustande frei von Metallen, Metallsalzen
und Siuren herstellbar sind, wie z. B. Diazobenzol-
sulfosiéure, Tetrazobenzidinsulfondisulfosiure in rei-
ner Form ersetzt werden.

Beispiele : 45 T. Kaliumchlorat, 15 T. Glas-
pulver, 15 T. Schwefel, 3 T. Schwefelantimon, 10 T.
Leim, 12 T. Diazobenzolsulfosiureanhydrid.

2. 20 T. Glaspulver, 20 T. Schwefelantimon,
40 T. Diazobenzolsulfoséureanhydrid, 10 T. Gummi
arab., 60 T. Wasser. Cl.
Verfahren zur Herstellung einer Ziindmasse liir an

beliebiger Reibfliche entriindliche hygienisehe

Streichhdlzer. (D. R.P. 192028, Vom 15./11.

1906 ab. Societa Anonima Fabriche

Riunite di Flammiferi in Mailand.)
Das Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, da man
festen Phosphorwasserstoff (H,P,) mit oxydieren-
den Stoffen, Klebestoffen und indifferenten Stoffen
vermischt.

Beispiel : Fester Phosphorwasserstoff 10 T.,
Zinkweil 10 T., Glaspulver 10 T., Kaliumchlorat
20 T., starke Leimlésung 15 T., Wasser ungefihr
20 T. Cl.

II. ¥7. Farbenchemie.

Verfahren zur Herstellung von o-Oxymonoazofarb-
stoffen. (Nr. 195 228. Kl 22q¢. Vom 29./11.
1904 ab. [Kalle].)

Patensanspruch : Verfahren zur Herstellung von

Orthooxymonoazofarbstoffen, darin bestehend, daB

man das durch Einwirkung von salpetrigsauren

Salzen und Zinksalzen vorteilhaft in Gegenwart von

Zinkoxyd bzw. Zinkoxydhydrat auf die Ortho-

aminonaphtholsulfosiuren erhiltliche Reaktions-

produkt auf Resorcin, Dioxynaphthaline, Naph-
thole oder Naphtholsulfosiuren einwirken la83t. —

Die Zinksalze der Diazoverbindungen lassen
gich nicht nur mit leicht kombinierbaren Substanzen,

wie Resorcin, Dioxynaphthalinen, sondern auch
mit triger reagierenden, z. B. §-Naphthol, Naphthol-
sulfosiuren, leicht zu Farbstoffen in ausgezeichneter
Ausbeute vereinigen, was um so liberraschender ist,
als die Salze in abgeschiedener Form verwendet

‘werden, und konz Losungen der Natriumsalze

schlecht kuppeln. Das Zink kann aus den fertigen
Farbstoffen mittels Siuren (nicht mittels Alkali)
entfernt werden, brauchf also nicht aus der Diazo-
verbindung eliminiert zu werden, wie dies bei den
unter Mitverwendung von Eisen- oder Kupfersalzen
erhaltenen Diazoverbindungen notwendig ist, ein

Verfahren, das zu Verlusten fiihrt. Kn.
Dasgelbe, (Nr. 195322, K1 222. Vom 19./1.
1905 ab. Zusatz zum Palente 195 228 vom

29./11. 1904. [Kalle].)

Patentanspriche: 1. Eine Abanderung des Verfahrens
des Hauptpatents 195 228, darin bestehend, daB
man das dort verwendete Reaktionsprodukt, welches
durch Einwirkung von salpetrigsauren Salzen und
Zinksalzen, in Abwesenheit freier Sduren, auf die
1,2- bzw. 2,1-Aminonaphtholsulfoséiuren erhalten
wird, hier durch dasjenige ersetzt, welches man ge-
winnt, wenn man das Zinksalz ersetzt durch neutral
reagierende Metallsalze, welche in wisseriger Lo-
sung ein groBes Dissoziationsvermogen zeigen.

2. Die Ausfiihrungsform des im Anspruch 1
beanspruchten Verfahrens unter Verwendung der
Salze von Mangan, Magnesium, Kobalt und Nickel.

Die nach vorliegendem Verfahren verwendeten
Salze der Diazoverbindungen besitzen ebenso, wie
die nach dem Verfahren des Hauptpatentes er-
haltenen Zinksalze, ein groBeres Kupplungsver-
mogen, als die freien Sduren. Aus den Farbstoffen
1aBt sich das Metall durch Siuren entfernen, was
insofern iiberraschend ist, als sonst manche von
diesen Metallen als Lackbildner fiir o-Oxyazofarb-
stoffe wirken. Durch Alkalicarbonate kann man
die Metalle nicht entfernen. Kn.
Verfahren zur Darstellung von Farbstoffen der An-

thracenreihe. (Nr. 188 193. KL 22b. Vom

15./4. 1905 ab. [B]. Zusalz zum Patente

172 609 vom 26./3. 1904; siehe diese Z. 20, 335.)
Patentanspruch : Neuerung in dem Verfahren des
Patentes 172 609, darin bestehend, daf# man an
Stelle der dort verwendeten Kondensationspro-
dukte aus g-Aminoanthrachinonen und Glycerin
hier die entsprechenden Kondensationsprodukte aus
den Homologen der in den Patenten 171 939,
176 018, 176019 und 181 176 verwendeten Aus-
gangsmaterialien, aus den Halogensubstlitutions-
produkten der im Patent 176 018 verwendeten An-
thrachinonderivate und ihrer Homologen oder aus
a-Aminoanthrachinon und a-Aminoanthrachinon-
derivaten mit kaustischen Alkalien behandelt. —

~Die Kondensationsprodukte sind im franzos.
Patent 349 531 und dessen Zusiitzen 4494, 4685
und 5045 niher beschrieben. Nicht verwendbar
sind die Oxybenzanthrone aus Oxyanthrachinon
und Glycerin (Patent 187 495), die Nitrobenz-
anthrone nach Zusatz 6435 zum franz. Pat. 349 531
und die Aminobenzanthrone. Die neuen Farbstoffe
sind ebenfalls Kiipenfarbstoffe, die in violetten bis
blauen Tdnen farben. Kn.
Verfahren zur Darstellung von Anthracenfarb-

stoffen. (Nr. 195 139. Kl. 22b. Vom 5./3. 1907

ab. [Byl)
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Patentanspruch : Verfahren zur Darstellung von | Tetrahalogenderivate, welche 2 Atome Halogen

Anthracenfarbstoffen durch Ersatz der Halogen-
atome in den Sulfosduren der p-Halogenoxyanthra-
chinone durch Aminogruppen, darin bestehend, daf3
man diese Korper mit Ammoniak bei Gegenwart
von katalytisch wirkenden Substanzen, wie z. B.
Kupfer und seinen Verbindungen, behandelt. —

Der Ersatz des Halogens durch den Ammoniak-
rest verliuft leicht und glatt, und man erhilt die
als Farbstoffe wichtigen Sulfosiuren der p-Amino-
oxyanthrachinone. Kn.
Verfahren zur Herstellung von violetten und blauen

Wollfarbstotfen der Safraninreihe, (Nr. 193 472.

Kl. 22¢. Vom 17./11 1906 ab. [A])
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
violetten und blauen Wollfarbstoffen der Safranin-
reihe, dadurch gekennzeichnet, dafl man p-Nitro-
p -aminodiphenylaminsulfosiuren mit sekunddren
oder tertiiren Aminen bzw. deren Sulfoséuren zu
Indaminen zusammenoxydiert, letztere durch Ein-
wirkung. primirer aromatischer Basen bzw. deren
Sulfosiuren und eines Oxydationsmittels in Safra-
ninsulfosiiuren iberfihrt und diese ev. mit redu-
zierenden Mitteln behandelt, —

Die Nitrogruppe enthaltende Safraninderivate,
welche ausschlieflich Benzolkerne enthalten, sind
bisher nicht beschrieben worden. Die neuen Nitro-
safraninsulfosduren verindern bei der Reduktion
die Nuance von violett nach blau. Bei der Bildung
der Indamine empfiehlt es sich, wenn eine Kompo-
nente nicht sulfoniert ist, als zweite Komponente
nicht die Mono-, sondern die Disulfosidure des Nitro-
aminodiphenylamins anzuwenden, damit das Ind-
amin 16slich ist, weil nur dann die Safraninbildung
rasch und leicht verlduft. Kn.
Verfahren zur Darstellung von Kondensationspro-

dukten der Gallocyanine mit Aminen, (NT.

192 529. KL 22. Vom 20./11. 1906 ab.

Farbwerke vorm. L. Durand, Hu-

guenin & Co. in Hiiningen i. E.)
Patentanspruch : Verfahren zur Darstellung der
Kondensationsprodukte der Gallocyanine mit Ami-
nen, darin bestehend, daB die Xondensation bei
Gegenwart eines aromatischen Nitrokohlenwasser-
stoffes vollzogen wird. —

Bei Kondensation von Gallocyaninen'mit Aminen
(Pat. 56 991, 57 543, 87 935)1) wird die eine Hilfte
des Gallocyanins durch den freiwerdenden Wasser-
stoff reduziert und geht daher fiir die Reaktion ver-
loren. Oxydationsmittel helfen dem nicht ab, weil
sie zur Oxydation des Amins verbraucht werden.
Nach vorliegendem Verfahren erhilt man dagegen
die volle Ausnutzung des Gallocyanins. Kn.
Verfahren zur Darstelling von Hexahalogenderi-

vaten des Indigos. (Nr. 195 291. KL 22¢. Vom

12./4. 1907 ab. Zusatz zum Patente 193 438

vom 27./1. 1907. Gesellschaft fir

chemische Industrie in Basel.)
Patentanspruch : Abidnderung des durch Patent
193 438 geschiitzten Verfahrens zur Darstellung
von Tri- und Tetrabromderivaten des Indigos, darin
bestehend, dafl man hier zwecks Gewinnung von
Hexahalogensubstitutionsprodukten des Indigos
p-Dihalogenderivate des Indigos bzw. Tri- und

1) 8. diese Z. 4, 407, 409 (1891) und 9, 484
(1898).

in Parastellung zum Carbonyl enthalten, unter Ver-
wendung von Nitrobenzol als Losungs- bzw. Sus-
pensionsmittel in det Wérme mit entsprechenden
Mengen Brom behandelt. —

Das Verfahren ermoglicht eine noch weitere
Halogenierung als das Verfahren des Hauptpatentes.
Es ist aber nur auf die Produkte der angegebenen
bestimmten Konstitution anwendbar, wihrend eine
weitere Bromierung der o- und m-Dihalogen-
derivate {iber die Tetrahalogenderivate hinaus nicht
moglich ist. Die Produkte liefern beim Firben aus
alkalischer Kiipe schone blaue Téne von vorziig-
licher Waschechtheit und Chlorechtheit. Die Aus-
gangsmaterialien kénnen nach bekannten Methoden
aus o-Nitro-p-halogenbenzaldehyd oder aus 4-
Halogen-2-phenylglycin-1-carbonsiure  dargestellt
werden. Kn.
Verfahren zur Darstellung schwefelhaltiger Kiipen-

farbstofte. (Nr. 190 477. Kl 22¢. Vom 17./7.

1906 ab. [B])

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Darstellung von
schwefelhaltigen Kiipenfarbstoffen, darin bestehend,
dafl man die nach dem franzosischen Patent 367 709
vom 25./6. 1906 oder dessen Zusatz Nr. 6584 vom
16./8. 1906 bei Anwendung von 180° nicht wesent-
lich iiberschreitenden Temperaturen darstellbaren
Leukoverbindungen mit alkalischen Oxydations-
mitteln in der Kiilte oder mit sauren Oxydations-
mitteln behandelt und die erhaltenen Produkte mit
Alkalien bzw. Erdalkalien erhitzt.

2. Ausfilhrungsform des unter 1. geschiitzten
Verfahrens, darin bestehend, dal man die in 1. ver-
wendeten Leukoverbindungen behufs direkter Uber-
filhrung in die Farbstoffe in der Warme mit alkali-
schen Oxydationsmitteln oder aber mit Schwefel oder
Schwefelchloriir gem#f Verfahren des franzo-
sischen Patents 367 739 vom 4./7. 1906 behandelt.

Die als Ausgangsmaterial dienenden Leukover-
bindungen werden durch Béhandlung der Konden-
sationsprodukte von Formaldehyd oder Formalde-
hyd abspaltenden Verbindungen bzw. Chloral oder
dessen Additionsprodukten mit Thiosalicylsiure
und deren Derivaten mit Alkali erhalten und unter-
scheiden sich von dem 3-Oxy (1) thionaphthen und
dessen Analogen dadurch, dafi sie durch Oxyda-
tionsmittel, wie Ferricyankalium, in der Kilte nicht
in Thicindigofarbstoffe iibergefiithrt werden konnen,
was nach dem vorliegenden Verfahren moglich ist.

Karsten.
Verfahren zur Darstellung von Schwefellarbstotten.

(Nr. 190695. Kl 22d. Vom 12./8. 1906 ab.

[A])

Patentanspruch : Verfahren zur Darstelling von
Schwefelfarbstoffen, darin bestehend, da8 man
Naphtholsulfosiuren, Naphthylaminsulfosduren und
Aminonaphtholsulfosiuren mit Schwefelnatrium
auf hohere Temperatur erhitzt. —

Die Herstellung von Schwefelfarbstoffen mit-
tels Polysulfiden ist bekannt (Patent 97 541 und
95 9181)), Die Moglichkeit der Verwendung von
Einfach-Schwefelnatrium allein war dagegen nicht
vorauszusehen, da dieses Mittel bisher nur in einer
beschrinkten Anzahl von Fillen hat verwendet
werden konnen (Patent 129 495). Auferdem ist

1) Siehe diese Z. 11, 421 (1898).
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entgegen dem Verfahren nach letztgenanntem Pa-
tent in vorliegendem Falle die Anwendung trock-
nen Schwefelnatriums oder die méglichst rasche
Entfernung von Wasser keine Bedingung der Durch-
filhrbarkeit des Verfahrens. Karsten.
Verfahren zur Darstellung eines gelbbraunen Schwe-
felfarbstoffes, (Nr. 194 199, KI. 22d. Vom
7./2. 1907 ab. [A])
Patentanspruch : Verfahren zur Darstellung eines
gelbbraunen Schwefelfarbstoffes, darin bestehend,
daB man Schwefelalkali und Schwefel auf 2-, 4-Di-
nitro-2‘-oxy-5’-methyldiphenylamin bei Gegenwart
von Kupfersalzen oder Kupfer einwirken 1aBt. —

Der Farbstoff besitzt eine bemerkenswerte
Intensitit und Echtheit. Kn.
Verfahren zur Darstellung eines braunen Sehwefel-

farbstoffes, (Nr. 194198. Kl 224. Vom

7./2. 1907 ab. [A].)

Patentanspruch : Verfahren zur Darstellung eines
braunen Schwefelfarbstoffes, darin bestehend, daB
man Schwefelalkali und Schwefel auf 2, 4-Dinitro-
2’-oxydiphenylamin bei Gegenwart von Kupfer-
salzen oder Kupfer einwirken lift, —

Wilhrend man ohne Zusatz von Kupfersalzen
einen schwarzen Farbstoff erhdlt (Pat. 113 4181)),
firbt das vorliegende Produkt Baumwolle in krif-
tigen, rotbraunen bis braunen T6nen von guter
Waschechtheit. Kn.
Vertahren zur Darstellung blauer Schwefelfarbstofte,

(Nr, 192530, Kl 224d. Vom 4./10, 1906 ab.

[A])

Patentanspruch : Verfahren zur Darstellung blauer
Schwefelfarbstoffe, darin bestehend, daB man Aryl-
sulfoderivate des Aminooxydiphenylamins der fol-
genden allgemeinen Formel

OH— >—NH— >—NH.80,-R

mit Natriumpolysulfid behandelt und aus dem pri-
mir entstehenden Produkt die Arylsulfogruppe
durch Einwirkung von Mineralsiuren abspaltet. —
Die zunichst entstehenden, noch den Aryl-
sulforest enthaltenden Produkte firben zwar Baum-
wolle bereits in blauen Ténen, die Fiarbungen sind
aber nicht siiureecht, Die nach Abspaltung der Aryl-
sulfogruppe erhaltenen Produkte liefern dagegen
siureempfindliche Férbungen. Die Umwandlung
verléuft ohne Nebenreaktionen oder Farbstoffzer-
storung. Die Produkte besitzen gréBere Fiirbekraft
und schénere Nuancen als die aus p-Oxy-p’-amino-
diphenylamin mit Alkalipolysulfid direkt erhaltenen
Farbstoffe. Karsten.

Verfahren zur Darstelung eines violetfen Schwefel-
farhstoffes. (Nr. 191 863. Kl. 224. Vom 30./1.
1902 ab. [C])

Patentanspruch : Verfahren zur Darstellung eines

violetten Schwefelfarbstoffes durch Erhitzen des

durch gemeinsamme Oxydation von p Aminophenol
mit p-Xylenol

(CH;: CHy: OH = 1:4:5)

erhiltlichen Indophenols bzw. des demselben ent-
sprechenden p-Oxyphenyl-p,-oxyxylylamins mit
Polysulfiden. —

Der Farbstoff besitzt eine hervorragende Af-
finitit zur Faser und eine bis jetzt von keinem
Schwefelfarbstoff erreichte Intensitit, wihrend die
beiden niedrigeren Homologen p-Dioxydiphenyl-
amin und p-Oxyphenyl-p,-oxytolylamin nur triibe
blaue Farbstoffe von geringer Intensitit und Affi-
nit#it liefern. Das Ausgangsmaterial wird durch Re-
duktion des Indophenols aus p-Aminophenol und
p-Xylenol gewonnen. Kn.

Wirtschaftlich-gewerblicher Teil.

Jahresberichte
der Industrie und des Handels.

China. In den letzten drei Jahren hat die
Campherproduktion im Siden groBe
Fortschritte gemacht. Die Ausbeute betrug i. J.
1905 nur 50 000 Catties (1 Catty == 11/, Pfd.), gegen
1 Mill. Catties i. J. 1906 und 1,5 Mill. Catties bis
Ende August 1907. Die Gewinnung von Campher
wurde namentlich in Futscheu von Japanern auf
die gegenwiirtige Hohe gebracht. Allerdings be-
giinstigie der hohe Preis, der in letzter Zeit auf dem
europiischen Markte fiir Campher gezahlt wurde,
nicht zum geringen Teil die junge chinesische Pro-
duktion. Obwohl durch die Aufnahme der Frzeu-
gung des kiinstlichen Camphers der Preis stark ge-
sunken ist, diirfte sich dennoch die Campherpro-
duktion Chinas erhalten.

Hinterindlen. Der Handel des Hafens von
Cochin wies i J. 1906/07 mit AusschiuB des
Kiisten- und Zwischenhandels (24 396 1567 Rup.)
einen Gesamtwert von 12050866 (12416 808)

1) Siehe diese Z. 13, 1040 (1900).

Rup. auf, und zwar in der Einfuhr 1 283217
(1403471) und in der Ausfuhr 10767 649
(11013337) Rup. Deutschland war be-
teiligt an der Einfuhr mit 37 829, an der Ausfuhr
mit 2940710 Rup. Von den wichtigsten Ar-
tikeln seien erwdhnt in der Einfuhr: Chemi-
kalien 51335 (46804), Porzellanwaren 56 2083,
(58 131), Glas und Glaswaren 12 995 (3930), Metalle
30 858 (225 309), Papier 42 470 (34 531), Ziindhdlzer
26 430 (19 833), Zement 7913 (36 100), Petroleum
236 527 (336454). —— Ausfuhr: CocosnuBol
1382581 (2166 381), CocosnubBl6lkuchen 544 501
(684 546), Koprah 118 390 (201 905), Pfeffer 126 800
(536 287), Lemongrassol 415 775 (111 691). (Nach
einem Bericht des Kaiserl. Xonsulate sin Cochin.)

Klelnasien. Die Ernte von Gummitraganth
hat & J. 1907 in Anatolien und Kleinasien nur
etwa 300000 bis 350000 kg ergeben. Die
Ernte d. J. 1906 war infolge flotter Nachfrage
rasch aufgebraucht worden. Namentlich die Ver-
einigten Staaten von Amerika zeigten sich noch
Anfang 1907 sehr aufnahmefihig, so daB die
Preise einen Stand aufwiesen, der schon seit
mehreren Jahren nicht erreicht worden war. Gegen



