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Bestimmungen der Kaiserl. Normal- 
eichungskommission 

iiber die Eichung rnaoanalytischer 
MeDgeriite und Pyknometer. 

w. ScHLoEssER-Charlottenburg. 
Mitgeteilt von 

(Eingeg. d. %.p. 1908.) 

Das Reichsgesetzblatt vom 1. Februar enthiilt 
neue Bestimmungen der Kaiserlichen Normal- 
Eichungskommission iiber die Eichung maBana- 
lytischer Meagerate und Pykqometer, deren wichtig- 
ste unter Hervorhebung der Abweichungen gegen 
die bisherigen Vorschriften hier kurz angefiihrt 
werden sollen. 

1. SamtBche Gerate diirfen jetzt sowohl auf 
EinguB wie auf AusguB, Kolben auch auf Ein- und 
AusguB gleichzeitig eingerichtet sein. 

Neu zugelassen sind Capillarpipetten, deren 
Auslaufzeit bis zu 60 Sekunden betragen darf. 

AuDer dem kreivformigen ist auch ein flacher 
Querschnitt gestattet, wie er gelegentlich fur 
kleinere Biiretten und namentlich bei G e r b e r - 
schen Butyrometern verwandt wird. 

Teilungen in Prozenten werden allgemein ge- 
priift, fails auf dem GerLte der Raumwert eines 
Prozents angegeben ist. 

Fiir fast alle Gerate sind die Fehlergrenzen ver- 
kleinert worden. 

Auch andere, als die in den Bestimmungen 
einzeln namhaft gemachten Gerate, ist die Normal- 
Eichung$kommission bereit zu priifen. 

2. Von besonderer Bedeutung ist, daB die 
Priifungsmethoden der Gerate auf AusguB (abge- 
sehen von den Buretten) geiindert worden sind. 
Bei Kolben- und MeBzylindern ist jetzt eine Warte- 
zeit von einer halben Minute eingefiihrt; bei Voll- 
und MeBpipptten (letztere wurden bisher wie BU- 
retten behandelt) eine solche von einer Viertel- 
minute, wiihrend bei Biiretten die bisher bestehende 
Wartezeit von einer Minute beibehalten worden ist. 
Doch diirfen alle Gerate auf AusguD auch fiir andere 
Wartezeiten justiert sein, wenn diese mindestens 
eine Minute betragt und auf den Geraten selbst 
vermerkt ist. 

Fiir Biiretten bleibt der freie Ablauf bestehen; 
bei Voll- und MeDpipetten ist er dagegen durch den 
Ablauf an der Wand ersetzt. Bei den Vollpipetten 
entstehen durch die andere Entleerung, sowie durch 
die Wartezeit nicht unerhebliche Differenzen gegen 

das friihere Verfahren, die sich fur GroBen yon 
2, 10, 25, 50, 100, 200 ccm auf etwa 5, 40, 50, So, 
70, 150 cmm veranschlagen lassen. Die Genauigkeit 
der Beobachtungen ist nach dem jetzigen Verfahren 
jedenfalls griiBer als nach dem alten. 

3. Als Sternpelzeichen erhalten die Gerate jetzt 
auBer dem Eichbande auch noch den Reichsadler. 
Ferner werden Gerate, die den Bestimmungen des 
internationalen Kongresses fiir angewandte Chemie 
entsprechen, amtlich mit dem Zeichen J. C. oder 
C. J. versehen werden. 

Einen besonderen Ansporn zur Erreichung 
moglichster Genauigkeit haben die Fabrikanten 
dadurch erhalten, dall Gerate, deren Fehler die 
Halfte der zulassigen Grenze nicht iiberschreiten, 
den Stempel ,,Richtig" erhalten sollen. 

Zur Bestimmung der gebundenen 
Kohlenshre im Wasser. 

Von G. LUNGE. 
(Eingeg. den 7./3. 1908.) 

Zu der Mitteilung von Dr. H. N o 11 iiber die 
Bestimmung der gebundenen Kohlensaure im 
Wasser in dieser Zeitschrift S. 640 sei mir folgende 
Bemerkung gestattet. No11 wirft gegen die von 
m i r  angewendete Methode ein, daB sie bei an 
Eisencarbonat reichem Waseer ungenaue Resultate 
ergebe, und gibt zum Beleg dafiir einen Versuch, bei 
dem er 2 g Ferrosulfat und 5 g Natriumcarbonat in 
400 g destilliertem Wasser verwendet und den ent- 
standenen Niederschlag von Ferrocarbonat durch 
Kohlensiiure groBtenteils zur Auflosung bringt. 
Hier ergab meine Methode einen Fehler von 33:/, 
in der temporaren Harte. Das mag ja stimmen; 
aber meine Methode war eben nicht fur enorm eisen- 
reiche M i n e  r a 1 w a s s e r , sondern fur g e - 
w o h n l i c h e s  T r i n k -  u n d  B r a u c h -  
w a s s e r ausgearbeitet worden, deren Eisengehalt 
nie so groB sein kann, da0 daraus ein irgend in Be- 
tracht fallender Fehler bei meiner Methode enf- 
stehen kann. 

Z ii r i c h , 5. April 1908. 

Berichtignng. 
Versehentlich ist in Heft 15 bei Clem Sammel- 

referat: , ,Gerichtl iche Entscheidungen in 
Patentsachen",  der Name dea Verfassers Prof. 
Dr. Bucherer nicht angegeben worden. 

Referate. 
gelbau sollte namentlich in den Gegenden, wo es 

11. 4.. Keramik, alas, Zement, Bau- 1 keinen Werkstein gibt, eifrig gepffegt werden, und 
materialien. 

cber Boukeromik. (Sprechsaal 40, 638-6400; 650 
21. und 28./11. 1907.) 

Referat iiber zwei in Berlin gehaltene Vortrage. 
Der erste: ,,Der Ziegelbau, ein Jungbrunnen kiinst- 
lerischer Eigenart", gehalten von H tt s a k im Ar- 
chitektenverein, behandelt, das Thema vom histo- 
rischen und kunstlerischen Standpunkte. Der Zie- 

bis 651. 

hat den groBen Vorzug, dai-der Architekt origi- 
neller schafft und nicht SO leicht in Nachahmung 
fremder und alter Bauten verfillt, wie es beim 
Werksteinbau oft der Fall ist. uber den zweiten, 
von J. J. S c  h a r  v o g e l  gehaltenen Vortrag: 
,,Wetterfeste Keramik", ist an anderem Orte nach 
der Besprechung inder Tonind.-Ztg. (31,1803-1805 
[1907]) referiert worden. Der Ref. des ,,Sprechsaals" 
bestreitet die Ansicht des Verf., daB den keramischen 
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Baumaterialien Wetterbestiindigkeit zugesprochen 
werden konne. M. Sack. 
Wetterfesle Heramik. (Tonind.-Ztg. 31, 1803 bis 

J. J. S c h a r v o g e 1 sprach in einem Vortrage im 
Verein f i r  deutsches Kunstgewerbe zu Berlin zu- 
gunsten der Entwicklung der Bautonindustrie bei 
uns. Amerika ist uns in Verwendung der glasierten 
Terrakotta, die durch RUB und Schmutz nicht an- 
gegriffen wird, voraus. Bei richtiger Verwendung 
ist jedes gute Tonerzeugnis wetterbestandig. Nach 
Besprechung der Mittal, welche anzuwenden sind, 
um glasierte Baustoffe gegen Zerfrieren zu schiitzen, 
wird die technisch-kiinstlerische Frage erortert, 
worin die verstZindige Anwendung der Baustoffe 
aus Ton gipfelt, unter Erlauterung verschiedener 
glasierter und unglasierter Erzeugnisse. M .  Sack. 
A. M. Sokolow. Laborstoriumsmethoden zur Be- 

stlmmung der phgslkaUscben Eigenschaften dca 
Tones. (Nachr. des Technd. Instit. d. Kais. 
Nicolaus I. 19, 1-39 [L907]. St. Petersburg). 

Als MaB fur die Plastizitat des Tones schligt der 
Verf. die Daformationsgeschwindigkeit von Probe- 
korpern unter stehendem oder flieaendem Wasser 
vor. Die Probekorper werden aus dem zu unter- 
suchenden Ton mit wechselnden, aber genau be- 
stimmten Mengen Sand geformt und bis zum kon- 
stanten Gewicht getrocknet. Die Resultate werden 
in Diagrammen ausgedriickt, die folgende Regel- 
maBigkeiten bemerken lassen : bei fetten Tonen 
ruft die Zugabe von Sand eine Zunahme der Was- 
serbestilndigkeit bis zu einem Maximum hervor, 
das dem A r o n  schen ,,Punk& der groBten Dich- 
tigkeit" entspricht. Weiterhin nimmt sie in der 
Sandmasse fast proportional ab bis zu einem Punkte, 
den der Verf. als , , B i i n d i g k e i t s g r e n z e "  
bezeichnet. 

Zur Bestimmung der Porositi? wird Wasser in 
einem speziell konstruierten Apparate durch ge- 
brannte und mit Wasser gesiittigte Tonscheiben hin- 
durchgedriickt. Die Durchgangsgeschwindigkeit 
des Wassers nimmt zuerst mit der Zeit ab, wird 
aber bald konstant. Diese Erscheinung erkllirt der 
Verf. durch besondere Bedingungen der Verbreitvng 
des hydrostatischen Druckes in der porosen, fur 
Wasser wenig durchlassigen Masse. Die konstant 
gewordene Geschwindigkeit wird als MaB der Poro- 
sitiit angenommen. A.  Porai-Koachatz. 
P. Kohlund. Uber dle tiinstliehe hderung des Ha- 

stizitatsgrades der Tone. (Chem. Industr. 30, 
637 - 639. 1 4 2 .  1907. Stuttgart.) 

Entgegen den Versuchsergebnissen H e r r m a n n s 
(Chem. Industr. 30, 4 [1907]), welche zeigen solltenl 
daB der Plastizitiitsgrad der Tone durch Zusatz 
von Kolloidstoffen nicht erhoht wird, fiihrt Verf. 
die von A c h e 8 o n (Tonind.-Ztg. 1903, 118), 
M e 11 o r (Trans. English Ceram. SOC. 5, 1905/06), 
dem Toninduatrielaboratorium von S e g e r und 
C r  a m e r ,  und K i j r n e r  (Sprechsaal 36, 47 
[1903]) ausgefiihrten Versuche an, die das Gegen- 
teil davon beweisen. Wie Verf. immer betont hat, 
erhoht nicht ein einzelner, sondern eine Reihe von 
Kolloidstoffen anorganischer und organischer Natur 
den Plastizitatsgrad der Tone. Sehr wichtig und 
noch der Untersuchung bediirftig sind auch die 
Vorgiinge wahrend des Faulens oder Maukens. Die 
Zersetzung der in den Tonen enthaltenen oder zu- 

1805. 3./12. 1907.) 

geBetzten organischen Stoffe weist auf die Betiiti- 
gung von Enzymen hin, aber auch die Anwesen- 
heit von Hydroxyl - oder Wasserstoffionen spielt 
eine Rolle. AuBerdem mu13 der Quellungsgrad er- 
hoht werden, was durch Temperaturerniedrigung 
erreicht wird. Die Mittel zur kiinstlichen Erhohung 
des Ylastizitatsgrades und des damit verbundenen 
Bindevermogens der Tone stehen im engsten Zu- 
sammenhmge mit ihrem Tnhalt an Kolloidstoffen 
und aollten in Anbetracht der grol3en technischen 
Bedeutung angewandt werden. M .  Sack. 
Wislicenus, W. Uber die faserahnliehe gewachsene 

Tonerde und ihre Oberflachenwirkungen (Ad- 
sorption). 

S. diese Z. 20, 1676 (1907). 
P. Rohland. Uber das BindevermSgcn der Tone. 

(Sprechsaal 40, 640-641. 2 1 4 1 .  1907. 
Stuttgart. ) 

Das Bindevermogen, d. h. die Fahigkeit, Magerungs- 
mittel aufzunehmen, hLngt von der Plastizitat des 
Tones ab. Durch Beriihrung des Tones mit Wasser 
werden die darin enthaltenen anorganischen und 
organischen Stoffe in kolloidalen Zustand versetzt. 
Letzterer ist die Ursache der plastischen Eigen- 
sahaften, was dadurch pzeigt werden kann, daB 
ein unplastisches Gemisch von Kreidcpulver mit 
Paraffin01 durch 6lsaurezusatz infolge von Seifen- 
bildung plastisch wird. Die Kolloidstoffe haben 
aber andererseits die Fiihigkeit, pulverformige Kor- 
per aufzunehmen. Somit sind ,,fette" Tone solche, 
die in Beriihrung mit Wasser Stoffe im Kolloid- 
zustmd in groBerer Nenge zu erzeugen und daher 
ebensolche Magerungsmittel aufzunehmen imstande 
sind. M .  Sack. 
Dle Kleselslurebestimmung bei der Tonanal yse. 

(Tonind.-Ztg. 31, 1874-1876. 19./12. 1907.) 
W. R. BI  o o r  fiihrte (J. Am. Chem. SOC. 1907, 
November) genaue Tonanalysen aus, urn festzu- 
stellen, ob das iibliche Vorgehen, die getrennte und 
gefiillte Kieselsiiure mit FluBsaure zu verdampfen 
und den Rest als Fe20, + A1,0, anzusehen, be- 
rechtigt ist. Es ergab sich, daB die Kieselsaure von 
allen hauptsiichlichen Bestandteilen des Tones ver- 
unreinigt wird, wobei allerdings die Sesquioxyde 
derart vorwiegen, d& die anderen Bestandteile in 
der Regel vernachlassigt werden konnen. Der 
Widerspruch mit der Anschauung H i 11 e b r a n d  s 
(Tonind.-Ztg. $8, 840, 1375 [1904]), daB Barium, 
Calcium und Magnesium bei vollstandiger Zerset- 
zung des Silicates selten einen Bestandteil des Riick- 
standes bilden, blieb trotz sorgfaltiger Versuche be- 
stehen. M .  Sack. 
Allerton 8. Cushmann. Gesteinssersetzung uud 

Kaolinbllduug im Laboratorium. (Transact. 
Am. Ceram. SOC. 8, 1906; naoh Sprechsaal 40, 

Verf. versuchte, iiber die Bildung, die Struktur und 
die charakteristischen Eigenschaften der Tone 
durch kiinstliche Kaolinisierung des Orthoklases 
AufschluD zu erhalten. Fein gemahlener Fcldspat 
wurde mit destilliertem W'asser angeriihrt und elek- 
trolysitlrt. Durch wiederholtes Mahlen und Elek- 
trolysieren gelang es, 4% von den llyo der ur- 
spriinglichen Alkalien herauszulhsen. Die Elektro- 
lyse ruft keine Zersetzung des Doppelsilicates her- 
vor, unterstiitzt aber die Tatigkeit des Wassers, in- 
dem sie die Neigung des Kalis, von den kolloidalen 

581- 583. 24./10. 1907.) 
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Zersetzungsprodukten absorbiert zu werden, uber- 
windet. Die Kaolinisierung des Feldspats in der 
Natur vollzieht sich natiirlich unter anderen Ver- 
haltnissen, jedoch beweisen die Versuche, daB zur 
Zersetzung das Wasser allein genugt. lhre Plasti- 
zitiit und ihr Bindevermogen verdanken die Tone 
und das zersetzte Gesteinspulver der Anwesenheit 
von Kolloidstoffen. M .  Sack. 
E. Creiner. Uber die Abhanglgkeit der Viscositat in 

Silicatschmelzen von ihrer chemischen Zusam- 
mensetzung. (Diss. Jena; nach Sprechsaal 40, 

Ob eine Glasschmelze beim Erkalten glasig er- 
starrt oder Krystalle ausscheidet, hiingt zum poBen 
Teil von ihrer Viscositit beim Erstarningspunkt ab. 
Verf. untersuchte die Abhangigkeit der Viscositat 
von der chemischen Zusammensetzung der Schmel- 
Zen. Zur Bestimmung der Viscositit diente ein 
Platiniridiumstab, der in die Schmelze getaucht, 
an einem Wagebalken angebracht und durch ein 
ifbergewicht auf der anderen Seite aus der Schmelze 
emporgezogen wurde. Als MaB fur die Viscositat 
diente die Zeit, die niitig war, urn den Stab um 
3 cm in die Hohe zu ziehen. Die Resultate der 
Arbeit sind folgende: 1. In  den Mischungen der 
Metasilicate Na2SiOS : R'ISi0, resp. Rtn( SiO,), 
wird die Viscositiit fur gleiche Temperaturen in 
folgender Reihenfolge vergroBert : 

626-627, 14./11. 1907.) 

2' In/Insio3 
3' Fe2(Si03)3 
4' MgSi03 suchten Mischungsgrenzen). 

1. FeSi03 

5. CaSiOs 
6. A12(SiOs), 

an Stelle der gleichen Menge 
Na2Si03 (innerhalb der unter- 1 

2. K28i03 mit freier Si02 ist erheblich viscoser als 
Na,Si03. 3. FeO, MnO, F'e203 und MgO erniedrigen, 
CaO und A1,03 erhijhen die Viscositiit der Schmelze 
Na2SiOs. SiO,. 4. Die Yermehrung des basischen 
Bestandteiles erniedrigt in der Regel die Viscositiit. 
5. Geringe Mengen A1&, erhohen die Viscositat 
von N+SiOs fast ebenso stark wie die gleiche, Menge 
SiO,. 6. SiO, erhoht, B20s und WOs erniedrigen 
(WOs starker) in jedem Falle die Viscositit. 7. Bei 
den Mischungsreihen MgSiO, : Na2SiOs und Ca$i03 
: Na,SiOs konnte zwischen Viscositlit und Schmelz- 
punkt kein Zusammenhang festgestellt werden, 
8. Es wurde eine Formel fur die Berechnung der 
Viscositiitskurven angegeben. 144, Sack. 
Reinhold Rieke. uber He Sahmelzbarkeit yon Kalk- 

Tonerde-Yieselsaure~lschungen. (Sprechsaal 

und 7. und 14./11. 1907. Chem.-techn. Ver- 
suchsanstalt bei der Kgl. Porzellanmanufaktur 
Charlottenburg.) 

Es wurde untersucht, in welchen Grenzen die 
Schmelzpunkte von Tonerde-Kiesel&uregemiecthen 
durch Kalkzusiitze erniedrigt bzw. erhoht werden. 
Die Mischungen wurden in Form von Kegeln ge- 
bracht, die Temperaturmessungen geschahen mit 
Hilfe yon Z-Kegeln, wobei, zur Erzielung einer Ein- 
heitlichkeit in den zu vergleichenden Werten, ah 
Norm eine Erhitzungsgeschwindigkeit gewahlt 
wurde, bei der die aufeinanderfolgenden Nummern 
der Vergleichskegel in Abstiinden von 4-5 Min. 
umschmolzen. Die Schmekpunkte der Tonerde- 
Kiesehauregemische zeigen ein Minimum (eutek- 

40, 593-596; 61-13; 625-4326. 31.J10. 

tischer Punkt), dns bei etwa 88% SO, liegt. Wie 
aus den Tabellen und Diagrammen hervorgeht, 
m-eisen die Schmelzpunkte der KalL-Kieselsaurege- 
mische 2 Minima und L Maximum (1CaO. lSiO,, 
dem Wollastonit entsprechend) auf. Bei Kalk- 
Tonerde-Kieselsauregemischen wurden vier Ver- 
suchsreihen angestellt, mit festen Verhiiltnissen der 
Tonerde zur Kieselsiiure wie 1 : 1, 1 : 2, 1 : 3 und 
1: 4. Aus den Schmelzdiagrammen kann in der 
ersten Reihe auf die Existenz von folgenden Vpr- 
bindungen geschlossen werden : A120s, Si02 .2Ca0, 
vielleicht auch AhO,, Si02 .CaO und A1203. SiOn 
.3Ca0. In der zweiten Reihe : A1203 .2Si02. CaO 
(Anorthit) und A120s. 2Si02 .4CaO, vielleicht auch 
A1,0,. 2Si02. 2CaO und A120s. 2Si02. 6CaO. In  der 
dritten Reihe treten die Maxima nicht sehr deutlich 
hervor; von den verschiedenen mijglichen Verbin- 
dungen existiert in der Natur nur A1,0,. 3Si08. 3Ca0 
(Kalktongranat). Die mit den Resultaten des Verf. 
teilweise sich deckenden, teilweise widerhprechenden 
Angaben von B o u d o u a r d (J. of the Iron and 
Steel Inst. 1905, 339; Rev. de MBtall. 1905, 462) 
nerden eingehend angezogen und diskutiert. 

Reinhold Rleke. uber die Schmelzbarkeit von Kalli- 
Tonerde-Kieselsauremischungen. (Stahl u. 
Eisen 28, 16-19. l./l. 1908.) 

Die Untersuchung des Verf. uber die Schmelzbar- 
keit von Kalk-Tonerde-Kieselsauremischungen ist 
nicht nur fur die Keramik, sondern auch fiir die 
Eisenhuttenindustrie von lnteresse. Von den unter- 
suchten Massen wurde der ,,Kegelschmelzpunkt" 
bestimmt, d.  h. die Temperatur, bei der ein aus der 
betreffenden Masse mit Hilfe von Stiarkekleister ge- 
formter Kijrper von der GroL3e und Gestalt der zu 
Feuerfestigkeitsbestimmungen von Tonen verwen- 
deten Segerkegel so weit erweicht ist, daB er um- 
sinkt und mit der Spitze seine Unterlage beriihrt. 
Die Temperatur wurde durch den mit dem Probe- 
kegel gleichzeitig umgehenden Segerkegel bestimmt. 
Die Schmelzproben wurden in einem elektrischen 
Ofen mit feinkorniger Kohlenwiderstandsmasse vor- 
genommen; die Kegel wurden auf Graphitbliitt- 
chen befestigt. Die untersuchten Mischungen stellen 
zum groaten Teil Gemenge verschiedener Verbin- 
dungen dar, zeigen daher meist keinen eigentlichen 
Schmelzpunkt, sondern gehen uber alle Zwischen- 
stufen der Viscositiit mehr oder weniger schnell 
vom festen in den fliissigen Zustand uber. In zwei 
Tabellen sind die ermittelten Schmelzpunktsmaxima 
und -minima zusammengeetellt. Die auftretendeu 
Maxima und wahrscheinlich auch die Minima schei- 
nen auf bestimmte, zum groaten Teil noch nicht 
bekannte Doppelsilicate hinzudeuten. Alle mehr 
als 50% CaO enthaltenden Mischungen zeigten die 
Eigenschaft, daB sie bei langsamem Erkalten nach 
vorheriger Schmelzung vollstandig zu einem mikro- 
krystallinischen Pulver zerrieselten. Ditz. 
R. Claufi. Die Verarbeitung bitumintiser Tone. 

(Tonind.-Ztg. 31, 1776-1777. 26./11. 1907.) 
Das Vorhandensein von Bitumen im Ton kann 
leicht dadurch festgestellt werden, d a B  man den 
getrockneten Ton bis zur Mehlfeinheit zerkleinert 
und eine 2 cm hohe Schicht unter Umriihren auf 
Rotglut erhitzt, wobei das Bitumen sichtbar ver- 
brennt. Beim Brennen im Ringofen werden die 
Formlinge aus bituminosem Tone infolge der durch 

M .  Sack. 
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Verbrennung des Bitumens schnell geeteigerter 
Hitze rissig; bei stiirkerem Bitumengehalt kann die 
Temperatur sich so weit steigern, daB die Ober- 
flache des Ziegels sich verdichtet, das im Innern vor- 
handene Bitumen durch unvol1st;indige Verbren- 
nung die Eisenoxydverbindungen reduziert, wo- 
durch der Schmelzpunkt herabgesetzt wird, die 
Ziegel deformiert werden und sogar zusammen- 
schmelzen. Die Schiefertone verhalten sich viel- 
faoh auf diese Weise. Um dieses zu vermeiden, 
mische man den Rohstoff mit Magerungsmitteln, 
wie Sand, gemahlenes Ziegelmehl oder Sandstein, 
die mindestens ebenso feuerbestiindig wie der andere 
Stoff sein miissen, und verarbeite moglischst weich 
an der Presse. Die dadurch erzielte Porositiit er- 
leichtert das Entweichen der Gase. Man leite den 
Brennbetrieb sorgfialtig und offne sogar die He&- 
kapseln, wenn die Temperatur zu hoch zu steigen 
droht. H. Hack. 
J. W. Mellor. Clrsurlebler infolge vou Krystdirns- 

stheidungeu. (Pottery Gazette 1907. l./lO.; 
nach Sprechsaal 40, 682. 

Uber die Entstehung krystallinischer Ausscheidun- 
gen innerhalb der ganzen Glasur und das Auftreten 
einer von derartigen Ausscheidungen hervorge- 
brachten matten Oberfliiche wurden Untersuchun- 
gen angestellt. Die in Dunnschliffen gebrannter 
Scherben und in der Glasur manchmal sich zeigen- 
den nadelformigen Krystalle sind im Scherben 
wahrscheinlich Sillimanit (Alto3), in der Glasur 
Wollastonit (CaSi03). Glasuren, welche viel Kalk 
oder wenig Tonel.de enthalten, entglasen besonders 
leicht. Zur Vermeidung dieses Fehlers miissen sie 
unter die Temljeratur der groBten Krystallisations- 
geschwindigkeit moglichst schnell abgekuhlt wer- 
den. Auch durch die Aufnahme des den Kohlen 
entstammenden 80, werden viele Glasuren matt; 
dieser Fehler tritt aber nur an der Glaauroberfliiche 
au t  Um ihn zu vermeiden, kann man die Innen- 
wande der Muffeln mit Kalkwasser bestreichen, wo- 
durch SO3 zu Gips gebunden wird. 
Zm Bleifrage in der keramisehen Industrie. (Sprech- 

Wie der ,,Limburger Koerier" ausfiihrt, befindet 
sich die niederliindische Tonwarenindustrie infolge 
der neuen Gesetze in schwieriger Lage. Die Vor- 
schriitm z. B., welche Frauen und Knaben unter 
16 Jahren die Beschaftigung in Raumen verbieten, 
die nicht durch Sohmelzen verglaste Bleiverbindun- 
gen enthalten, sind nach Lage der Verhiiltnisse in 
der Praxis undurchfuhrbar und wiirdeq viele Ar- 
beiter brotlos maohen. Bei Erlassen, welche die In- 
dustrie betreffen, ist die Mitwirkung von Fabrikan- 
ten zu fordern, damit die deutsche Industrie nicht 
in iihnlicher Weise geschadigt werde. 
Porzellanbrepnen. (TonindAtg. 31, 1912-1913. 

Beschreibung einea Brennverfahrens fur Hartpor- 
zellan, das sich in einem dreiatijckigen Ofen von 
65 cbm Inhalt mit uberschlagender Flamme und 
acht Feuerungen rnit 1,0 x 0,5 m Rostfliiche be- 
wahrt hat. Der Brand erfordert 13 Stunden Vor- 
feuer und 17 Stunden Scharffeuer unter Verbrauch 
von 63,84 dz Braunkohle und 70,50 dz Steinkohle. 

Hertwig-Mohrenbach. ffber die Entstehuug von 
Wolframorange im Porzellanseharffeuer. (Ton- 

12./12. 1907.) 

M .  Sack. 

saal 40, 653-054. 28./11. 1907.) 

M .  Sack. 

26./12. 1907.) 

M .  Sack. 

ind.-Ztg. 31,165@--1653. 29./10. 1907. Rehau, 
[Bayern].) 

Wolframlosungen werden beim Gluhen bei SK 010 
auch im Rauchfeuer zu Wolframsiiure umgesetzt, 
welohe mit Alkalien weiBe Salze bildet. Zur Bil- 
dung von Wolframorange miissen tonreiche Gla- 
mren die Wirkung der weiI3 fiirbenden Alkalien auf- 
heben, und Mangan mu0 das sich bildende Wolfram- 
dioxyd teils oxydieren, teils gelber tonen. Die 
einzelnen Farbergebnisse verschieden angesetzter 
Losungen sind im Original nachzulescn. Man er- 
sieht aus ihnen, daB durch Aufbringen farbiger 
Glasuren auf das glasierte Porzellan sich die Tech- 
nik der Scharffeuerfarben weit entwickeln laBt. 

uber Majolikageralle. (Sprechsaal 40, 707-709. 

Wiedergabe einer Abhandlung von G o e t h e , in 
der uber die Majolikaarbeiten der italienischen Re- 
naissance berichtet wird. Im AnschluB daran einige 
dem seltenen Werke von P a s s e r i  aus Pesaro 
entnommene Rezepte, nach denen in der Bliitezeit 
der Majolikafabrikation gearbeitet worden ist. 

Bespreehung elniger Fabrikationsfehler bei Ziegelu 
und Tonwaren. (Sprechsaal 40, 251-252, 268 
bis 269. 9. und 16./5. 1907.) 

In der Hauptversammlung des Vereins fur Ton-. 
Zement- und Kalkindustrie zeigte Dr. S t 6 r m e L' 

an Hand von Proben verschiedene Fehlererachei- 
nungen vor und besprach deren Ursachen und Ab- 
hilfe. Gelbliche Scherben aus fettem Ton zeigten 
einen von Kohle herriihrenden schwarzen Kern und 
blahten sich auf. Uraache: zu schnelle Steigerung der 
Brennhitze. Bei einem aufgeblahten Drainrohr waren 
die Ursache Gipskrystalle. Abbilfe: Ausschlammung 
der Krystalle, starkere Magerung des Tons. Ein 
gleich nach der Fabrikation nafi gewordener Blu- 
mentopf zeigte nach dem Trocknen weiBen Aus- 
echlag von kohlensaurem Kalk. Abhilfe : Lagern 
in feuchter Luft, damit sich der Kalk allmahlich ab- 
loschen kann. Verschiedene partielle Fiirbung eines 
Ziegels (rot und gelb) l&Bt sich durch zeitweise redu- 
zierenden Brand vermeiden. Die infolge des Frostes 
stattfindende Glasurabsplitterung an Dachziegeln 
tritt ein, wenn die Materialien bei der betreffenden 
Brenntemperatur noch nicht ganz wetterbestandige 
Produkte liefern. Ein glasierter Dachfalzziegel 
zeigte Ausschlage aus schwefelsaurem Bleioxyd. 
Abhilfe : Brennen bei schwacherem Zuge. Blasen- 
und Hockerbildung auf glasierten Verblenderphtt- 
chen konnen durch Waschen der Fritte mit Soda und 
langsameres Erhitzen vermieden werden. Ahnliche 
Erscheinung bei Pliittchen mit Zinnglasur wird ver- 
mieden, indem man oxydierend und nicht iiber 
SK. 08 brennt. Zuletzt wurden irisierende Glasuren 
an SteingutflieBen , Entglasungserscheinungen, 
Fleckenbildung, Zusammenrollen und Risse der Gla- 
suren besprochen und auf deren Abhilfe hingewiesea 

William Ciirtler. uber wssserfreie Borate ond iiber 
Entglasung. (Dim Gottingen 1904: nach 
Sprechsaal 40, 613-615. 7./11. 1907.) 

Verf. schmolz Oxyde, Nitrate und Carbonate ver- 
schiedener Metalle mit Borsaureanhydrid und setzte 
die Mischungen drei Stunden lang einer Ternperatur 
von ca. 1400' aus. Aus dem Verhalten der bor- 

M .  Sack. 

26./12. 1907.) 

M .  Sack. 

M .  Sack. 
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sauren Schmelzflusse leitete er eine Einkilung der 
bei 1400" in B,O, loslichen Oxyde in drei Gruppen 
ab: 1. Gruppe: Alle Mischungen von der aquiva- 
lenten Menge bis zu reinem B10, liefern klare, ho- 
mogene Schmelzen, die bei der Abkuhlung krystal- 
lisieren oder klare Glaser ohne Entmischung lie- 
fern. 2. Gruppe : Alle Mischungen liefern ebenfalls 
klare Schmelzen, entmischen sich aber innerhalb 
eines bestimmten Konzentrationsintervalles unter 
Bildung einer Emulsion. 3. Gruppe : Alle Mischun- 
gen sind auch im dunnfliissigen Zustahde bis 1400" 
nicht existenzfahig, so dab beim Schmelzen der bor- 
saureanhydridreicheren zwei Fliissigkeitsschichten 
entstehen. Das Verhalten der einzelnen Metall- 
oxyde dieser Gruppen wurde eingehend studiert. 
Die wasserfreien Borate lassen sich unter 5 Typen 
einordnen : 1. 3Me"Q.Bz0, Orthoborat, 2. 2Me"O 
. B203 Pyroborat , 3. 3Me"O. 2B20, Sesquiborat, 
4. MeO. Bz03 Metaborat, 5. MeO. 2B,O, Biborat. 
Zum Schlusse werden an mehreren Beispielen die 
Erscheinungen der Entglasung in thermischer Be- 
ziehung studiert. Verf. reiht dieaelben unter die 
explosiv verlaufenden, durch bestimmte Tempera- 
tur in Gang gebrachten chemischen Reaktionen ein. 

Das Xtzen von Bohlglae. (Sprechsaal 40, 665-666. 

Darstellung der gebriiuchlichen Methoden der Glas- 
atzung, bz. Mattiitzang durch FluBsaure-Fluorka- 
liumgemisch (Mattbad), Hell- oder Blankatzung 
durch reine FluDsiiure und eigentlicher Matt- oder 
Reliefiitzung durch SandstrahlgebPse oder Matt- 
bad mit darauffolgender Behandlung mit verd. 
FluBsaure. M .  Sack. 
Karl Riihr. Die Wahi des Zementbrennofens. 

(Tonind.-Ztg. S1, 1850-1854. 14./12. 1907. 
Sternberg i. M.) 

Verf. wendet sich gegen die Ausfiihrungen eines un- 
benannten Verf. (Tonind.-Ztg. 31, Nr. 124), welcher 
ihm vorgeworfen hat, in dem Aufsatz uber die 
Wahl des Zementbrennofens (Tonind.-Ztg. 31, 
Nr. 82) die Zahlen geschminkt und den Drehrohr- 
ofen bevorzugt zu haben. An Hand der Zahlen, 
die Verf. zu beweisen bereit kt, wird dargelegt, 
d a D  der Betrieb mit einer Drehrohrofenanlage mit 
drei Ofen trotz hoherer Anlagekosten, im Vergleich 
mit dem Ringofen, dem Dietzschofen und dem 
Schneiderofen, infolge vieler Vorteile sich in ge- 
wissen Fallen am giinstigsten stellt. 
Brennen von Zement. (Tonind.-Ztg. 31, 1795-1796. 

Nach dem amer. Patent 850778 vom 16./4. 1907 
von E m i 1 M u  e 11 e r in Alaen, Neu-York, wird 
die ah Bmnnstoff dienende pulverisierte Kohle vor 
deren Eintritt in den Brennofen mit einem fein- 
pulvrigen FluBmittel, wie FluOspat, Eisenerz, 
Chromerz, Kieselsllure, Hochofenschlacke oder dgl. 
innig vermischt, webhes beim Brennen aufschlie- 
Bend auf den Zement wirkt und einen schnelleren 
Brand bei niedrigerer Temperatur verursacht. An 
Hand einer Abbildung wird das Vermischen und 
das Beschicken des Brennofens erlautert. 

Veriinderungen des Partlandrementea durch lingeres 
Cliihen. (Tonind.-Ztg. 31,16961697. 9./11. 
1907.) 

Durch 71/2stundiges Gliihen erlitt eia guter Port- 

M .  Sack. 

5./12. 1907.) 

M. Sack. 

30./11. 1907.) 

M. Sack. 

landzement folgende Veriinderungen : Der Gliih- 
verlust sank von 2,98 auf 2,300/,; die Alkalitiit stieg 
von 3,5 auf 5,3 ccm l/lo-n. HCl fur 0,5 g; die Farbe 
schlug in ein miBfarbenes Braun um; die Abbinde- 
zeit sank von 4 Stdn. auf 20 Min.; die beschleunig- 
ten Volumbesttindigkeitsproben wurden nicht be- 
standen. Weitere Versuche zeigten, daB diese Ver- 
anderungen nioht allein durch die Bildung von Btz- 
kalk, sondern auch durch einen Zerfall einer Eisen- 
kalkverbindung hervorgerufen werden. M .  Sack. 
Richard K. meade und Lester C. Hawk. Das spez. 

Uenicht des Portlandmuentea ds dessen H'erf: 
maser. (Tonind.-Ztg. 31, 1585-1588. 12/10. 
1907.) 

Durch lang ausgedehnte Versuche kommen die 
Verff. zu folgenden Schliissen in bezug auf die Be- 
wertung der Ermittlung des spez. Gew. des Port- 
landzementes : Fiir die Reurteilung des Brenngrades 
ist dle Ermittelung des spez. Gew. wertlos, weil 
letzteres beim Schwachbrand hoher ist, als es die 
Kormen verlangen, andererseits sber der Schwach- 
brand durch die Raumprobe angezeigt wird. Auch 
zur Feststellung von Verfalschungen leistet das 
spez. Gew. wenig Dienste, da Beimengungen von 
hohem spez. Gew., wie Romanzement und Hoch- 
ofensehlacke, nicht erkannt werden. Ferner wird 
durch die Lagerung, bei welcher der Zement besser 
wird, das spez. Clem. erniedrigt. Da auohh.. ver- 
fiilschte Zemente durch Gliihen ihr spez. Gew. er- 
hohen, wke  das vorgeschlagene Gliihen vor der 
Bestimmung wertlos. Die Bestimmungen uber das 
spez. Gew. sollten aus den Normen iiberhaupt fort- 
fallen. M. Smk. 
Das spez. Gew. des Portlandzementes. (Tonind. -Ztg. 

Die Behauptung von F e r d. M. M e y e  r - Mal- 
statt (Tonind.-Ztg. 31, 1202; 1430 [1907]), daD ihm 
die Prioritat zukomme, auf die Unbrauchbarkeit 
der spez. Gewichtsbestimmung des Portlandzemen- 
tes zur Beurteilung des Brandes ausdriicklich hin- 
gewiesen zu haben, wird unter Hinweis auf die be- 
reiqs i. J. 1873/74 von E r d m e n g e r  ( Z w i c k ,  
,,Hydraulischer Kalk und Por&mdzement", S. 226) 
festgestellte Gleichheit der spez. Gewichte ungaren 
und gargebrannten Zementes angefochten. In seiner 
Erwiderung bestreitet M e y e r , die Prioritiit der 
tatsachlichen Beobachtungen der spez. Gewichte 
beansprucht zu haben und weiet durch weitere Be- 
lege nach, daD ee sein Verdienst ist, daD die von 
ihm betonte Unbrauchbarkeit des spez. Gew. zur 
Beurkilung der Giite des Portlandzementes all- 
miihlich anerkannt wird. M .  Sack. 
Em11 Schwarz. Osmose und Port~and%cment. Eln 

Beitrag Lur MeerW8B~~rfrage des Portlsndze- 
mentes. (Tonind.-Ztg. 31, 17961795; €819 
bis 1821. 30./11. und 7./12. 1907. Novo- 
rossisk. ) 

Der osmotische Druck wurde in eigens aus Port- 
landzement hergestellten zylindrischen Zellen nach 
der Anordnung von P f e f f e r (Osmotische Unter- 
suchungen, S. 22) gemessen. Die eine Versuchs- 
aerie bezweckte die unmittelhare Messung der zeit- 
lichen Bnderung des osmotjschen Druckes in der 
Zemenhelle, welche mit gesattigter Gipslosung oder 
mit 2%iger Losung tron Kdiumsulfat gefiillt war 
und in einem Behiilter mit destilliertem Wasser 
stand. In der anderen Versuchsreihe wurde die 

31, 182@-1822. 7./12. 1907.) 
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Durohlissigkeit der Zellen fiir das Ion SOc unter 
dem EhfluB des osmotiachen Druckes etudiert. Es 
erggab sich, in ziemlicher Ubereinstimmung mit den 
Reedtaten der auf Sylt angestellten Versuche, daP 
der im Seewesser erhiirtende Portlandzement fur 
SO&-Ionen undurchliissig ist und inlolgedessen letz- 
teren das Eindringen ins Innere der BetonkGrper 
auBerst schwer oder ganz unmoglich macht. Selbst- 
veratandlich mul) aber ein geniigend dichter Mort81 
bei Seebauten zur Verwendung gelangen. M. S0ck. 
t l b s  Adsorptionclerschelnungen am Portlendsement. 

(Tonindz-Ztg. 31, 1769-1761. 23./11. 1907.) 
Beim Schutteln von 100 g Portlandzementpulver 
rnit 250 ccm einer 2,686yoigen Chlornatriumlosqng 
steigt zuerst die Konzentration der letzteren, er- 
reicht nach 30 Min. den Hohepunkt und fiillt dann 
langsam unter den Anfangswert. Nach 404 Stdn. 
war die Konzentration noch nicht konstant; dabei 
sind 1,2 g NaCl vom Zement adeorbiert woiden. 
Die Adsorption von Anhydrit dumh ohne Gipszn- 
satz gemahlenen Klinker ging vie1 schneller vor 
sich. Die anfiingliche Steigerung der Konmntration 
der Losung erklLt sioh aus der zuerst eintretenden 
Adsorption von Wasser. Bei inniger Beriihrung 
von Zement mit Wasser, wie beim Abbinden, 
durfte neben chemischen Vorgangen die Aufnahme 
von Wase.er eine Roue spielen, was dumh Tempe- 
ratursteigemng zutage treten miil3te Eine solche 
Steigerung von 1-2 O wurde experimentell festge- 
stellt und trat schon 18 Min. nach dem Anriihren 
des Zements mit Wasser ein. M .  Sack. 
Samuel S. Brdtler. Hlaesifikation und Auwendungen 

von Zemeut. (J. Franklin Inst. 161, 357-367. 
November. [l./lO.] 1907. Philadelphia.) 

Enter Zement im weiteren Sinne versteht Verf. 
aIle klebenden und kittenden Substanzen. Nach 
Erorterung der Erhirtungsvorgknge, die durch 
Verdampfung, Wasseraufnahme, Abkiihlung, Oxy- 
dation, Vulkanisation, chemische Einwirkung und 
kombinierte Ursachen hervorgerufen werden konnen, 
n erden Angaben uber indifferente Zusatze gemacht, 
die Zementarten nach der chemischen Zusammen- 
setzung unter Anfiihrung ihref Eigenschaften einge- 
teilt und die Preise der Materialien sngegeben. 

M. Sack. 
Rohlaud. Eine lemerkung iiber den Elsenbetou. 

(Stahl u. Eisen 26, 156-158. 29./1. 1908.) 
Verf. bcspricht zunlichst die Tatsache, daB bei der 
Verbindung von Eisen mit Beton keine Oxydation 
und Zerstiirung des Eisens stattfindet, vom chemisch 
phyysikalischen Gesichtspunkte. Die Hauptursache 
tur die Nichtovydation des Eisens ist die Gegen- 
wart des abgespaltenen Ca(OH), bzw. der Hydr- 
oxylionen. Dadurch, daR das Eisen unter alkali- 
schen Fliissigkeiten unoxydiert bleibt, andererseits 
der Zementmortcl wahrend der Abbind6zeit eine 
starke alkalische Reaktion infolge des abgespalte- 
nen Kalkes zeigt, wird eine rostfreie Verbindung des 
Eisens mit dem Beton moglich. Verf. erortert dann 
den Zusammenhang der Frage mit der PassivitLt 
des Eisens und das Verhalten anderer Metalle (Zn, 
Pb, CU) und Kombinationen zweier Metalle mit 
Beton. Ditz. 
Untersuchungen iiber Silicat - unQ Carbonatbildung 

(Tonind.-Ztg. 31, 

Zur Erkliirung der Tatsache, daB alte Kalkmortel 

in MGrteln des Alterturns. 
834-836. I3./6. 1907.) 

hiirter eracheinen ale jiingere, hat H a n  s J o r d t 
an alten Mortelproben des Klosters Ettal in Ober- 
bayern und a n  solchen aus Trier und Pompeji Ver- 
suche angestellt. In einigen Fiillen konnte auf eine 
Neubildung von loslicher Kieselsaure im Mortel 
geschlossen werden, was uuter groBem Drucke mit 
der Zeit. wie bei natiirlichen Kalksilicaten, wohl 
geschehen kann. In keinem Falle der Proben war 
ein beabsichtigter Zusata von organischen Stoffen 
erfolgt. Da in pompejanischemMorte1 iiber 15~0Atz- 
kalk gefunden wurden, kann die Behauptung von 
M o t h e s von der vollkommenen Carbonisation 
des Btzkah in 1000 Jahren nicht aufrecht erhalten 
werden. M. Sack. 
H. Seg;er und E. Cramer. Apparat zur Priitung des 

Halkmortels an€ Ralkhydrst- und Wassergehalt. 
(Tonind.-Ztg. 31, 619 [1907]. Berlin.) 

Verff. beschreiben einige einfache und einfachste 
Apparate, deren der Nichtchemiker zur Ausfiihrung 
der Bestimmung des Kalk- und Wassergehalts im 
Mortel benotigt. Nn. 
M. Gary. Baumortel. (Mitt. Kgl. Materialprufungs 

amt 25, 11 [19071. Gr.-Lichterfelde-West.) 
Nach einem geschichtlichen Ruckblick kommt Verf. 
in seinem Vortrag zu der F'rage : Erfiillt der Mortel, 
wie er heute dem Handwerker vom Mortelwerk ge- 
liefert wird, alle Bedingungen, die man an ihn zu 
stellen hat? Die Antwort Iautet : Nein. Was zu- 
nachst die Verwendung des Mortelbreies anstatt 
pulverformigen Kalkhydrates anbetrifft, so glaubt 
Verf., daB dem letzteren die Zukunft vorbehalten 
bleibt, obschon seine Versuche iiber die Festigkeit 
von Kalkmorteln aus Kalkpulver und Kalkteig 
nicht lediglich zugunsten des Kalkpulverm6rtels 
sprachen. Verf. fand namlich, da8 Kalkmortel, aus 
pulverformigem Kalkhydrat bereitet. rnit etwa SOYb 
Bindemittel im Mortal die hochste Festigkeit er- 
reichen, Halkmortel aus Kalkbrei schon mit 50%. 
Die Zugfestigkeiten der Kalkpulvermortel sind 
wesentlich hoher als die der Mortel aus Kalkbrei; 
dagegen ist die Druckfestigkeit der mageren Kalk- 
pulvermortel geringer. Von der Mkchung 1 : 2 an 
nehmen die Dru'ckfestigkeiten der Mortel mit stei- 
gendem Sandzusatz in steigender Progression ab: 
die Abnahme der Zugfestigkeit ist nahezu proportio- 
nal dem Sandzusatz. Die Zugfestigkeit der Ge- 
brauchsmortel (1 : 3-1 : 4 in Raumteilen) ist so 
gering, da13 damit nicht gerechnet werden kann; 
die Druckfestigkeit dieser Mortel von 1 : 3 an nimmt 
mit dem Sandzusatz auflerordentlich schnell ab, 
sie sinkt bei Verwendung von Kalkteig schon mit 
4 Raumteilen Sand unter 14 kg/qcm bei Verwen- 
dung von Kalkpulver unter 10 kg/qcm. Dcs wei- 
teren zeigt Verf. an einigen Beispielen, wie man rnit 
geringen Mehrkosten den Mortel verbessern kann. 
Auf den Zusatz von TraB 2der loslicher Kieselsliure 
in anderer Form wurde schon hingewieaen; fur Ber- 
liner und iihnliche Verhaltnisse empfiehlt sich ein 
Zuschlag von Portlmndzement. Selbst sehr geringe 
Zusatze von Portlandzement zum Kalkmortel 
liefern erhebliche Festigkeitssteigerungen und ver- 
anlassen vor allem eine wesentlich schneliere 
Erhlirtung des Mortels. Nn. 
W. Rassow. Untersuchung von lauersteinen. 

(Zentralbl. der Bauverwaltung 24, 230 1907, 
Greifenberg. ) 

Die zahllosen kleineren Produktionsstatten fur Bau - 
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materialien lassen gewohnlich ihre Fabrikate nicht 
von dem zustiindigen Untersuchungsamt priifen. 
Verf. erschien es daher angezeigt, durch Versuche 
in der Praxis den Wert des Materials festzustellen. 
Die Priifung bezog sich zunachst auf die Druck- 
festigkeit, fiir die betrachtlich geringere Werte ge- 
funden wurden, als sie von dem MAterialpriifungs- 
amt als Durchschnitt bezeichnet werden, dann auf 
den Gewichtsunterschied in luftfeuchtem und mit 
Wasser gesattigtem Zustande und auf die Sauge- 
kraft. Von besonderem Interesse waren endlich die 
Bestimmungen der Wiirmeleitung und spez. Wiirme, 
vor allem der ersteren. Die Versuche wurden in sehr 
einfacher Weise angestellt : Der Stein flach auf die 
Kanten zweier Stuhlsitze gelegt, auf den Stein ein 
Thermometer, das von oben mit einer Papierhulle 
iiberdeckt war, und der Stein von unten her mit 
einer Petroleumlampe erwiirmt; die W&meerhohung 
wurde von fiinf zu fiinf Minuten abgelesen. Zum 
Vergleich dienten ein Eichenholeklotz und ein 
Stuck Schmiedeeissn. Die Wiirmeerhohung nach 20 
Minuten betrug bei Eisen 48O, Zementstein 33,5", 
Kalksandstein 27 O, Ziegelstein 11,5' Eichenholz 
1,5 O. Die Hochsttemperatur des Thermometers 
wurde erreicht von : Eisen in 20, Zementstein in 30, 
Kalksandstein in 32 und Ziegelstein in 52 Min. Da 
demgemao die Warmeleitung der Ziegelsteine im 
Vergleich mit Kalksandstein und Zement wesent- 
lich geringer, also giinstiger ist, so wird man,, um 
gleichen Schutz gegen Winterulte zu erzielen, die 
Umfassungsmauern aus den letztgenannten Steinen 
wesentlich starker machen oder gegebenenfalls mit 
einer Luftschicht versehen. Bei Feststellung der 
spez. Warme stellt sich das Ergebnis fiir den Kalk- 
sandstein am ungiinstigsten, fur Ziegel- und Ze- 
mentstein ziemlich gleich. 

Zu den vorliegenden Versuchen bemerkt die 
Schriftleitung der Tonid.-Ztg. (31, 609 [1907]), 
daR der Hinweis auf die Warmeleitungsfahigkeit des 
Materials sehr verdienstlich ist, daW aber die ange- 
fiihrten Zahlen als Mittelwerte und das untersuchte 
Material nicht genugend charakterisiert seien. 
Weitere Versuche werden von dieser Stelle aus be- 
absichtigt. Nn. 
Quarz als Rohstoff fur Kalksandsteine. (Tonind.- 

Ztg. 31, 1873-1874. 19./12. 1907. Chem. 
Lab. fur Tonind. Prof. Dr. H. S e g e r und E. 
C r a m e r , Berlin.) 

Entgegen der Behauptnng (Tonind.-Ztg. 30, 637 
[1906]), daS reiner Quarz zur Herstellung von Kalk- 
sandsteinen ungeeignet sei, weil er keine nennens- 
werte Menge aufschlieflbarer Kieselsiiure enthalt. 
pntrde durch einen Versuch nachgewiesen, daB aus 
reinem, krystallisiertem, wasserhellem Quarz, der 
nur O,l% Rundertstel liisliche und 1,68 Hundertatel 
AufschluBkieselsaure enthielt, tadellose Kalksand- 
steine von 238,7 kg/qcm Druckfestigkeit herge- 
stellt werden konntsn. Beim HarteprozeB spielt 
nicht die Form der Kieselsaure, sondern die Hor- 
nung und die mechanische Festigkeit des Zusatz- 
stoffes die ausschlaggebende Rolle. 
F. Komnick. Kalksandsteinindustrie. (Mitt. a. d. 

Praxis d. Dampfk.- u. Dampfm.-Betr. SO, 66 
[1907].) 

Verf. macht Mitteilungen iiber die Entwicklung 
dieser Industrie in der neueren Zeit, ihr stetiges 
Vorwiirtsschreiten und ihre Rentabilitiat. 

M .  Sack. 

- g. 

Kalksandsteine mit gemshlenem Sand. (Tonind.- 

Von D u e r r sind in Amerika Versuche angestellt 
worden, ob nicht an Stelle von Ka& der billigere 
gemahlene Sand mit Vorteil fiir dichtere und festerk 
Kalksandsteine verwendet werden kann. Durch 
Zusatz von 15% feingemahlenerii Sand wurde die 
Festigkeit der Steine um 150% erhoht. Wurde der 
Sand gemeinsam mit ungeloschtem Kalk gemahlen 
und der im Mahlgut enthaltene Btzkalk im Silo ab- 
ge lkh t ,  so besaRen die Steine, die 15% dieses 
Sandes enthielten, eine Festigkeit, die urn 300% 
haher war, als die der urspriinglichen Steine aus 
Seesand. Die Wasseraufnahme etellt sich dabei auf 
hochstens 11% gegenuber einer solchen von 18% 
bei Steinen ohne gemahlenen Sand. Die Berech- 
nung der geringeren Kosten des Sandes im Ver- 
gleich zum Kalk und der Vergleich der Festigkeiten, 
sowie der Wasseraufnahme zeigen den Vorteil des 
gemeinsamen Mahlens yon Atzkalk und Sand und 
der Aufbereitung der Masse im Silo, wobei sich die 
Fuller-Lehigh-Miihle im Betrieb um 2/3 billiger 
stellt als die Rohrmiihle. Das Verfahren ist von 
vielen amerikanischen Kalksandsteinwerken ein- 
gefuhrt worden. M .  Sack. 
Wllli Scheid. Ireuer- und sliurefeste Steine in der 

chemischen Inlusirie. (Chem. Ind. 30, 155 
[1907]. Wiirzburg.) 

Im AnschluB an die S c h zi r t 1 e r schen Ausfiihrun- 
gen weist auch S c h e i d auf die schwierige Aufgabe 
hin, fur die chemische Industrie geeignetes Scha- 
mottematerial zu beschaffen, und empfiehlt eine 
zweckentsprechende Spezialisierung dieses Fabri- 
kationszweiges. Es muB vor allem dahin gezielt 
werden, Steine herzustellen, die bei sorgfiiltiger Aus- 
wahl der Rohstoffe und Zusammensetzung fiir jeden 
derartigen ProzeB so dicht wie nur moglich und 
auch auBerlich glatt und porenfrci und in der Feuer- 
festigkeit den betreffenden Hitzegraden angepaBt 
sind. Nn. 
C. Schartler. Uber Schamottesteine und deren An- 

wendung in der chemiscben Industrie. (Chem. 
Ind. 30, 57 [19071. Hruschau.) 

Das feuerfeste Material hat zur Verwendung in der 
chemischcn Industrie neben seiner Feuer- und me- 
chanischen Festigkeit auch besonders groBe Wider- 
standsfahigkeit gegen chemische Einfliisse aufzu- 
weisen. Es ist daher notig, das Material den bestimm- 
ten Verhaltnissen anzupassen. Im allgemeinen gilt 
die Regel, daB bei sauren Schlacken oder sauren 
Einwirkungen auch saure Steine, bei basischen 
basische Steine zu verwenden sind. Dann hat der 
Stein eine moglichst geringe Porositiit zu zeigen, 
um ein mechanisches Eindringen der Schlacken zu 
verhindern. Fur Sulfatijfen ist ein saurer Skin zu 
verwenden, der besonders dicht und hart gebrannt 
sein muB. Die Materialien fiir Glover und Gay- 
Lussacturme brauchen nur eine gewisse Bestiindig- 
keit gegen die in den Tiirmen auftretendcn Tempe- 
raturen zu zeigen, miissen aber gute Siiureiestigkeit 
haben; sie sollen daher reichlich Kieselsiiure und 
geringe Tonerdemengen enthalten. Sehr dichte und 
hochbasische Steine miissen zur Auskleidung der 
Sodarevolver benutzt werden. Steine fur Kalkofen 
brauchen keine sehr hohe Feuerfestigkeit zu be- 
yitzen, miissen aber mechanisch sehr fest sein. In 
der Eisenindnstrie hangt die Haltbarkeit des Mate- 

Ztg. 31, 871-872. 20./6. 1907.) 
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rials ganz von der Gattierung der Beschickung ab. 
In den Fallen, wo feuerfeste Steine an ihrer Ober- 
flaiche durch Gaureeinflusse beansprucht werden, 
wahrend ihre Unterseite basischen Einfliissen aus- 
gesetzt ist, kann man sich in eiqzelnen Betrieben 
durch doppelte Steinlagerung helfen; man kennt 
jedoch heute schon Verfahren, um auf einer basi- 
schen Grundlage beim Formen der Steine eine saure 
Schamotteauflage zu machen. Dabei ist jedoch Be- 
dingung, daB es gelingt, die beiden verschieden- 
artigen Mischungen mit gleichem Schwindungs- 
koeffizienten beim Trocknen und Brennen abzu- 
passen. Nn. 
4. Haniseh. Ervobungen natiirlieher Bausteine 

auf Gewicht, Festigkeit und Wasseraufnahme. 
(Mitt. d. k. k. Technol. Gew.-Mus. N. F. 17, 
139-156. 1907.) 

In den an die vom Verf. friiher (Verlag von K. 
Griiser, Wien, 1892, 1895, 1901; Mitt. d. k. k. Tech- 
nol. Gew.-Mus. 1906, 1907) veroffentlichten Resul- 
tate sich anschliedenden Tebellen sind Minimal-, 
Maximal- und Mittelwerte der bis Ende 1906 ge- 
wonnenen Ergehnisse der Priifungen von 267 na- 
tiirlichen Bausteinen auf Gewicht, Druckfestigkeit 
in trockenem, wassersattem Zustande und nach 
25-maligem Gefrieren und auf Wasseraufnahme an- 
gefiihrt. 111. Sack. 
N. Peters. Druckfestigkeit von Mauerwerk. (Tonind- 

Ztg. 31, 630-632. 7.15. 1907. Aachen-Forst.) 
Wahrend allgemein die Belastung von Ziegelmauer- 
werk in Kalkmortel bis zu 8 kg/qcm als normal gilt, 
gestattet man jetzt vielfach bei Verwendung von 
Zementmortel eine Belastung bis 25 kg/qcm, was 
bei 250 kg/qcm Druckfestigkeit des Mauerwerks 
eine zehnfache Sicherheit bedeutet. Da man aber 
bei Verwendung guter Ziegel und Mortel die Druck- 
festigkeit leicht bis 400 kg steigern konnte, ware 
nach Ansicht der Verf. eine Belastung bis zu 40 
kg/qcm nicht ubermaBig. M .  Sack. 
Ferd. M. Meyer. Die Jordtsche Reaktion zum Nach- 

weise von freiem Halke neben gebundenem. 
(Tonind.-Ztg. 31, 1880-1885. 21./12. 1907. 
Malstatt. ) 

Verf. kritisiert an Hand der Literatur und von ihm 
angestellter Versuche die in der Dissertation von 
J o r d t (,,Untersuchungen uber Silicat- uncl Car- 
bonatbildungen in antiken Norteh") enthaltene 
Angabe, daS man durch Kohlensiiure in Mortel 
freien Kalk nachweisen konne. Da nicht eUer an 
KohlenGure bindbare Kalk im Portlandzement als 
freier Kalk betrachtet werden kann, verliert die 
Reaktion jeden Wert fur die Erforschung der Kon- 
stitution des Portlandzementes. Gegen die von 
J o r  d t  versuchte Losung der Frage nach der 
Entstehung loslicher KieselsLure in alten Morteln 
wird ebenfalls Einwand erhoben. M .  Suck 
Verfahren znr Herstellung von dunklem Glase. 

(Nr. 193420. K1. 32b. Vom 15./1. 1907 ab. 
Dr. H u g o  A 11 e n d  o r f f in Bad Wildungen. 
Zusatz zum Patente 182 266 vom 16./3. 1906; 
siehe diese Z. 21, 453 [1908].) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von 
dunklem Glase nach Patent 182 266 dahin abge- 
andert, da5 statt der Braunkohlenasche Torfasche 
der Scheidung mit Wasser unterworfen wird. - 

W. 

Desgleicheu. (Nr. 193 421. K1. 32b. Vom 15./1. 

Putentanspmch : Verfahren zur Herstellung von 
dunklem Glase aus Braunkohlenasche uud Torf- 
asche nach Patent 182 266, ddurch gekennzeich- 
net, daB die Tonerde- und die Magnesiaverbindun- 
gen mittels SchEmrnverfahrens vor der Verarbei- 
tung zu dunklem Glase ausgesohieden werden. - 

Die den Gegenstand des Zusatzpatentes hil- 
dende Absonderung der Glasgewinnung hinder- 
lichen Bestandteile ist bequemer und einfacher als 
das Verfahren des Hauptpatentes und das des Zu- 

Verfahren zum Harten von Werkstiicken aus Sand- 
stein und sonstigeu quarz- und kieselhaltigen 
Gesteinen, sowie von Keiksandsteinen. (Nr. 
192689. K1. 80b. Vom 3./11. 1906 ab. 
C h a r l e s  d e  l a  R o c h e  in Pads.) 

Putentahspruch : Verfahren zum Harten von Werk- 
stiicken aus Sandstein und sonstigen quarz- oder 
kieselhaltigen Gesteinen, sowie von Kalksandstei- 
nen durch Tranken mit der Lijsung eines Erdalkali-, 
eines Magnesium- oder eines Aluminiumsalzes, da- 
durch gekennzeichnet, da13 zum Tranken Salze ge- 
wahlt werden, deren Saure leicht fliichtig ist, so 
dad letztere bei der Erhitzung der Werkstiicke im 
Druckkessel abgespalten wird und wiedergewonnen 
werden kann, wahrend der andere Bestandteil, das 
entstehende Hydroxyd, auf die KieselGure der 
Werkstiicke einwirkt und sich mit ihr zu einem 
Silicat verbindet. - 

Das Verfahren ermoglicht eine vollstiindige 
Durchdringung dea Werkstiickes mit der Salzlosung, 
so daB bei deren Zersetzung der frei werdende Btz- 
kalk jedes einzelne Quarz- oder Kieselkornchen wie 
mit einem Mantel umgibt und das Ganze bei der 
Kalksilicatbildung bei hoherer Temperatur innig 
verbindet. Die geharteten Werkstiicke erhalten 
auch eine vie1 groBere Festigkeit wie die bekannten 
Kalksandsteine, bei denen das Gemisch niemals 
vollkommen ist und meistens auch einen UberschuB 
an Sand enthalt. Die fluchtige SLure dient gewisser- 
maden nur zur ubertragung des Erdalkalis und zur 

Verfahren zur Herstellung von Kunststeinplstten 
an8 gehollanderten Faserstoffen und hydrsu- 
llscnen Bindemitteln mlttels rotierender Trom- 
mel. (Nr. 194 287. K1. 80b. Vom 13./7. 1905 
ab. 

Patenlunspruch : Verfahren zur Herstellung von 
Kunststeinplatten aus geholltnderten Faserstoffen 
und hydraulischen Bindemitteln mittels rotierender 
Trommel, dadurch gekennzeichnet, dad der ge- 
hollanderte Asbest oder ein anderer Faserstoff und 
der Zement oder ein anderes hydraulisches Binde- 
mittel in Breiform aus gesonderten Riihrbehaltern 
getrennt mittels rotierender Trommeln 0. dgl. auf 
ein endloses Band in der Weise aufgetragen werden, 
dad auf eine Asbestschicht eine Zementschicht, auf 
diese wieder eine Asbestschicht usw. in beliebiger 
Anzahl und abwechselnd zu liegen kommt, wobei 
zweckmadig die beiden iiuBeren Schichten stets aus 
Zement bestehen. - 

Es sol1 erreicht werden, dad durch die Bildung 
der Platte aus einzelnen Schichten die Massen der 
l'latte nach Bedarf verteilt werden konnen, ohne 

1907 ab.) 

satzpatentes 193 420. W .  

Silicatbildung. W. 

L. L u k L c s in Budapest.) 
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daB die Bindung der Schichten leidet, da beide 
Massen in Breiform sich befinden. 
Verfahren zur Herstellung von Platten aus Faser- 

stoff nnd hydraulischen Bindemitteln durch 
Pressen zwischen Walzen. (Nr. 193 185. K1. 
Sob. Vom 7./11. 1905 ab. C a r 1 P o 11 1 in 
Budapest. ) 

Patentampruche: 1. Verfahren zur Herstellung voh 
Platten aus Faserstoff und hydraulischen Binde- 
mitteln durch Pressen zwischen Walzen, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Bindemittel entweder allein 
oder auch zusammen mit dem Faserstoff in trocke- 
nem Zustande auf eine trockene Unterlage gestreut 
und das zum Bindemittel erforderliche Wasser 
gleichzeitig in fein zerstiaubter Form auf die Unter- 
lage gebracht wird. 

2. Eine Ausfiihrungsform des Verfahrens nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Bindemittel und der Faserstoff oder bloB ein Teil 
des letzteren zusammen durch eine und dieselbe 
Vorrichtung auf die Unterlage gestreut wird. - 

Der Faserstoff wird in Form eines Karden- 
vlieBes in den ProzeB eingefuhrt, das Bindemittel 
und der Abfall des Faserstoffes auf eine trockene 
Unterlage gestreut und nur so vie1 Wasser in feinem 
Strahl zugefuhrt, als im ProzeB gebraucht wird. 

Maschlne nach Art der Pappenmaschine zur Her- 
stellnng von Platt8en 811s Faserstoffen und hy- 
dranlischen Bindemitteln und Verfahren der 
Herstellung solcher Platt,en rnit Hilfe der Ma- 
schine. (Nr. 191 141. K1. 806. Vom 30./3. 1906 
ab. V i c t o r  S c h m i d t  in Berlin.) 

Patentampruche : 1. Maachine nach Art der Pappen- 
maschine zur Herstellung von Platten aus Faser- 
stoffen und hydraulischen Bindemitteln, bei der der 
Faserstoff mittels eines Oberlaufkastens auf den 
Siebzylinder gebracht wird, dadurch gekenpzeichnet, 

W .  

W .  

daB zwischen dem Uberlaufkasten und dem Sieb- 
zylinder eine Leitplatte 8 angeordnet ist, die den 
Stoff in Form einer Stoffbahn unmittelbar an den 
Umfang der Siebtrommel heranfiihrt und Raum 
zum Aufstreuen des hydraulischen Bindemittels 
bietet. 

2. Verfahren zur Herstellung von Platten aus 
Faserstoffen und hydraulischen Bindemitteln mit 
Hilfe der Maschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennmichnet, da8 aus dem Stoffkasten auf die Leit- 
flache der Faserstoff allein, entsprechend mit Wasser 
angemacht, geleitet, und das hydraulische Binde- 
mittel erst zugefiihrt wird, nachdem sich eine Stoff- 

Ch. 19oB 

bahn gebildet hat, und zwar auf die Leitflache bzw. 
die iiber diese wandernde Stoffbahn. 

3. Maxhine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Leitflache ein feinmaschiges Sieb 
Verwendung findet, durch dessen Maschen bereits 
ein Teil der Fliissigkeit abgeschieden wird. 

4. Maschine nach Anspruch 1 und 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Leitflache als endloses, in 
Bewegung gehaltenes Band oder Sieb ausgebildet 
wird, zum Zwecke, das Heriibergleiten des Faser- 
stoffs von dem Stoffkasten zu der Riebtrommel zu 
erleicbtern. - 

Durch Anordnung der Leitfyache wird erzielt, 
daB der Faserstoff bereits in Form einer Stoffbahn 
auf die Oberflache der Siebtrommel gelangt, an- 
statt erst durch diese zur Stoffbahn gewandelt 
werden zu miissen, und daB die Eintragung des 
Bindemittels in einem Augenblick erfolgt, in dem 
sich die Stoffbahn zwar bereits gebildet hat, aber 
noch so feucht ist, daB das Bindemittel vollig ein- 

Verfahren zur Herstellung stanbformigen Kalk- 
Bydrats. (Nr. 193 825. K1. 806. Vom 22./12. 
1906 ab. Firma H e r m a n n  W i e g a n d ,  
E x p o r t  u n d  I m p o r t  v o n  M a s c h i -  
n e n in Dresden-A.) 

Putentanspruch : Verfahren zur Herstellung staub- 
formigen Kalkhydrats, gekennzeichnet durch die 
Vereinigung zweier an sich bekannter Verfahren, 
nach welchen ungeloschter Kalk in Kammern zu- 
nachst mit feuchter Luft behandelt wird, wodurch 
sich Kalkhydrat bildet, und dann ein erhitzter 
trockener Luftstrom iiber die Masse geleitet wird, 
der das gebildete Kalkhydrat in eine Absetzkammer 
entfuhrt, worauf dasselbe Verfahren wiederholt 
wird. - 

Das Verfahren ermoglicht ein vollstiindiges Ab- 
loschen des Kalkes zu feinem Pulver, da nur die 
wirklich staubfein gelokchten Teile vom trockenen 
Luftstrom mitgenommen werden, wahrend nicht 
durchgebrannte oder nicht genugend mit Feuchtig- 
keit behandelte Kalkstiicke im Kalklager verbleiben, 
und zwar die letzteren so lange, bis die Loschung 
durch die sich immer wiederholende Behandlung 

Verfahren zum Hydratisieren von Anhydrit oder tot- 
gebranntem Gips. (Nr. 194 316. K1. 80b. Vom 
12./2. 1907 ab. Dr. G. L i n c k in Jena.) 

Putentanspriiche : 1. Verfahren zum Hydratisieren 
von Anhydrit oder totgebranntem Gips, dadurch 
gekennzeichnet, daB diese Stoffe, gemahlen und mit 
soviel Wasser angefeuchtet. als dem herzustellenden 
Gips, gebranntem Gips oder dem Gemisch beider 
zukommt, unter starken Druck gebracht werden. 

2. Ausfuhrungsform des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB Keime von 
Gips oder von gebranntem Gips oder von beiden 
dem gemahlenen Anhydrit oder totgebrannten Gips 
vor oder nach dem Anfeuchten beigemischt werden. 

3. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB ein oder 
mehrere Katalysatoren, wie z. B. Chlornatrium, 
dem gemahlenen Anhydrit oder totgebrannten Gips 
vor oder nach dem Anfeuchten beigemischt oder in 
dem Anfeuchtewasser gelost werden. 

4. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der ge- 

dringt. W. 

erfolgt. W .  
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mahlene und angefeuchtete Anhydrit oder tot- 
gebrannte Gips behufs Pressung in eine Hohlform 
gebracht wird, die der Gebrauchsform des herzu- 
stellenden Gipses, gebrannten Gipses oder des Ge- 
misches entspricht. - 

Die Menge des Wassers entspricht bei der Her- 
stellung von Gips dessen Krystallwassergehalt und 
wird entsprechend geringer gewahlt, wenn das Halb- 
liydrat ,,gebrannter Gips" bzw. das Gemenge von 
Gips und Anhydrit hergestellt werddn 9011. Bei Zim- 
mertemperatur hat sich ein Druck von 1500 kg pro 
Quadratzentimeter zur volligen Umwandlung in 
Gips nach hochstens 12 Stunden als mehr als aus- 
reichend erwiesen. Zur Umwandlung in ein Ge- 
menge genugt schon ein Druck von 300-400 kg 
pro Quadratzentimeter. W. 

11. 6. Explosivstoffe, Ziindstoffe. 
R. Schmerber. Die modernen Sprengstoffe. (Le 

G h e  Civ. 51, 292-295, 310-312, 330-331, 
344-345, 360-363 [1907].) 

In einer langeren Artikelreihe bespricht Verf. zuerst 
ganz kurz die theoretische und experimentelle Unter; 
suchung der Sprengstoffe und wendet sich dann im 
einzelnen zu den modernen Sprengstoffen, die er in 
folgende Klassen einteilt : 1.  gewohnliche Schwarz- 
pulver und davon abgeleitete Nitratpulver, 2. Chlo- 
ratpulver, 3. Dynamite und Nitroglycerinspreng- 
stoffe, 4. S p r e n g e 1 sche Sprengstoffe und Am- 
moniumnitratsprengstoffe, 5. Sprengstoffe fur 
Schlagwetter fuhrende Gruben, 6. SchieBbaumwolle 
und Derivate, rauchlose Pulver, 7. Pikrinsaure- und 
Pikratpulver, 8. verschiedene Sprengstoffe (wie Ni- 
tromannit, T u r p i n s Panklastit, Knallqueck- 
silber, Oxyliquit). Auf Einzelheiten kann hier nicht 
eingegangen werden, vielmehr mu13 auf das Original 
verwiesen werden. Wth. 
Verfahren rnr Beschleunigung der Ausscbeidung des 

Nitroglycerins bei der Nitroglyeerinfabrikation. 
(Belg. Pat. Nr. 203 039. Vom 27./9. 1907 ab. 
F. L e h m a n n , Miinchen.) 

Sowohl die Abscheidung als auch die Nachscheidung 
des Nitroglycerins BUS den der Nitroglycerinfabri- 
kation entstammenden Mischsauren sind infolge der 
nur langsam sich vollziehenden Absonderung des 
Kitroglycrrins mit stetcr Gefahr verbunden. Eine 
rasche, sich in wenigen Minuten vollziehende Ab- 
scheidung des Nitroglycerins soll nun nach vor- 
liegender Erfindung dadurch erzielt werden, daB 
man durch die nitroglycerinhaltige Flussigkeit 
einen elektrischen Strom leitet, wobei man am 
zwecknGRigsten die Elektroden aus Platin herstellt 
und so anordnet, dal3 die eine von ihnen sich am 
Boden des GefaSes. die andere an der Oberflache 
der Flussigkeit sich befindet. Zum Zwecke der 
leichteren Ausfiihrung des Verfahrens konnen vor 
oder wahrend der Elektrolyse den nitroglycerin- 
haltigen Abfallsauren das elektrische Leitungsver- 
mogen erhohende Stoffe, z. B. geringe Mengen 
Wasser, Salze organischer oder anorganischer Sau- 

Verfahren zur Herstellung plastischer Nitroglycerin- 
sprengstoffe. (Engl. Pat. Nr. 1784. Vom 23./1. 
1907 ab. R h e i n i s c h e  D y n a m i t f a -  
b r i k ,  Koln.) 

pen usw. zugesetzt werden. c1. 

Das Verfahren besteht darin, d a B  man Nitroglycerin- 
sprengstoffen , insbesondere Gelatinedynamiten, 
zwecks Erhohung der Wettersicherheit und Er- 
zielung gefahrloserer Handhabung eine Hilfsgela- 
tine zusetzt, hergestellt aus Wasser, Ammoniak- 
salpeter und Starke oder starkehaltigen Substanzen. 
ev. unter Zusatz von trocknenden Salzen. 
Verfahren zur Herstellung von Nitroglycerin ent- 

haltenden Sprengstoffen. (Britiscbes Pat. 21 117. 
Vom 23./9. 1907 ab. F. L e  h m a n n ,  
Miinchen. ) 

Das Verfahren besteht darin, daR man mit ca. 
bis Gewichtsteilen Wasser oder wasseriger 

Salzsaurelosung verdunntes und bei ca. 100" mit 
gasfijrmiger Salzsaure mehr oder minder gesattigtes 
Glycerin nach Zusatz einer gleichen Lenge Glycerin 
am RuckfluBkuhler auf ca. 110" erhitzt. Man er- 
hiilt hierbei ein Gemenge, welches neben Glycerin 
Kondensationsprodukte desselben, wic Monochlor- 
hydrine, Dichlorhydrine, Diglycerin, Chlorhydrine 
des Diglycerins, Triglycerin und Chlorhydrine des 
Triglycerins enthalt. Dies Gemenge soll nun in be- 
kannter Weise nitriert werden, wobei Sprengole von 
schtverer Gefrierbarkeit erhalten werden. Cl. 
Verfahren zum Nitrieren von Glycerin. (D. R. P. 

195 231. Vom 13./2. 1904 ab. D y n a m i t -  
A.-G. v o r m .  A l f r e d  N o b e l  & Co.,  
Hamburg.) 

Das Verfaken besteht darin, daI3 man anstatt 
frischer Nitriersaure, die bei einer friiheren Nitrie- 
rung von Glycerin erhaltene Abfallsaure verwendet, 
nachdem diese auf die ursprungliche Zusammen- 
setzung der Nitriersaure aufgefrischt worden ist. 
Bei diesem Verfahren verlauft der NitrierprozeB 
wesentlich ruhiger und ohne Schaumbildung. Cl. 
Verfahren zur Herstellung eines Sprengoles. (Eng- 

lisches Patent 21 116. Vom 23./9. 1907. J. F. 
'L e h m a n n - Munchen.) 

Glycerindischwefelsaure oder ein Salz derselben soll 
mit Salpeterschwefelsaure oder mit Salpetersaure 
vom spez. Gew. 1,52 allein nitriert und das Reak- 
tionsprodukt nach Abstumpfung der Saure mittels 
Kalk mit Ather extrahiert werden. Das erhaltene 
01 sol1 gegen Stol) und Schlag unempfindlicher wie 
Nitroglycerin sein, Kollodiumwolle leicht gelati- 
nieren und erst bei -24" erstarren. 
Ein verbcssertes Spreugol nnd Verfahren zu seiner 

Herstellung. (Engl. Pat. Nr. 21 116. Vom 23./9. 
1907 ab. 

Verfghren zur Herstellung einrs fur SchieS- und 
Sprengzwecke geeigneten Sprengoles, darin be- 
stehend, daB man reine Glycerindischwefelsaure 
vom spez. Gew. 1,5 oder ein Salz derselben rnit 
Salpetersaure in Gegenwart von Schwefelsaure ni- 
triert. GI. 
Verfahren znr Herstellung von Gewehr- und Gle- 

schiitzpulver aus Nitrocellulose nnd Nitro- 
glycerin. (D. R. P. 195486. Vom 4./1. 1907 ab. 
Zusatz z. Pat. 175399 vom 12./12. 9103; 
V e r e i n i  g t e KO I n  - R o t t w e i l e  r P u 1 v e  r- 
f a b r i k e n , Berlin.) 

Abanderung des durcb Patent 175 399 gescliiitzten 
Verfahrens, darin bestehend, daB den rauch- 
schwachen Pulvern an Stelle von indifferenten 
Stoffen und Alkalibicarbonat geringe Mengen Seife 
(Fett- oder Harzseifen) zugesetzt werden. 

Cl. 

GI. 

J. F. L e  h m a n n .  Munchen.) 

GZ. 
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Rauchschwaehes SehieBpuiver. (Amer. Pat. Nr. 
868 919. Vom 8./3.1906 ab. G. W. G e n t i e u 
in Peoria.) 

Das PuIver besteht ails 25% Ammoniumpikrat, 52% 
Kalisalpeter, 10% Schwefel, 3% Holzkohle, 10% 
Stiirke. GI. 
Explosivstoff Bus Nitrostarke. (Amer. Pat. Nr. 

868 760. Vom 18./% 1907 ab. J. B. B r a u n - 
s t e i n . )  

Um Nitrostarke zu stabilisieren, soll dieselbe nach 
dem Nitrieren rnit einer 10yoigen Boraxlosung aus- 

Sprengstoff. (Amer. Pat. Nr. 868 637. Vom 27./5. 

Herstellung eines Sprengstoffes aus Nitrostiirke 
unter Zusatz von fein verteilten Metallen oder Me- 
tallegierungen, im besonderen von Eisenfeikpanpn, 
und zwar sollen zu 30-70% NitrosGrke 70-30 

Explosivstoff ans Nitrostarke. (Amer. Pat. Nr. 
868 636. Vom 19./11. 1906 ab. J. B. B r a u n - 
s t e i n . )  

Um die Stabilitat der Nitrostiirke zu erhohen und 
sie zu Sprengstoffzwecken geeignet zu machen, 
sollen derselben 3-5% Borate, besonders Borax 
zugesetzt werden. Diese Verbindungen mussen der 
Nitrostarke entweder in Losung oder iu fester Form 

Sprengstoff an8 Nitrostiirke. (Amer. Pat. Nr. 868 638. 
Vom 18./7. 1907 ab. J. B. B r a u n s t e in.)  

Die Herstellung geschieht derart, daU man zunachst 
die Nitrostirke durch einen Zusatz, von 2-10yo 
Kalk stabilisiert und dann Sauerstofftrager, wie 
Natronsalpeter oder dgl. zusetzt. Besonders wird 
eine Mischung aus 3@-70y0 Nitrostirke und einem 
Gemenge aus Eisenfeilspanen und Kalk, 70-30~0 

Nitrostarke. (Amer. Patent 868 760. Vom 18./2. 

Die StZke soll in einem Siiuregemisch, bestehend 
aus 33-36%SalpetersLure, 63-67y0 Schwefel- 
siiure und 8-4% Wasser nitriert, das Nitroprodukt 
zuerst mit schwach ammoniakakalischem Wasser, 
dann mit Boraxlosung (5 T. einer 10yoigen Losung 
auf 1 T. Nitrostiirke) und zuletzt mit reinem Wasser 

Verbesserung an Sprengstoffen. (Engl. Pat. Nr. 
Dr. C o n r a d 

Verfahren zur Herstellung schlagwettersicherer 
Ammoniaksalpetersprengstoffe, dadurch gekenn- 
zeichnet, b B  man zu den bekannten Sprengstoff- 
komponenten Chrornalaun, Chromammoniakalaun, 
oder Ammoniakalaun ziisetzt. Fur die Zwecke des 
Bergbeues hat sich nachstehender Spqengstoff vor- 
ziiglich bewahrt : 66% Ammoniaksalpeter, 14,5% 
Kalisalpeter, 9% Collodiumwolle, 0,5% Vaseline, 

Neuernngen bei der Herstellung von Sprengstoffen. 
(Britisches Patent Nr. 20 931. Vom 20./9. 1907 
ab. M. A. G. H i m a l a y a . )  

Sprengstoff bestehend aus 7 G 7 8  T. Kaliumchlorat, 
16 T. Starke, 6-5 T. schwerem Mineral01 unter 
ev. Zusatz von Braunstein, Kupferoxyd, Chrom- 

Neuerung an Sprengstotten. (Franzosisches Patent 
F. C h e i 11 y.) 

gewaachen werden. GE. 

1907 ab. J. B. B r a u n s t e in . )  

Teile Metallpulver zugesetzt werden. GI. 

zugegeben werden. CE. 

empfohlen. c1. 

1907. J. €3. B r a u n s t e i n.) 

ausgewaschen werden. c1. 

24 240. 
C1 a e B B e n ,  Berlin.) 

Vom 30./4. 1906 ab. 

10% Chromammoniakalaun. CI. 

oxyd usw. Cl. 

381 311. Vom 27./8. 1907. 

Um die Handhabungssicherheit und die Lagerbe- 
stindigkeit von bekannten Sprengstoffen, wie Dy- 
namit, Melinit, Roburit usw. zu erhohen und die 
aefrierbarkeit derselben herabzusetzen, sollen den- 
selben Silicate, Kieselsaure oder Derivate dieser 

Verbessernugen bei der Herstellung von Spreng- 
stoffen. (Belg. Pat. 203 879. Vom 16./11. 1907 
ab. P. W i n e n d ,  Koln.) 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel- 
lung eines Sprengstoffes vom sogen. Sprengeltypus 
aus brennbaren Stoffen und Sauerstoff trkigern, deren 
Mischung ev. erst am Verwendungsorte vorgenom- 
men wird. Das wesentliche neue Merkmal dieses 
Verfahrens besteht darin, d a D  als, Sauerstofftrager 
Tetranitromethan verwendet wird, also eine solche 
nitrierte Kohlenstoffverbindung, welche einen gro- 
Ben ifberschuB an Sauerstoff gegeniiber dem darin 
enthaltenen brennbaren Elemente enthllt. Um bei 
der Explosion der nach diesem Verfahren herge- 
stellten Sprengstoffe die grodte Wirksamkeit, fur 
die Gewichtseinheit also die gr8Bte Wirkung zu 
erzielen, soll die Mischung des Tetranitromethans 
mit den brennbaren Stoffen in dem zur Erzielung 
einer vollstandigen Verbrennung notigen Ver- 
haltnis vorgenommen werden. Dies Verhaltnis be- 
trLgt z. B. bei Verwendung von Petroleum 1 : 7, 
von RUB 1 : 2,5, von Kohlehydraten 1 : 2, von 

Vertshren zur Herstellung eines Slcherheitsspreng- 
stoffes. (Britisches Patent 7838 vom 3./4. 1907. 
N. C e i p e c k - W i e n . )  

Herstellung eines Sprengstoffes aus Ammonsalpeter 
und Curcumakohle unter ev. Zusatz von Trinitro- 

Verfahren zur Herstellung von rauchschwachen 
SchieEpnlvern. (D. R. P. 194 874. Vom 22./7. 
1906 ab. Dr. C 1 a e s s e n , Berlin.) 

Verfahren zur Herstellung von rauchschwachen 
Nitrocellulose- oder Nitrocellulosenitroglycerinpul- 
vern, dadurch gekennzeichnet, daB diesen Pulvern 
vollstandig substituierte Harnstoffe zugesetzt wer- 
den, zum Zwecke, die Verbrennungstemperatur 
herabzusetzen, das Verhaltnis zwischen Gasdruck 
und Geschwindigkeit zu regeln und ihre Stabilitat 

Verlrhren zur Herstellung von Sprengladungen fur 
Hohlqesehosse. (Franz. Pat. 379 606. Vom 
10./9. 1906 ab. S o c i b t b  S c h n e i d e r  
sr C O . )  

Die Erfindung bezweckt, Granatfullungen, welche 
aus hochnitrierten aromatischen Kohlenwasser- 
stoffen und deren Uerivaten bestehen, und welche 
im stark komprimierten Zustande verwendet wcr- 
den, empfindlicher zu machen. Zu diesem Zweckb 
soll den Korpern Carborund oder Ferrosilicium oder 
ein Gemisch dieser Stoffe zugesetzt werden. Der 
Sprengstoff soll vor der Pressung mit den gepulver- 
ten Stoffen gemischt, das so erhaltene Produkt 
komprimiert und dmn zur Fiillung von Geschossen 
verwendet werden. GI. 
8icherheitsfriktionszuuder. (D. R. 1’. 196 859. Vom 

6./6. 1907 ab. R h e i n i s c h e D y n a m i t -  
f a b r i k ,  Koln.) 

Siclierheitsfriktionzunder, gekennzeichnet durch 
einen eckig gebogenen Drahtbugel, dessen eines 
Ende in einem in die Zundhiih eingetriebenen 

Korper zugesetzt werden. GI. 

Benzol 1 : 6,3, von Essigsaure 1 : 2,2. c1. 

phenol oder Trinitrotoluol. GI. 

zu erhohen. el. 

106. 



Holzpfropfen oder dgl. federnd befestigt ist, wiih- 
rend das andere Ende durch eine in der Hiilse an- 
geordnete, nach aufien hermetisch abgedichtete 
dffnung hindurchgefuhrt und in den Ziindsatz ein- 
gebettet ist, derart, daB ein Dwck auf den Draht- 
bugel die Ziindung des Ziindsatzes bewirkt. 

Ausfuhrungsform des Sicherheitszunders nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da13 zwecks 
Verwendung desselben als Fernziinder die Ziindvor- 
richtung von einer an dem einen Ende konisch ge- 
formten beweglichen Metallhulse umgeben ist, 
derart, da8 beim Abziehen dieser Hiilse von der 
Ziinderhiilse der Draht niedergedruckt und dadurch 

Initialziinder. (D. R. P. 196 824. Vom 2./3. 1907 
Dr. L. W o  h l e r ,  Karlsruhe.) 

Bei diesem Initalzunder sollen an Stelle von Knall- 
quecksilber Schwermetalle der Stickstoffwasserstoff- 
saure fiir sich allein oder in Verbindung mit anderen 
brisanten Sprengstoffen verwendet werden. Cl. 
Verfahren zur Herstellung von Ziind- und Relb- 

flachenmassen fur Ziindholrer. (D. R. P, 
186761. Vom 4./1. 1906 ab. L o u i s  
S t a n g e , Aachen.) 

In den bekannten, Phosphor enthaltcnden Ziind- 
holzern soll der Phosphor durch bestiindige, in 
Wasser nicht leicht losliche Diazokorper, welche 
in festem Zustande frei von Metallen, Metallsalzen 
und Sauren herstellbar sind, wie z. B. Diazobenzol- 
sulfosaurc, Tetrazobenzidinsulfondisulfosaure in rei- 
ner Form ersetzt werden. 

Beispiele: 45 T. Kaliumchlorat, 15 T. Glas- 
pulver, 15 T. Schwefel, 3 T. Schwefelantimon, 10 T. 
Leim, 12 T. Diazobenzolsulfosaureanhydrid. 

2. 20 T. Glaspulver, 20 T. Schwefelantimon, 
40 T. Diazobenzolsulfosiiureanhydrid, 10 T. Gummi 
arab., 60 T. Wasser. Cl. 
Verfahren zur Herstellung einer Ziindniasse fur an 

beliebiger Reibflache entsiindliehe h ygienische 
Btreichholzer. (D. R. P. 192 028. Vom 15./11. 
1906 ab. S o c i e t a  A n o n i m a  F a b r i c h e  
R i u n i t e  d i  F l a m m i f e r i  in Mailand.) 

Das Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, daB man 
festen Phosphorwasserstoff ( H,P4) mit oxydieren- 
den Stoffen, Webestoffen und indifferenten Stoffen 
verniischt. 

Beispie2 : Fester Phosphorwasserstoff 10 T., 
ZinkweiB 10 T., Glaspulver 10 T., Kaliumchlorat 
20 T., starke Leimlosung 15 T., Wasser ungefahr 
20 T. Cl. 

die Zundung hervorgerufen wird. GI. 

ab. 

11. 17. Farbenchemie. 
Verfahren zur Herstellung von 0-Oxymonoazofarb- 

stoffen. (Nr. 195228. K1. 2%. Vom 29./11. 
1904 ab. [Kalle].) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von 
Orthooxymonoazofarbstoffen, darin bestehend, daB 
man das durch Einwirkung von salpetrigsauren 
Salzen und Zinksalzen vorteilhaft in Gegenwart von 
Zinkoxyd bzw. Zinkoxydhydrat auf die Ortho- 
aminonaphtholsulfosauren erhaltliche Reaktions- 
produkt auf Resordin, Dioxynaphthaline, Naph- 
thole oder Naphtholsulfosauren einwirken 1aDt. - 

Die Zinksalze der Diazoverbindungen lassen 
sich nicht nur mit leicht kombinierbaren Substanzen, 

wie Resorcin, Dioxynaphthalinen, sondern auch 
mit trager reagierenden, z. B. fi-Naphthol, Naphthol- 
sulfosiiuren, leicht zu Farbstoffen in ausgezeichneter 
Ausbeute vereinigen, was um so uberraschender ist, 
als die Salze in abgeschiedener Form verwendet 
werden, und konz. Losungen der Natriumsalze 
schlecht kuppeln. Das Zink kann aus den fertigen 
Farbstoffen mittels Sauren (nicht mittels Alkali) 
entfernt werden, brauchf also nicht aus der Diazo- 
verbindung eliminiert zu werden, wie dies bei den 
unter Mitverwendung von Eisen- oder Kupfersalzen 
erhaltenen Diazoverbindungen notwendig ist, ein 
Verfahren, das zu Verlusten fiihrt. 
Dasselbe. (Nr. 195 322. K1. 22a. Vom 19./1. 

1905 ab. Zusatz zum Patente 195228 vom 
29./11. 1904. [Kalle].) 

Patentanapruche: 1. Eine Abanderung des Verfahrens 
des Hauptpatents 196 228, darin bestehend, daB 
man das dort verwendete Reaktionsprodukt, welches 
durch Einwirkung von salpetrigsauren Salzen und 
Zinksalzen, in Abwesenheit freier Sauren, auf die 
1,2- bzw. 2,l-Aminonaphtholsulfosiiuren erhalten 
wird, hier durch dasjenige ersetzt, welches man ge- 
winnt, wenn man das Zinksalz ersetzt durch neutral 
reagierende Metallsalze , welche in wasseriger Lo- 
sung ein grofies Dissoziationsvermogen zeigen. 

2. Die Ausfiihrungsform des im Anspruch 1 
beanspruchten Verfahrens unter Verwendung der 
Salze von Mangan, Magnesium, Kobalt und Nickel. 

Die nach vorliegendem Verfahren verwendeten 
Salze der Diazoverbindungen besitzen ebenso, wie 
die nach dem Verfahren des Hauptpatentes er- 
haltenen Zinksalze, ein grol3eres Kupplungsver- 
mogen, als die freien Sauren. Aus den Farbstoffen 
laBt sich das Metal1 durch Sauren entfernen, was 
insofern uberraschend ist, als sonst manche von 
diesen Metallen als Lackbildner fur o-Oxyazofarb- 
stoffe wirken. Durch Alkalicarbonate kann man 
die Metalle nicht entfernen. Kn. 
Vertahren zur Darstellung von Farbstoflen der .4n- 

thracenreihe. (Nr. 188 193. K1. 226. Vom 
15./4. 1905 ab. [B]. Zusatz zum Patente 
172 609 vom 26./3. 1904; siehe diese Z. a0, 335.) 

Patentanspruch : Neuerung in dem Verfahren des 
Patentes 172609. darin beatehend, d a B  man an 
Stelle der dort verwendeten Kondensationspro- 
dukte aus P-Aminoanthrachinonen und Glycerin 
hier die entsprechenden Kondensationsprodukte aus 
den Homologen der in den Patenten 171 939, 
176018, 176019 und 181 176 verwendeten Aus- 
gangsmaterialien, aus den Halogensu bstitutions- 
produkten der im Patent 176 018 verwendeten An- 
thrachinonderivate und ihrer Homologen oder aus 
a-Aminoanthrachinon und a-Aminoanthrachinon- 
derivaten mit kaustischen Alkalien behandelt. - 

Die Kondensationsprodukte sind im franzos. 
Patent 349531 und dessen Zusatzen 4494, 4685 
und 5045 niiher beschrieben. Nicht verwendbar 
sind die Oxybenzanthrone aus Oxyanthrachinon 
und Glycerin (Patent 187 495), die Nitrobenz- 
anthrone nach Zusatz 6435 zum franz. Pat. 349 531 
und die Aminobenzanthrone. Die neuen Farbstoffe 
sind ebenfalls Kupenfarbstoffe, die in violetten bis 
blauen Tonen farben. Kn. 
Verfahren zur Darstellung von Anthraeentarb- 

stoffen. (Nr. 195 139. Kl. 22b. Vom 5./3. 1907 

Kn. 

ab. [BY].) 
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Patentanspruch : Verfahren zur Darstellung von 
Anthracenfarbstoffen durch Ersatz der Halogen- 
atome in den Sulfosauren der p-Halogenoxyanthra- 
chinone durch Aminogruppen, darin bestehend, dal3 
man diese Korper mit Ammoniak bei Gegenwart 
von katalytisch wirkenden Substanzen, wie z. B. 
Kupfer und seinen Verbindungen, behandelt. - 

Der Ersatz des Halogens durch den Ammoniak- 
rest verlauft leicht und glatt, und man erhalt die 
als Farbstoffe wichtigen Sulfosauren der p-Amino- 
oxyanthrachinone. Kn. 
Verfahren zur Herstellung von violetten und blauen 

Wollfarbstoffen der Safraniureihe. (Nr. 193 472. 
K1. 2%. Vorn 17./11 1906 ab. [A].) 

Patenta.nsprwh : Verfahren zur Herstellung von 
violetten und blauen Wollfarbstoffen der Safranin- 
reihe, dadurch gekennzeichnet, dal3 man p-Nitro- 
p -aminodiphenylaminsulfosahren mit sekundaren 
oder tertiiiren Aminen bzw. deren Sulfosiiuren zu 
Indaminen zusammenoxydliert, letztere durch Ein- 
wirkung primiirer aromatiacher Basen bzw. deren 
Sulfoaiiuren und eines Oxydationamittels in Safra- 
ninsulfosiiuren uberfuhrt und diese ev. mit redu- 
zierenden Mitteln behandelt. - 

Die Nitrogruppe enthaltende Safraninderivate, 
welche ausschliel3lich Benzolkerne enthalten, sind 
bisher nicht beschrieben worden. Die neuen Nitro- 
safraninsulfosiiuren veriindern . bei der Reduktion 
die Nuance von violett nach blau. Bei der Bildung 
der Indamine empfiehlt es sich, wenn eine Kompo- 
nente nicht sulfoniert ist, ale zweite Kompouente 
nicht die Mono-, sondem die Disulfosaure des Nitro- 
aminodiphenylamins anzuwenden, damit das Ind- 
amin loslich ist, weil nur dann die Safraninbildung 
rasch und leicht verliiuft. Kn. 
Verfahren zur Darstellung von Kondensationspro- 

dukteu der Calloeyanine mit Aminen. (Nr. 
192529. K1. 22c. Vom 20./11. 1906 ab. 
F a r b w e r k e  v o r m .  L. D u r a n d ,  H u -  
g u e n i n  & Co. in Huningen i. E,) 

Patentanspruch : Verfahren zur Darstellung der 
Kondensationsprodukte der Gallocyanine rnit Ami- 
nen, darin bestehend, daB die Kondensation bei 
Gegenwart eines aromatischen Nitrokohlenwasser- 
stoffes vollzogen wird. - 

Bei Kondensation von Gallocyaninenamit Aminen 
(Pat. 56 991, 57 543, 87 935)l) wird die eine Halfte 
des Gallocyanins durch den freiwerdenden Wasser- 
stoff reduziert und geht daher fiir die Reaktion ver- 
loren. Oxydationsmittel helfen dem nicht ab, weil 
sie zur Oxydation des Amins verbraucht werden. 
Nach vorliegendem Verfahren erhalt man dagegen 
die volle Ausnutzung des Gallocyanins. 
Verfahren zur Darstellung ;on Hexahalogeuderi- 

vaten des Indigos. (Nr. 195 291. K1. 22e. Vom 
12./4. 1907 ab. Zusatz zum Patente 193438 
vom 27./1. 1907. G e s e l l s c h a f t  f u r  
c h e m i s c h e  I n d u s t r i e  in Basel.) 

Patentanspruch : AbLnderung des durch Patent 
193 438 geschutzten Verfahrens zur Darstellung 
von Tri- und Tetxabromderivaten des Indigos, darin 
bestehend, daB man hier zwecks Gewinnung von 
Hexahalogensubstitutionsprodukten des Indigos 
p-Dihalogenderivate des Indigos bzw. Tri- und 

Kn. 

1) S. diese Z. 4, 407, 409 (1891) und 9, 484 
(1896). 

Tetrahalogenderivate, welche 2 Atome Halogen 
in Parastellung zum Carbonyl enthalten, unter Ver- 
wendung von Nitrobenzol als Losungs- bzw. Sus- 
pensionsmittel in der Warme mit entsprechenden 
Mengen Brom behandelt. - 

Das Verfahren ermoglicht eine noch weitere 
Halogenierung ah das Verfahren des Hauptpatentes. 
Es ist aber nur auf die Produkte der angegebenen 
bestimmten Konstitution anwendbar, wiihrend eine 
weitere Bromierung der 0- und m-Dihalogen- 
derivate uber die Tetrahalogenderivate hinaus nicht 
rnoglich ist. Die Produkte liefern beim Fiirben aus 
alkalischer Kupe schone blaue Tone von vorzug- 
licher Waschechtheit und Chlorechtheit. Die Aus- 
gangsmaterialien konnen nach bekannten Methoden 
aus o-Nitro-p-halogenbenzaldehyd oder aus 4- 
Halogen-2-phenylglycin-1-carbonsaure dargestellt 
werden. Kn. 
Verfahren zur Darstellung sehwefelhaltiger Hiipen- 

farbstoffr. (Nr. 190477. KI. 22e. yom 17./7. 
1906 ab. [B].) 

Patentanspuche: 1. Verfahren znr Darstellung von 
schwefelhaltigen Kupenfarbstoffen, darin bestehend, 
da13 man die nach dem frmzosischen Patent 367 709 
vom 25./6. 1906 oder dessen Zusatz Nr. 6584 vom 
16./8. 1006 bei Anwendung von 180" nicht wesent- 
lich uberschreitenden Temperaturen damtellbaren 
Leukoverbindungen mit alkalischen Oxydations- 
mitteln in der Ulte oder mit sauren Oxydations- 
mitteln behandelt und die erhaltenen Produkte mit 
Alkalien bzw. Erdalkalien erhitzt. 

2. Ausfuhrungsform des unter 1. geschutzten 
Verfahrens, darin besfehend, dal3 man die in 1. ver- 
wendeten Leukoverbindungen behufs direkter Uber- 
fuhrung in die Farbstoffe in der Warme mit alkali- 
when Oxydationsmitteln oder aber mit Schwefeloder 
Schwefelchloriir gema4 Verfahren des franzo- 
sischen Patents 367 739 vom 4./7. 1906 behandelt. 

Die als Ausgangsmeterid dienenden hukover- 
bindungen werden durch BLhandlung der Konden- 
sationsprodukte von Formeldehyd oder Formalde- 
hyd abspaltenden Verbindungen bzw. Chloral oder 
dessen Additionsprodukten mit Thiosalicylsaure 
und deren Derivaten mit Alkali erhalten und unter- 
scheiden sich von dem 3-Oxy (1) thionaphthen und 
dessen Analogen dadurch, daB sie durch Oxyda- 
tionsmittel, wie Ferricyankalium, in der Kiilte nicht 
in Thioindigofarbstoffe ubergefuhrt werden konnen, 
was nsch dem vorliegenden Verfahren moglich ist. 

Verfahren zur Darstellung von Sehwefelfsrbstoffen. 
(Nr. 190695. Kl. 22d. Vom 12./8. 1906 ab. 
[A].) 

Patentanspruch : Verfahren zur Darstellung von 
Schwefelfarbstoffen, darin bestehend, d a B  man 
Naphtholsulfosauren, Naphthylaminsulfoslren und 
Aminonaphtholsulfosiiuren mit Schwefelnatrium 
auf hohere Temperatur erhitzt. - 

Die Herstellung von Schwefelfarbstoffen mit- 
tels Polysulfiden ist bekannt (Patent 97 541 und 
95 9181)). Die Moglichkeit der Verwendung von 
Einfach-Schwefelnatrium allein war dagegen nicht 
vorauszusehen, da dieses Mittel bisher nur in einer 
beschriinkten Anzahl von Fiillen hat verwendet 
werden konnen (Patent 129 495). AuBerdem ist 

Kawten. 

1) Siehe diese Z. I t ,  421 (1898). 
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entgegen dem Verfahren nach letfitgenmntem Pa- 
tent in vorliegendem Falle die Anwendung trock- 
nen Schwefelnatriums oder die moglichst rasche 
Entfernung von Wasser keine Bedingungdder Durch- 
fuhrbarkeit des Verfahrens. Karsten. 
Verfahren zur Darstelluug elnes gelbbraunen Schae- 

felfarbstoffes. (Nr. 194 199. Kl. 22d. Vorn 
7./2. 1907 ab. [A].) 

Patentanspruch : Verfahren zur Darstellung eines 
gelbbraunen Schwefelfarbstoffes, darin bestehend, 
daS man Schwefelalkali und Schwefel auf 2-, 4-Di- 
nitro-2'-oxy-5'-methyldiphenylamin bei Gegenwart 
von Kupfersalzen oder Kupfer einwirken IiiBt. - 

Der Farbstoff besitzt eine bemerkenswerte 
Intensitiit nnd Echtheit. Kn. 
Verlahren zur Darstellung eines braunen Sehwefel- 

farbstoffes. (Nr. 194 198. Kl. 22d. Vom 
7./2. 1907 ab. [A].) 

Putemtansprz~ch * Verfahren zur Darstellung eines 
braunen Schwefelfarhstoffes, darin bestehend, daD 
man Schwefelalkali und Schwefel auf 2,4-Dinitro- 
2'-oxydiphenylamin bei Gegenwart von Kupfer- 
salzen oder Kupfer einwirken liiat. - 

Wahrend man ohne Zusatz von Kupfersalzen 
einen schwarzen Farbstoff erhiilt (Pat. 113 4181)), 
farbt das vorliegende Produkt Baumwolle in kraf- 
tigen, rotbraunen bis braunen Tonen von guter 
Waschechtheit. Kn. 
Verfahren zur Darstellung blauer Schwefelhrbstofte. 

(Nr. 192530. Kl. 22d. Vom 4./10. 1906 ab. 

Patentumprd: V e r f h n  zur Dlurstellung blauer 
Schwefelfarbstoffe, darin bestehend, daB man Aryl- 
sulfoderivate des Aminooxydiphenybmins der fol- 
genden allgemeinen Formel 

[A].) 

OH--/-\-NH--/-\--NH. so,. R \-/ \-/ 

mit Natriumpolyeulfid behandelt und aus dem pri- 
miir entstehenden Produkt die Arylsulfogruppe 
durch Einwirkung von Mineralsiiuren abspaltet. - 

Die zunachst entstehenden, noch den Aryl- 
eulforest enthaltenden Produkte filrben zwar Baum- 
wolle bereits in blauen TGnen, die Farbungen Bind 
aber 'Ilicht siinreecht. Die nach Abspaltung der Aryl- 
sulfogfuppe erhaltenen Produkte liefern dagegen 
sliureempfindliche Farbungen. Die Umwandlung 
verliluft ohne Nebenreaktionen oder Farbstoffier- 
stiirung. Die Produkte besitzen grijhre Fiirbekraft 
und schijnere Nuancen ah  die aus p-Oxy-p'-amino- 
diphenylamin mit Alkalipolysulfid direkt erhaltenen 
Farbstoffe. Karsten. 

Verfahren zur Darstelfung eines violetten Schwefel- 
farbstoffes. (Nr. 191 863. K1. 22d. Vom 30./1. 
,1902 ab. [Cj.) 

Patentansp~uch : Verfahren zur Darstellung eines 
violetten Schwefelfarbstoffes durch Erhitzen des 
durch gemeinsame Oxydation von p Aminophenol 
mit p-Xylenol 

(CH, : C H 3  : OH = 1 : 4 : 5) 

erhaltlichen Indophenols bzw. des demselben ent- 
sprechenden p-Oxyphenyl-pi-oxyxylylamins mit 
Polysulfiden. - 

Der Farbstoff besitzt eine hervorragende Af- 
finitlit zur Baser und eine bis jetzt von keinem 
Schwefelfarbstoff erreichte Intensitat, wahrend die 
beiden niedrigeren Homologen p- Dioxydiphenyl- 
amin und p-Oxyphenyl-p,-oxytolylamin nur trube 
blaue Farbstoffe von geringer Intensitat und Affi- 
nitilt liefern. Daa Ausgangsmaterial wird durch Re- 
duktion des Indophenols aus p- Aminophenol ufid 
p-Xylenol gewonnen. Kn. 

Wirfsohaftlioh-gewerblicher Teil. 
Jahresberichte 

der Industrie und des Handels. 
China. In den letzten drei Jahren hat die 

C a m p h e r p r o d u k t i o n  im Siiden grol3e 
Fortschritte gemacht. Die Ausbeute betrug i. J. 
1905 nur 50 000 Catties (1 Catty =- 11/, Pfd.), gegen 
1 Mill. Catties i. J. 1906 und 1,5 Mill. Catties bis 
Ende August 1907. Die Gewinnung von Campher 
wurde namentlich in Futecheu von Japanern auf 
die gegenwartige HGhe gebracht. Allerdings be- 
gunstigte der hohe Preis, der in letzter Zeit auf dem 
europiiischen Markte fur Campher gezahlt wurde, 
nicht zum geringen Teil die junge chinesische Pro- 
duktion. Obwohl durch die Aufnahme der Erzeu- 
gung des kunstlichen Camphers der Preis stark ge- 
sunken ist, durfte sich dennoch die Campherpro- 
duktion Chinas erhalten. 

Hinteriadien. Der Haadd des €Iafens ron 
Cochin wies i. J.  1906/07 mit AusschluB des 
Kusten- und Zwischenhandels (24 396 167 Rup.) 
einen Gesamtwert von 12 050 866 (12 41 6 808) 

1) Siehe diese %. 13, 1040 (1900). 

Rup. auf, und zwar in der Kinfuhr 1283 217 
(1 403471) und in der Ausfuhr 10767 649 
(11 013 337) Rup. D e u t s c h 1 a n d war be- 
teiligt an der Einfuhr mit 37 829, an der Ausfuhr 
mit 2940710 Rup. Von den wichtigsten Ar- 
tikeln seien erwiihnt in der E i n  f u h r : Chemi- 
kalien 51 335 (46 804). Porzellanwaren 56 203, 
(58 131), Glas und Glaswaren 12 995 (3930), Metalle 
30 858 (225 309), Papier 42 470 (34 531), Ziindholzer 
26 430 (19 833), Zement 7913 (36 lOO), Petroleum 
236 527 (336 464). - A u s f u h r : CocosnuBol 
1 382 581 (2 166 381), CocosnuBolkuchen 544 501 
(684 546), Koprah 118 390 (201 905), Pfeffer 126 800 
(536 287), Lemongrassol415 775 (111 691). (Nach 
einem Bericht des Kaiserl. Konsulate sin Cochin.) 

Klehasien. Die Ernte YOU Gummitraganth 
hat L J. 1901 in Anatolien und Kleinasien nur 
etwa 300000 bis 350000 kg ergeben. Die 
Emte d. J. 1906 war infolge flotter Nachfrage 
rasch aufgebraucht worden. Namentlich die Ver- 
einigten Staaten von Amerika zeigten sich noch 
Anfang 1907 sehr aufnahmefkhig, so daD die 
Preise einen Stand aufwiesen, der schon seit 
mehreren Jahren nicht erreicht worden war. Gegen 


